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SECCION 8

Reemplazo de Componentes

/) ADVERTENCIA

/) ADVERTENCIA

TORNILLERIA

Cuando de servicio a un vehiculo, Hendrickson recomienda reemplazar toda la fornilleria
removida con fornilleria equivalente nueva. Mantenga los valores de torque correctos en todo
momento. Verifiqgue los valores de forque segun se especifique. Vea la seccion de
Especificaciones de Torque de Hendrickson de esta publicacion. Si se ufiliza tornilleria que no
sea de Hendrickson, siga las especificaciones de forque listadas en el manual de servicio del
fabricante del vehiculo.

CAMARA DE AIRE - 8%:"-10" Altura de Manejo

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas.

2. Soporte el chasis.

3. Desconecte el brazo de contirol de la vdlvula de control de altura del aro de hule.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO ,DEL SISTEMA DE SUSPENSION QE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

5. Baje el brazo de la vdlvula de control de altura para desfogar el aire de las cdmaras de
aire y desinflar la suspension trasera. Ver Figura 8-1.

6. Remueva la linea de aire de la cdmara de aire.

7. Sila cdmara de aire estd siendo removida para una reparacion alterna, serd necesario
lubricar la tornilleria de montaje inferior con aceite penetrante. Esto ayudard a prevenir que
los pernos de monfaje de la camara de aire se rompan durante el proceso de remocion.
Remueva la tornilleria de monfaje inferior de las cdmaras de aire usando HERRAMIENTAS
MANUALES solamente.

8. Remueva el soporte de montaje inferior de camara de aire del tubo transversal.

9. Remueva la tornilleria y el refuerzo (si esta equipado) de la percha superior de la cdmara
de aire y el chasis, ver Figura 8-1.

10. Remueva la cdmara de aire.

ENSAMBLE

1. Inspeccione las superficies de montaje y el soporte de montaje para cdmara de aire por
cualquier dario, reemplace de ser necesario.

2. Instale la cdmara de aire entre el chasis y el fubo transversal de fal manera que la pestafia
localizadora encaje en la tapa del tubo fransversal, ver Figura 8-1.

EL NO PRESIONAR LA CAMARA DE AIRE CONTRA LA PARTE INFERIOR DEL CHASIS MIENTRAS SE
APRIETA LA PERCHA SUPERIOR DE LA CAMARA DE AIRE PUEDE RESULTAR EN DANOS AL
COMPONENTE Y LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.
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FIGURA 8-1 Tipo A y Tipo B: 8%2"-10" Altura de Manejo

Percha Superior
de Camara de Aire

Ensamble Cdmara de Aire

Tubo Transversal

2" Arandela Plana
Tapa de Tubo / 2" Tuerca de Seguridad
¢ E /Apriete a 20-30 pie libras de Torque
Soporte de Montaje Inferior para Camara de Aire

3. Mantenga la camara de aire haciendo confacto contra el patin del chasis. Coloque el
refuerzo (si esta equipado) y apriete la tornilleria de montaje superior para cdmara de aire
segun las especificaciones del fabricante de equipo original.

4. Instale la camara de aire entre el chasis y el tubo fransversal de tal manera que el
localizador enganche en el hueco en *V* en la fapa, ver Figura 8-1. Instale el soporte de
montaje inferior para cdmara de aire alrededor del fubo transversal enganchando los
pernos de montaje de la camara de aire.

5. Usando HERRAMIENTAS MANUALES solamente, instale la tornilleria de montaje inferior y
apriete a Al 20-30 pie libras de torque.

6. Conecte la linea de aire a la cdmara de aire.

PO S aia (T ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

7. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

8. Infle lo suspension lenfamente y verifiqgue que el hule de la camara de aire se infle
uniformemente sin atorarse.

9. Reconecte la varilla de control al brazo de la vdlvula de control de altura.
10. Remueva los soportes del chasis.
11. Desbloquee las llantas.

12. Verifique que la alfura de manejo este correcta, (vea el tema Ajuste de Alfura de Manejo
en la seccién de Mantenimiento Preventivo de esta publicacion).
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CAMARA DE AIRE / PERCHA SUPERIOR DE CAMARA DE AIRE
122"-14%5"-152" Altura de Manejo

DESENSAMBLE

1.

Bloquee las llantas del vehiculo.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

2.

Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

Desconecte la varilla del brazo de la valvula de control de altura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la vdlvula de conirol de altura. Baje el brazo de la
valvula de confrol de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y desinflar la
suspension trasera.

Remueva la linea de aire de la camara de aire.
Remueva los conectores de la linea de aire de la cdmara de aire.

Si la cdmara de aire estd siendo removida para una reparacion alterna, serd necesario
lubricar la tornilleria de montaje inferior con aceite penetrante. Esto ayudard a prevenir que
los pernos de montaje de la camara de aire se rompan durante el proceso de remocion.
Remueva la tornilleria de montaje inferior de las cdmaras de aire usando HERRAMIENTAS
MANUALES solamente.

Remueva el soporte de montaje inferior de camara de aire del fubo fransversal.
Remueva las tuercas que sujetan la camara de aire a la percha superior de la cdmara de aire.
Remueva la camara de aire.

. Remueva la tornilleria que sujeta la percha superior de la cdmara de aire al chasis. Si esta

equipado, remueva el refuerzo de la cdmara de aire.

. Inspeccione la parte superior de la cdmara de aire, el refuerzo de la cdmara de aire (Si

estd equipado), la superficie de monfaje y el soporte de montaje inferior de camara de
aire por cualquier dafio. Reemplace de ser necesario.

FIGURA 8-2 12"-143/8"-15'." Altura de Manejo: PAX 230/460/690 e FMX 240/480

;e\ %" Tuerca de Seguridad
Apriete a 20-30 pie libras de Torque

34" Arandela Plana

Percha Superior
de Camara de Aire

Cdmara de Aire Tubo Transversal

Cdmara de Aire con Refuerzo |

1 Refuerzo para 9
Camara @
de Aire 1

e
1
1
|

Tapa de Tubo

2" Arandela
>
[ Plana
Soporte de Montaje Inferior j

para Camara de Aire Yo" Tuerca de Seguridad
Apriete a 20-30 pie
libras de Torque
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ENSAMBLE
1. Cologue y deje floja la percha superior de la cdmara de aire al chasis.

2. Siesta equipado, coloque y deje flojo el refuerzo de la cdmara de aire a la percha superior
de la cdmara de aire y al chasis.

3. Presione la percha superior de la cdmara de aire conira la parte inferior del chasis y
apriete la tornilleria del chasis al forque adecuado segun las especificaciones del
fabricante del equipo original.

POt [T EL NO PRESIONAR LA PERCHA SUPERIOR DE LA CAMARA DE AIRE CONTRA LA PARTE INFERIOR DEL
CHASIS MIENTRAS SE APRIETA LA PERCHA SUPERIOR DE LA CAMARA DE AIRE PUEDE RESULTAR

EN DANOS AL COMPONENTE Y LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.
4. Si estd equipado, apriefe la tornilleria que sujeta el refuerzo de la camara de aire a la

percha superior de la cdmara de aire. Apriete la fornilleria a la especificacion de torque
adecuada.

5. Sujete la camara de aire a la percha superior de la cdmara de aire y apriefe las tuercas
de seguridad a las especificaciones de torque adecuada.
6. Instfale el soporfe de montaje inferior de la camara de aire alrededor del tubo fransversal,

enganchando los pernos de montaje en la cdmara de aire, verifique que el localizador se
enganche en el hueco en “V* en la fapa del tubo transversal. Ver Figura 8-2.

7. Usando HERRAMIENTAS MANUALES solamente, instale la tornilleria de montaje inferior y
apriete a Al 20-30 pie libras de torque.

8. Instale el conector de la linea de aire en la cdmara de aire usando sellador de cuerda de
teflon.

9. Conecte la linea de aire.

POt [l ¥ ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

10. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

11. Infle la suspension conectando la varilla de la valvula de control de alfura al brazo de la
vdlvula de control, deslizando el aro de hule en el perno del brazo de la valvula de control
de altura.

12. Remueva los soportes del chasis.

13. Verifique que la altura de manejo este correcta. Consulfe la seccion de Alineacion y Ajustes
de esta publicacion.

14. Desbloquee las llantas del vehiculo.
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VALVULA DE CONTROL DE ALTURA
DESENSAMBLE

1.

Bloquee las llantas del vehiculo.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

2. \Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

3. Desconecte la varilla del brazo de la vdlvula de control de altura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la vdlvula de control de altura. Baje el brazo de la
vdlvula de control de altura para desfogar el aire de las camaras de aire y desinflar la
suspension trasera.

4. Remueva las lineas de aire de la valvula de control de altura.

5. Remueva las arandelas y tuercas de seguridad de %" que sujetan la vdlvula de control de
altura al soporte de montaje del chasis.

6. Remueva la vdlvula de confrol de altura. Ver Figura 8-3.

7. Remueva los conectores de las lineas de aire de la vdlvula de control de altura.

FIGURA 8-3

Soporte de Montaje

Control de Altura

para Vdlvula de

=]

Lineas de Aire

Conector para

Linea de Aire Brazo de la Vdalvula de

Control de Altura
Vélvula de
Control de Altura

Varilla de la Vélvula de
Control de Altura

ENSAMBLE

1.

Instale los conectores para lineas de aire en la vdlvula de conirol de altura usando
sellador de cuerda de Teflon.

Instale la vdlvula de control de altura al soporte de montaje del chasis instalando las
arandelas y fuercas de seguridad de Y4". Apriete a 7-10 pies libras de forque.

Instale las lineas de aire a la valvula de control de altura. Consulte la seccion de Diagrama
Neumdtico de esta publicacion.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4.

5.

Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

Infle la suspension conectando la varilla de la valvula de control de altura al brazo de la
valvula de control, deslizando el aro de hule en el perno del brazo de la vdlvula de control
de altura.

Verifique que la altura de manejo este correcta, (vea el tema Ajuste de Altura de Manejo
en la secciéon de Mantenimiento Preventivo de esta publicacion).
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AMORTIGUADOR

DESENSAMBLE
1. Bloquee las llantas del vehiculo.
2. Remueva el soporte de la varilla de la vdlvula de control de altura (Si es necesario).

NOTA

PRECAUCION

Si es necesario remover el soporte de la varilla de la vdlvula de conirol de altura para
reemplazar el amortiguador, marque la posicion del soporte de la varilla para facilitar la
reinstalacion.

3. Remueva la tornilleria de montaje inferior del amortiguador y de ser necesario el soporte
de la varilla de la valvula de control de altura.

4. Remueva la fornilleria de montaje superior del amortiguador.
Deslice el amortiguador fuera de los soportes de monfaje.

6. Inspeccione los soportes de montaje del amortiguador y la tornilleria por dafios o
desgaste. Remueva y reemplace de ser necesario.

ENSAMBLE
1. Instale el soporfe de montaje superior del amortiguador (si fue removido).

2. Instale el amortiguador en el soporte de montaje superior.
3. Instale la tornilleria de montaje superior del amortiguador.

o

FIGURA 8-4
Soporte de montaje Soporte de montaje
superior de superior de
amortiguador-fundicion amortiguador-fabricado

%" Tuerca de Seguridad-
de Montaje Superior
Apriete a 175-200 pie
libras de Torque

5/g" Tuerca de Seguridad — 5" Tuerca de Seguridad gy ;i,lv"\‘
de Montaje Inferior de Montaje Inferior
Apriefe a 200-225 pie Apriefe a 200-225 pie
libras de Torque libras de Torque

EN LOS MODELOS DE SUSPENSION QUE USAN EL SOPORTE DE MONTAJE SUPERIOR DE
AMORTIGUADOR DE FUNDICION (NP 65000-002), EL TORNILLO SUPERIOR DEL AMORTIGUADOR
DEBE SER ACOMODADO EN EL HUECO HEXAGONAL DEL SOPORTE DE MONTAJE SUPERIOR DEL
AMORTIGUADOR PARA UNA ADECUADA INSTALACION DE LA TORNILLERIA. EL NO REALIZAR ESTO
PUEDE CAUSAR QUE LA TORNILLERIA DEL AMORTIGUADOR SE AFLOJE Y CAUSE UN DANO
PREMATURO DEL COMPONENTE.

4. Deslice el soporte de montaje inferior del amortiguador en la tapa inferior.

5. Instale la tornilleria de montaje inferior del amortiguador y el soporte de la varilla de la
valvula de control de altura (si fue removido).

6. Apriete la tuerca de seguridad de montaje superior del amortiguador a &l 175-200 pie
libras de torque. Ver Figura 8-4.

7. Apriete la fuerca de seguridad de montaje inferior del amortiguador a A 200-225 pie
libras de torque. Ver Figura 8-4.

8. Siel soporte de la varilla de la valvula de control de altura fue removido, verifique la altura
de manejo del vehiculo. Consulte la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.
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BARRA DE TORSION TRANSVERSAL

DESENSAMBLE
1. Bloquee las llantas del vehiculo.
2. Remueva la tornilleria de montaje de la barra de torsion.

TIP DE SERVICIO

Anote la cantidad y la ubicacion de las lainas removidas para mantener la alineacion laferal
del eje durante el ensamble. Consulte la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

3. Remueva la barra de tforsion.

4. Inspeccione las superficies de montaje por cualquier desgaste o dafio. Repare o
reemplace de ser necesario.

ENSAMBLE

1. Instale la barra de forsion.

2. Instale la tornilleria de montaje y cualquier laina que fue removida.

NOTA

Hendrickson recomienda el uso de fornillos Grado 8 y tuercas de seguridad Grado C para
todas las sujeciones de barra de forsion.

3. Antes de aprefar, aseglrese que el vehiculo este a su altura de manejo correcta. Apriete
toda la tornilleria a la especificacion de forque requerida. Consulte al fabricante del equipo
original para las especificaciones.

4. Verifique la alineacion lateral. Si no estd deniro del rango especificado por el fabricante
del vehiculo, una alineacion lateral serd necesaria. Consulte el tema Alineacion Lateral en
la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

BARRA DE TORSION LONGITUDINAL - 8'2"-10" Altura de Manejo

DESENSAMBLE
1. Bloquee las llantas del vehiculo.

2. Remueva la tornilleria de montaje de la barra de forsion y las lainas (si estd equipado),
ver Figura 8-b.

TIP DE SERVICIO

Tome nota de la canfidad de lainas removidas para mantener el dngulo de pinén del eje
correcto durante el ensamble. Vea la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

3. Remueva la barra de forsion.

4. Inspeccione las superficies de monfaje por cualquier desgaste o dafio, reemplace de ser
necesario.

FIGURA 8-5 Tipo A Mostrado: 8Y2"-10" Altura de Manejo

Lainas (si estd equipodo)/@

Buje - Tipo Espdrrago —

34" Arandela Plana

%— 34" Tornillo

%" Tuerca de Seguridad o
Apriete a 275-325 @
pie libras de Torque

Barra de Torsién Longitudinal

/" Arandela Plana

2 1" Tornillo

Tapa Superior

Buje de Barra
de Torsion -
Tornillo Pasador

/" Tuerca de Seguridad
Apriete a 525-575
pie libras de Torque
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ENSAMBLE
1. Instale la barra de forsion.
2. Instale la tornilleria de montaje y cualquier laina que fue removida.

NOTA Hendrickson recomienda el uso de tornillos Grado 8 y tuercas de seguridad Grado C para
todas las sujeciones de barra de forsion.

NOTA Antes de apretar el buje espdarrago de 3" y la tuerca de seguridad del tornillo pasador de 78"
de la fapa superior a la especificacion de torque, es mandatario que el vehiculo este a la altura
de manejo correcta.

3. Apriete foda la fornilleric a la especificacion requerida, consulte la seccién de
Especificaciones de Torque recomendados por Hendrickson de esta publicacion. Vea la
Figura 8-5.

4. Cuando el ensamble se complete, verifique los dngulos de pifidn de los ejes motrices. Vea
la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

BARRA DE TORSION LONGITUDINAL

1212"-14%6"-15>" Altura de Manejo

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas del vehiculo.

TIP DE SERVICIO Marque la posicion del agujero cuadrado QUIK-ALIGN de la barra de forsion longitudinal en

relacion a la percha antes de aflojar la conexion. Esto facilitard el colocar el angulo de pifion
del eje durante el ensamble.

2. Remueva la fornilleria de montaje de la barra de torsion.

3. Remueva la barra de forsion. Ver Figura 8-6.

4. Inspeccione las superficies de montaje por cualquier desgaste o dafo.
FIGURA 8-6

de Barra de Torsion

Mmmillo Dacromet 7/s"
%Tomillo Pivote Dacromet 1"

/@SQE— Arandela Dacromet 1"

Rondana Concéntrica QUIK-ALIGN

Rondana Concéntrica QUIK-ALIGN /Arandelo Dacromet 7/s"

Rondana Excéntrica QUIK-ALIGN
de Barra de Torsion

-
Arandela Dacromet 7/8"

Tuerca de Tornillo Dacromet 7/s"
Apriete a 525-575 pie libras de Torque_x <
PN

RS

Rondana Excéntrica QUIK—ALIGN\

de Viga S\
Arandela Dacromet 1L/®:@7

Tuerca de Tomillo Pivote Dacromet 1*— "8 \ Tornillo 7/e"
Apriete a 525-575 pie libras de Torque 65}@ ‘ Arandela 7/g"
Tapa Superior

N
Buje Pivote N
Viga
Tuerca de Tornillo 7/8" Arandela 7/s"

Apriete a 525-575 pie libras de Torque

ENSAMBLE
1. Instale la barra de torsion.

2. Instale nueva tornilleria de monfaje, asegurdndose que la cabeza del tornillo y la arandela
QUIK-ALIGN concéntrica estén en el lado interno de la percha.
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NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA HENDRICKSON DACROMET PLUS XL PARA MANTENER LA FUERZA DE SUJECION
ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES. ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA
TORNILLERIA QUIK-ALIGN SEAN ALCANZADOS TAL COMO SE RECOMIENDA EN LA SECCION DE
REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO EN LESIONES PERSONALES O DANOS A LA
PROPIEDAD.

NOTA Antes de apretar la tornilleria de montaje de la barra de torsion, es mandatario tener el vehiculo
a su altura de manejo correcta. Lea la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.
3. Apriete toda la tornilleria a la especificacion requerida. Ver Figura 8-6.
4. Cuando el ensamble esfe completo, verifique que los dngulos de pifion del eje moiriz
estén dentro de las especificaciones del fabricante del equipo original. Vea la seccion de
Alineacion y Ajustes de esta publicacion.
BUJES DE BARRA DE TORSION
NOTA Los bujes de barra de forsion equipados en la suspension Tipo B - PRIMAAX de 10" de altura

/) ADVERTENCIA

de manejo para los vehiculos Infernational no son reemplazables. En caso de requerir
reemplazo se requiere el ensamble de la barra de forsion complefa con sus bujes.

DESENSAMBLE
Usted requerird:
B Una prensa vertical con capacidad de al menos 10 toneladas.

B Una herramienta de recibo, vea la seccion de Herramientas Especiales de esta publicacion
para las especificaciones de herramientas fabricadas.

NO USE CALOR O FLAMA PARA REMOVER EL BUJE DE LA BARRA DE TORSION. EL USO DE CALOR
AFECTARA LA FORTALEZA DE LA BARRA DE TORSION. EL CALOR PUEDE CAMBIAR LAS
PROPIEDADES DEL MATERIAL. UN COMPONENTE DANADO DE ESTE MODO PUEDE RESULTAR EN
LA PERDIDA DEL CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES PERSONALES O DANOS A LA
PROPIEDAD.

1. Remueva el ensamble de la barra de torsion segun las instrucciones en la seccion de
Reemplazo de Componentes.

TIP DE SERVICIO

Cuando de servicio a un buje de barra de forsion tipo espdrrago, marque la posicion del perno del
buje de la barra de forsién en el tubo exiremo de la barra de forsién con un marcador de pintura.
Esta marca servird como guia en el ensamble para conservar la posicion original del perno.

2. Cuando reemplace un buje de barra de torsion fipo espdrrago, marque la posicion de la
parte plana del perno del buje de la barra de torsion en el fubo extremo de la barra de
forsion con un marcador de pinfura anfes del desensamble. La posicion del perno del buje
de la barra de torsion varia dependiendo de las configuraciones de cada modelo. Ver
Figura 8-7.

3. Instale la barra de forsién en la prensa. Soporte el tubo extremo de la barra de torsién en
la herramienta de recibo con el fubo extremo de la barra de forsion centrado en la
herramienta de recibo. Asegurese que la barra de forsion este perpendicular y soportada
en la cama de la prensa.

FIGURA 8-7

El perno debe tener los tornillos de montaje alineados con la
orientacion marcada. La posicién de orientacion varia para
diferentes configuraciones de modelos.

Longitud
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4. Empuje directamente en el perno hasta que el buje libre el tubo extremo.

5. Inspeccione y limpie el diametro interno de los tubos extremos de la barra de torsion,
remueva la suciedad o rebabas con una lija o pulidor. (Ver Figura 8-8).

ENSAMBLE

NOTA NO use lubricante a base de pefréleo o jabon. Estos lubricantes pueden causar reacciones en
el buje, como el deterioro del hule, causando una falla prematura.
1. Lubrique el didmetro inferno de los tubos extremos de la barra de torsion y el nuevo buje
de hule con aceite vegetal (aceite comestible). Ver Figura 8-9.
2. Soporte el fubo extremo de la barra de forsién en la herramienta de recibo con el fubo
extremo de la barra de torsion centrado en la herramienta de recibo.
NOTA Cuando reemplace un buje de barra de torsion tipo esparrago, verifique la correcta orienfacion

PRECAUCION

de la parte plana del perno antfes de instalar el buje en el fubo extremo de la barra de forsion.

3. Coloque el nuevo buje en el tubo exiremo de la barra de torsion. Cuando instale un buje
de barra de forsion tipo esparrago, verifique que la parte plana del perno del buje este
orientada correctamente.

4. Empuije directamente en el perno del buje. El hule del buje debe estar centrado en el tubo
extremo de la barra de torsion.

5. Cuando meta el nuevo buje, pdsese de la posicion final deseada por aproximadamente
Y16", ver Figura 8-10.

6. Empuje nuevamente el perno por el lado opuesto para centrar el buje y el perno con
respecto al tubo exiremo de la barra de forsion, ver Figura 8-11.

FIGURA 8-8 FIGURA 8-9

FIGURA 8-10 FIGURA 8-11

7. Limpie cualquier exceso de lubricante. Permita que el lubricante se disipe por al menos
cuatro horas antes de instalar en el vehiculo.

SI NO SE LE DA EL TIEMPO ADECUADO A LA BARRA PARA QUE EL LUBRICANTE SE DISIPE, EL BUJE
SE SALDRA DE LOS TUBOS EXTREMOS DE LA BARRA DE TORSION. SI ESTO OCURRE, EL BUJE SE
PUEDE DANAR Y SE TENDRA QUE REMOVER E INSTALAR UN NUEVO BUJE.

8. Instale el ensamble de la barra de torsion segun las insfrucciones en la seccion de
Reemplazo de Componentes.
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VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL

TIP DE SERVICIO

/) ADVERTENCIA

/) ADVERTENCIA

Cuando se requiera remover una viga, es necesario remover ambas vigas y el tubo tfransversal
como un ensamble.

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas delanteras.

2. Soporte el chasis.

3. Levante y soporte el eje al cual se le estd dando servicio, remueva las llantas.
4

Desconecte la varilla del brazo de la vdlvula de control de altura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la vdlvula de control de altura. Baje el brazo de la
vdlvula de control de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y desinflar la
suspension trasera.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

5. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

6. Baje el brazo de la vdlvula de control de altura para desfogar el aire de las cdmaras de
aire y desinflar la suspension trasera.

7. Serd necesario lubricar la fornilleria de montaje inferior de las cdmaras de aire con aceite
penefrante. Esto ayudard a prevenir que los pernos de montaje de la cdmara de aire se
rompan durante el proceso de remocion. Remueva la tornilleria de montaje inferior de las
cdmaras de aire usando HERRAMIENTAS MANUALES solamente.

8. Remueva ambos soportes de montaje inferiores de cdmara de aire para desconectar
ambas camaras de aire del tubo transversal. Ver Figura 8-12.

FIGURA 8-12

Tubo Transversal

Hueco en "V” Soporte de Montaje Inferior

para Camara de Aire

: 12" Arandela Plana
éﬂ

/" Tornillo
Apricle 0 525-575 A5
pie libras de Torque

2" Tuerca de Seguridad
Tapa de Tubo Apriete a 20-30 pie libras de Torque

EL USO DE UN GATO DE PISO EQUIPADO CON UNA PLACA DE SOPORTE DE CUATRO PULGADAS ES
MANDATARIO PARA SOPORTAR EL ENSAMBLE DE LA VIGA Y EL TUBO TRANSVERSAL. NO UTILIZE UN
GATO DE BOTELLA. EL USO DE UN GATO DE BOTELLA NO SE ACOMODARA EN EL TUBO
TRANSVERSAL PARA FACILITAR BAJAR Y LEVANTAR CON SEGURIDAD LAS VIGAS Y EL TUBO
TRANSVERSAL COMO UN ENSAMBLE. EL NO LLEVAR ACABO ESTO PUEDE CAUSAR DANOS AL
COMPONENTE O RESULTAR EN LESIONES PERSONALES.

9. Instfale un gato de piso para soportar el ensamble del fubo tfransversal y las vigas.
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TIP DE SERVICIO

Cada percha tendrd un par de rondanas QUIK-ALIGN. Algunas perchas tendrdn una rondana
excenirica y una rondana concentrica, mientras ofras perchas fendrdn solo 2 rondanas
concéntricas. Tome nota cual tipo de rondana QUIK-ALIGN es removida de cual ubicacion de
percha para facilitar el proceso de ensamble. Cualquier rondana excéntrica deberd ser
montada en el lado exferno de la percha. Los dngulos de avance de los ejes pueden ser solo
corregidos en perchas equipadas con rondanas QUIK-ALIGN exceéntricas.

10. Afloje las tuercas de seguridad QUIK-ALIGN para viga, NO las remueva en esfte momento.
11. Remueva los tornillos del perno D de las tapas inferiores (2 por lado).
12. Baje el gato de piso, esfo bajard el ensamble del tubo fransversal y las vigas.

NOTA

/) ADVERTENCIA

Tal vez sea necesario levantar la parte delantera del diferencial para permitir que los pernos D
se desatoren de la tapa inferior.

EL PESO DEL ENSAMBLE VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL ES DE APROXIMADAMENTE 102 KGS. SE
DEBE TENER CUIDADO AL REMOVER E INSTALAR PARA PREVENIR LESIONES PERSONALES O
DANOS A LOS COMPONENTES.

13.  Remueva los fornillos QUIK-ALIGN, arandelas, tuercas de seguridad y rondanas.

NOTA

PRECAUCION

Tal vez sea necesario usar una barra para empujar las vigas fuera de las perchas.

14.  Remueva ambas vigas de las perchas.
15.  Remueva el ensamble vigas y el tubo fransversal del vehiculo. Ver Figura 8-13.

16.  Remueva las fapa(s) de las viga(s) que vayan a ser removidas del fubo fransversal.
FIGURA 8-13

Hﬂﬂ Vista Superior de Tubo Hﬂﬂ

Transversal y las Vigas ] Desatore las vigas del
ﬁ Viga tubo transversal golpeando
¥ la viga en esta drea objetivo.

Desatore las vigas del
tubo transversal golpeando
la viga en esfa drea objetivo.

=P =P

Area Objetivo

Iy i
>/ » \4 Tubo Transversal

No Golpee las Orillas
Tubo Transversal de las Vigas

NO GOLPEE LOS COMPONENTES DE LA SUSPENSION CON UN MARTILLO. SIN EMBARGO, LA
CONEXION DE LAS VIGAS Y EL TUBO TRANSVERSAL REQUERIRA FUERZA EN LA VIGA EN EL AREA
DE LA CONEXION PARA DESATORAR LOS DOS COMPONENTES. TODA LA FUERZA DEBE SER
APLICADA PEGADA A LA PARTE MAS GRUESA DE LA VIGA EN LA ESQUINA INTERNA DE LA
CONEXION. EL NO GOLPEAR LA VIGA EN FORMA PERPENDICULAR PUEDE RESULTAR EN DANOS AL
COMPONENTE, FALLA PREMATURA Y CANCELAR LA GARANTIA. VER FIGURA 8-13.

TIP DE SERVICIO

Se recomienda colocar una pieza de madera o cartén conira el fubo transversal antes de
aplicar fuerza a la viga. Esto ayudard a prevenir dafios al tubo transversal durante el
desensamble.

Reemplazo de Componentes
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17. Desatore la viga del fubo transversal golpeando la viga directamente enfrenfe de la
esquina inferna de la conexion. La conexion de las vigas y el tubo transversal requerird
fuerza en la viga en el drea de la conexién para desatorar los dos componentes. Toda la
fuerza debe ser aplicada pegada a la parfe mds gruesa de la viga en la esquina inferna
de la conexion. Ver Figura 8-13. Confinle golpeando la viga hasta que este
completamente separada del tubo transversal.

18. Inspeccione todos los componentes por cualquier dafio o desgaste y reemplace de ser
necesario.

ENSAMBLE

TIP DE SERVICIO

Para facilitar la instalacién de las vigas y el fubo fransversal serd necesario instalar cada viga
individualmente en las perchas y luego instalar el tubo fransversal entre las vigas.

1. Instale las vigas en las perchas un lado a la vez. Se debe de tener cuidado para asegurar
que las vigas son instaladas en las ubicaciones adecuadas, por ejemplo: la viga trasera
izquierda es instalada en la percha trasera izquierda.

NOTA

Utilice un nuevo kit de tornillo pivofe QUIK-ALIGN (vea la seccion de Lista de Parfes de esta
publicacion) para cualquier alineacion del eje o0 desensamble de la conexion QUIK-ALIGN. Esto
asegura que la fuerza de sujecion adecuada es aplicada a la conexién para asegurar que la
conexion no se aflojard en servicio.

TIP DE SERVICIO

Las rondanas excéntricas (con el agujero cuadrado) son localizadas en el lado externo de las
perchas mientras que las rondanas concénfricas en el lado interno.

TIP DE SERVICIO

/) ADVERTENCIA

Cada percha tendrd un par de rondanas QUIK-ALIGN. Algunas perchas tendrdn una rondana
excénirica y una rondana concéntrica, mientras ofras perchas fendrdn solo 2 rondanas
concéntricas. Tome nota cual tipo de rondana QUIK-ALIGN es removida de cual ubicacion de
percha para facilitar el proceso de ensamble. Cualquier rondana excéntrica deberd ser
montada en el lado exferno de la percha. Los dngulos de avance de los ejes pueden ser solo
corregidos en perchas equipadas con rondanas QUIK-ALIGN exceéntricas.

2. Instale la conexion QUIK-ALIGN con la tornilleria dacromet nueva y apriete a 100 pie libras
de torque. Verifique que la rondana QUIK-ALIGN correcta (excéntrica/concéntrica) estd en
la ubicacion correcta como se indico en el procedimiento de desensamble.

3. Separe las vigas para facilitar la instalacion del tubo fransversal.

4. Instale el tubo fransversal en las vigas, un lado a la vez.

5. Instale la tapa de tubo fransversal y la fornilleria asegurdndose que el hueco en V de la
tapa este en la parte superior. No apriete en este momento. Ver Figura 8-12.

EL PESO DEL ENSAMBLE VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL ES DE APROXIMADAMENTE 102 KGS. SE
DEBE TENER CUIDADO AL REMOVER E INSTALAR PARA PREVENIR LESIONES PERSONALES O
DANOS A LOS COMPONENTES.

6. Posicione el ensamble vigas y fubo fransversal en un gato de piso.

7. Levante el ensamble de vigas y tubo transversal hasta que los pernos D enganchen en la
tapa inferior.

TIP DE SERVICIO

Tal vez sea necesario levantar la parte delantera del diferencial para permitir que los pernos D
se enganchen en la tapa inferior. Utilice un punzén de ser necesario para alinear los pernos D
con la fapa inferior.

TIP DE SERVICIO

Tal vez sea necesario rofar las rondanas excéntricas QUIK-ALIGN para mover el eje hacia
adelante para permitir un enganche completo de los pernos D en la fapa inferior.

8. Instale la fornilleria de los pernos D, instaldndola de adelante hacia atrds. Ver Figura 8-14.

9. Apriete la tornilleria de la tapa del tubo transversal en la cabeza de tornillo a Rl 525-575
pie libras de torque.
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FIGURA 8-14

Tapa Superior
Torn||lo U

Tapa Inferior

3" Tuerca de Seguridad
Tornillo Perno D

Apriete a 275-325

pie libras de Torque

La orientacion de los tornillos

de 3" del perno D es T %/ 3" Tuerca de Seguridad Tornillo U
de adelante hacia atrds 1) ¥ Apriete a 350-400 pie libras de Torque

10. Apriete las tuercas candado del perno D a &l 275-325 pie libras de torque y remueva el
soporte del tubo transversal.

11. Instale la camara de aire entre el chasis y el tubo fransversal de tal manera que el
localizador se acomode en el hueco en *V* en la tapa del tubo fransversal. Instale los
soportes de montaje inferior para camara de aire alrededor del fubo transversal,
enganchando los pernos de montaje en la camara de aire. Ver Figura 8-12.

12. Usando herramientas manuales solamente, instale la tornilleria de montaje inferior y
apriete a & 20-30 pie libras de torque.

13. Instale las llantas y remueva el soporte del gje.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

14. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

15. Conecte la varilla de la vdlvula de control de altura al brazo de la vdlvula de confrol de
altura para inflar la suspension.

16. Desbloquee las llantas.

17. La alineacién es necesaria siempre que las vigas sean removidas. Vea la seccion de
Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

BUJES DEL PERNO D

Usted necesitard:
B Una prensa vertical con una capacidad de al menos 10 foneladas.

B Una herramienta para remover el perno D, una herramienta para instalar el perno D y una
herramienta de recibo. Vea la seccion de Herramientas Especiales de esta publicacion.

DESENSAMBLE

1. Remueva la viga. Siga los procedimientos de desensamble de vigas en la seccion de
Reemplazo de Componentes de esta publicacion.

2. Coloqgue la viga en la prensa encima de la herramienta de recibo con ambos extremos de
la viga soportados perpendicular a la cama de la prensa.

3. Marque la orientacion del buje del perno D en la viga con un marcador de pintura. Ver
Figura 8-15.

Reemplazo de Componentes
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FIGURA 8-15 FIGURA 8-16

Marcas de Orientacion

4. Instale la herramienta para remocion del perno D cenirada en el buje del perno D. Ver
Figura 8-16.

5. Empuje directamente en la herramienta para remocion del perno D hasta que el buje del
perno D sea sacado del agujero de la viga.

6. Limpie el agujero de la viga con una lija rotafiva. Inspeccione el diametro interno del
agujero del perno D en la viga, verifique por cualquier dafo en el agujero de la viga,
reemplace de ser necesario.

ENSAMBLE

1. Coloqgue la viga en la cama de la prensa encima de la herramienta de recibo con la orilla
biselada del agujero del perno D viendo hacia arriba. Ambos extremos de la viga deben
de estar soportados perpendiculares a la cama de la prensa.

2. Lubrique el agujero del perno D de la viga y la camisa del buje del perno D con grasa de
chasis. Ver Figura 8-17.

3. Alinee el buje del perno D con la marca de orientacion que fue colocada en la viga antes
de remover el buje del perno D. Ver Figura 8-18.

4. Instale la herramienta de instalacion del buje del perno D y presione el nuevo buje del
perno D hasta que la camisa de metal externa salga equitativamente en ambos lados de
la viga. Ver Figuras 8-19 y 8-20.

5. Instale la viga. Siga el procedimiento de insfalacion de vigas en la seccion de Reemplazo
de Componentes de esfa publicacion.
FIGURA 8-17 FIGURA 8-18 FIGURA 8-19 FIGURA 8-20
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BUJE PIVOTE QUIK-ALIGN

DESENSAMBLE
Usted necesitard:

B Una prensa vertical con una capacidad de al menos 10 toneladas. Una herramienta de
recibo, de instalacion y de remocion del buje pivote QUIK-ALIGN. Consulte la seccién de
Herramientas Especiales de esta publicacion.

1. Remueva la viga. Siga los procedimientos de desensamble de vigas en la seccion de
Reemplazo de Componentes de esta publicacion.

2. Coloque la viga en la prensa.

3. Soporfe la viga en la herramienfa de recibo con el ojo de la viga centrado en la
herramienta de recibo. Asegurese de soportar la viga en forma perpendicular a la cama
de la prensa.

FIGURA 8-21 FIGURA 8-22

4. Centre la herramienta de
remocion del buje pivote
QUIK-ALIGN (consulte la
seccion de Herramientas
Especiales de esta
publicacion) en la camisa
interna y presione hacia
fuera el buje viejo (esfos
bujes no son bujes de fipo
cartucho, no tienen camisas
de mefal externas). Ver
Figuras 8-21 y 8-22.

5. Limpie e inspeccione el didmetro inferno del ojo de la viga.

ENSAMBLE

NOTA

NO use lubricante a base de petrdleo o jabdn, puede causar una reaccion adversa con el
material del buje, tal como deferioro del hule.

FIGURA 8-23 FIGURA 8-24 FIGURA 8-25

©

1. Lubrique el didmetro inferno del ojo de la viga con aceite vegetal (aceite de cocina). Ver
Figura 8-23.

2. Soporte la viga en la herramienta de recibo con el ojo de la viga centrado en la herramienta.
Asegurese de soportar la viga en forma perpendicular a la cama de la prensa.

3. Coloque la herramienta de insfalacion de buje pivote QUIK-ALIGN (consulte la seccion de
Herramientas Especiales de esta publicacion) en el buje QUIK-ALIGN. Ver Figura 8-24.

Reemplazo de Componentes
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4. Inserfe el nuevo buje. Los bujes deben estar centrados deniro del ojo de la viga. Cuando
inserte el nuevo buje pdsese de la posicion final deseada por %6" y presione nuevamente
por el lado opuesto para centrar el buje dentro del agujero del ojo de la viga, de ser
necesario. Ver Figura 8-25.

5. Instale la viga. Siga los procedimientos de insfalacion de vigas de la seccion de
Reemplazo de Componentes de esta publicacion.

TAPA SUPERIOR

DESENSAMBLE

1. Bloguee las llantas.

2. Soporte del chasis.

3. Desconecte la varilla del brazo de la valvula de control de altura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la vdlvula de control de altura. Baje el brazo de la

valvula de control de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y desinflar la
suspension trasera.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

5. Baje el brazo de la vdlvula de control de altura para desfogar el aire de las cdmaras de
aire y desinflar la suspension trasera.

6. Remueva la fornilleria de la unién de la barra de forsion longitudinal a la tapa superior.

NOTA Debido a ciertas configuraciones de angulo de pifion, la remocion de los tornillos del perno D

puede ser necesario para obtener acceso a las tuercas de seguridad de los tornillos U.

7. Soporte la viga.

8. Remueva la tornilleria de los tornillos U del paguete de sujecion y deséchelos.

9. Remueva la tapa superior.

10. Inspeccione la tapa superior y la funda del eje por cualquier fractura o dafios. Reemplace
de ser necesario.

ENSAMBLE

1. Instale la tapa superior en la parfe superior del eje enganchando el perno localizador. Se
debe tener cuidado para asegurar que la oreja mas gruesa de la tapa superior es montada
hacia el lado interno de la suspension. La tapa superior varia con los diferentes modelos
y puede verse diferenfe que la fapa superior mostrada en la Figura 8-27.

2. Instale nuevos fornillos U, arandelas y tuercas de seguridad.

NOTA Las tuercas de seguridad actuales para fornillos U de Hendrickson Sistemas de Suspension
para Camiones para las suspensiones PRIMAAX/FIREMAAX son de %"-16 Grado C y son
sulfatas y cubiertas con aceite.

3. Verifique que los fornillos U estén asentados correctamente en los canales de la fapa superior.
FIGURA 8-26
4. Apriete las tuercas de seguridad de los tornillos U uniformemente en l g
incrementos de 50 pie libras y en el pafron adecuado para alcanzar una 4 2
tension uniforme del fornillo. Ver Figura 8-26. e o
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FIGURA 8-27 Tipo A Mostrado: 8%2"-10" Altura de Manejo — PAX 230/460/690 e FMX 240/480

Barra de Torsion Longitudinal

Tuerca de Seguridad
Tornillo Hexogonol—&i’* S /

Arandela Plana ¥ U85

/8" Tuerca de Seguridad )
Apriefe a 350—400\ \

pie libras de Torque

Tornillo U

/—7/8" Tornillo

NOTA:

* La fapa superior varia con los
diferentes modelos y puede verse
diferente que la tapa superior

5. Golpee la parte superior de los tornillos U con un mazo de hule y reapriete al torque
adecuado. NO EXCEDA EL TORQUE ESPECIFICADO EN LAS TUERCAS CANDADO DE LOS
TORNILLOS U. Apriete las tuercas candado de 34" a Rl 350-400 pie libras de torque.

6. Apriete los tornillos de 34" del perno D a A 275-325 pie libras de torque si fueron
aflojados o removidos durante el desensamble. Ver Figura 8-28.

7. Remueva la viga.

8. Instale la tornilleria de la barra de torsion longitudinal, NO apriete en este momento.

PO S aia (T ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

9. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.
FIGURA 8-28

Tornillo U

Tapa Inferior

%" Tuerca de Seguridad
Tornillo Perno D

Apriete a 275-325

pie libras de Torque

< La orientacién de los tornillos

1
de %" del perno D es de =+ —+ %" Tuerca de Seguridad Tornillo U
adelante hacia afrds ) @/ Apriete a 350-400 pie libras de Torque
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10. Conecte la varilla de la valvula de control al brazo de la vdlvula de control de altura para
inflar la suspension.

11. Remueva los soportes del chasis.

NOTA

/A ADVERTENCIA

Antes de apretfar la tornilleria de la barra de torsion longitudinal a la especificacion de forque
es mandatario que el vehiculo esfe a su altura de manejo correcta.

12. Apriete la tornilleria de la barra de torsion longitudinal a la especificacion de torque
recomendada.

13. Desbloquee las llantas.

TAPA INFERIOR Y ESPACIADOR DE EJE (si estd instalado)

No es necesario aflojar la conexion QUIK-ALIGN para dar servicio a la tapa inferior y al
espaciador de eje, por lo fanto la alineacion se conserva durante este servicio. Si la conexion
QUIK-ALIGN es aflojada durante el servicio, la alineacion es requerida después de que el
servicio es completado.

DESENSAMBLE.

1. Bloquee las llantas del eje.

2. Levante el chasis del vehiculo para remover la carga de la suspension. Soporte el chasis.
3. Levante y soporte el eje que estd siendo reparado. Remueva las llantas.
4

Desconecte la varilla del brazo de la valvula de confrol de altura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la vdlvula de control de altura.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

5. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

6. Baje el brazo de la vdlvula de conirol de altura para desfogar el aire de las cdmaras de
aire y desinflar la suspension frasera.

7. Lubrique la tornilleria de montaje inferior para camara de aire con aceite penetrante. Esto
ayudard a prevenir que los pernos de montaje de la cdmara de aire se rompan durante el
proceso de remocion.

8. Remueva la tornilleria de montaje inferior de las camaras de aire usando HERRAMIENTAS
MANUALES solamente. Ver Figura 8-29.

9. Soporte las vigas y el tubo transversal con un gafo de piso que esfe equipado con una
placa de soporte de cuatro pulgadas.

FIGURA 8-29

Viga

Tubo Transversal

Hueco en *V* | Soporte de Montaje Inferior

| para Cédmara de Aire

‘ ‘ 2" Arandela Plana
& j@f
e

2" Tuerca de Seguridad
Apriete a 20-30 pie libras de Torque

/8" Tornillo
Apricle 0 525-575 45
pie libras de Torque
Tapa de Tubo
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EL USO DE UN GATO DE PISO EQUIPADO CON UNA PLACA DE SOPORTE DE CUATRO PULGADAS ES
MANDATARIO PARA SOPORTAR EL ENSAMBLE DE LA VIGA' Y EL TUBO TRANSVERSAL. NO UTILICE
UN GATO DE BOTELLA. EL USO DE UN GATO DE BOTELLA NO SE ACOMODARA EN EL TUBO
TRANSVERSAL PARA FACILITAR BAJAR Y LEVANTAR CON SEGURIDAD LAS VIGAS Y EL TUBO
TRANSVERSAL COMO UN ENSAMBLE. EL NO LLEVAR ACABO ESTO PUEDE CAUSAR DANOS AL
COMPONENTE O RESULTAR EN LESIONES PERSONALES.

EL PESO DEL ENSAMBLE VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL ES DE APROXIMADAMENTE 102 KGS. SE
DEBE TENER CUIDADO AL REMOVER E INSTALAR PARA PREVENIR LESIONES PERSONALES O
DANOS A LOS COMPONENTES.

10. Remueva la tornilleria de 34" de los pernos D.

11. Levante la parte delantera del diferencial para facilitar remover los pernos D de las fapas
inferiores.

12. Pivotee las vigas y el tubo transversal hacia debajo de las tapas inferiores.

13. Remueva la tornilleria de montaje inferior del amortiguador. Pivotee el soporte de montaje
inferior del amortiguador fuera de la tapa inferior.

14. Remueva la fornilleria del soporte de la leva S y el soporte (si estd instalado). Ver Figura
8-32.

15. Remueva la fornilleria de los tornillos U del paquete de sujecion y deseche.
16. Remueva la fapa inferior e inspeccione por dafios o desgaste. Reemplace de ser necesario.

ENSAMBLE

1. Instale la tapa superior en la parte superior del eje enganchando el perno localizador. Se
debe tener cuidado para asegurar que la oreja mas gruesa de la tapa superior es montada
hacia el lado inferno de la suspensién. La tapa superior varia con los diferentes modelos
y puede verse diferente que la tapa superior mostrada en la Figura 8-27.

2. Instale la tapa inferior en el eje en la direccién adecuada, con los agujeros de montaje
inferior del amortiguador orientados hacia la parte trasera del vehiculo. Ver Figura 8-28.

3. Instale nuevos tornillos U. Verifique que los tornillos U estén asentados adecuadamente en
los canales de la fapa superior y a través de la tapa inferior.

NOTA

PRECAUCION

Las tuercas de seguridad actuales para fornillos U de Hendrickson Sistemas de Suspension
para Camiones para las suspensiones PRIMAAX/FIREMAAX son de 3%"-16 Grado C y son
sulfatas y cubiertas con aceite.

4. Instale las arandelas y fuercas de seguridad de 34" de los fornillos U.

ANTES DE APRETAR LOS TORNLLOS U AL TORQUE FINAL, ASEGURESE QUE EL ENSAMBLE DEL TUBO
TRANSVERSAL, VIGAS Y TAPA INFERIOR ESTE CENTRADO EN EL EJE (A = B = 8"), VER FIGURA
8-30. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR DESGASTE PREMATURO EN LOS COMPONENTES O
CAUSAR UNA DISTRIBUCION DE CARGA NO UNIFORME.

5. Centre el ensamble de tubo transversal, viga y tapa inferior en el eje (A = B = 1A"), ver
Figura 8-30.

FIGURA 8-30
Ensamble de Tapa Inferior

_.‘T" ' “"I-Eje

45
Ensamble de Wga/
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FIGURA 8-31

Apriete las tuercas de seguridad de los tornillos U uniformemente en
incrementos de 50 pie libras y en el patron adecuado para alcanzar una
tension uniforme del fornillo. Ver Figura 8-31.

Golpee la parte superior de los tornillos U con un mazo de hule y reapriefe
al forque adecuado. No exceda el torque especificado en las tuercas candado de los
tornillos U. Apriefe las tuercas candado de 34" a Rl 350-400 pie libras de forque. Ver
Figura 8-28.

Pivotee el amortiguador de regreso en el soporte de montaje inferior del amortiguador, e
instale la tornilleria de montaje inferior del amortiguador. Apriete las tuercas de seguridad
de %6" a &l 220-225 pie libras de forque.

Instale el soporte de la leva Sy la fornilleria (si estd instalado). Apriete las tuercas de
seguridad de %" a R 30-40 pie libras de forque. Apriete las tuercas de seguridad de %"
a Al 25-35 pie libras de torque.

o> 00—
ow

2
®

TIP DE SERVICIO

/) ADVERTENCIA

Tal vez sea necesario levantar la parte delantera del diferencial para permitir que los pernos D
se enganchen en la tapa inferior.

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.
17.

Levante el ensamble de viga y fubo transversal hasta que los pernos D enganchen en la
tapa inferior.

Cubra las tornillos del perno D con una capa ligera de lubricante afloja todo.

Instale la tornilleria de los pernos D con las cabezas de los tornillos en el lado delantero
de la tapa inferior. Ver Figura 8-28.

Baje la parte delantera del diferencial para permitir un acomodo completo de los pernos
D en la fapa inferior.

Apriete las fuercas de seguridad de 34" de los pernos D a Al 275-325 pie libras de forque.

Instale los soportes de montaje inferior de la cdmara de aire sobre el fubo transversal
enganchando los pernos de montaje de la cémara de aire. Instale la fornilleria de montaje
inferior y apriete a Rl 20-30 pie libras de torque.

Instale las llantas (si fueron removidas).
Remueva los soportes del chasis y baje el chasis del vehiculo.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

18.

19.

20.

Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

Conecte la varilla de la valvula de control al brazo de la vdlvula de control de altura para
inflar la suspension.

Desbloquee las llantas.
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SOPORTE DE LEVA S (Si esta instalado)

DESENSAMBLE
FIG

1. Bloguee las llantas.

2. Remueva la tornilleria del
tfornillo U de la leva S. Ver
Figura 8-32.

3. Remueva el tornillo U de la
leva S del soporte y del fubo
de la leva S.

4. Remueva la fornilleria que
conecta el soporte de la leva
S a la tapa inferior.

5. Remueva el soporfe e
inspeccione los componentes
por desgaste o dafo.
Reemplace de ser necesario.

ENSAMBLE

1. Instale el soporte en la parte
superior de la tapa inferior.

Soporte de Montaje

56" Arandela
Enduremdcj &

URA 8-32
Tornillo U para Leva S

para Leva S
& 3/s" Tuerca de

@ 1 Seguridad

| Tornillo de Soporte de
Montaje para Leva S
Apriete a 30-40

‘ é\J pie libras de Torque
~J
- 3/g" Arandela

Endurecida

516" Tuerca de
Seguridad
Tornillo U para
Leva S

Apriete a 25-35
pie libras de Torque !

é @E
@ @’¥3/s" Tornillo Hexagonal

Tapa Inferior

3/8" Arandela Endurecida

2. Instale los fornillos, arandelas y tuercas de seguridad de " del soporte de la leva S.

Deben de instalarse con la cabeza
Figura 8-32. Apriete las tuercas de

del tornillo por la parte de abajo de la tapa inferior. Ver
seguridad a &l 30-40 pie libras de forque.

TIP DE SERVICIO

Los tornillos de %" de la leva S deben ser instalados con la cabeza del fornillo por la parte de

abajo de la tapa inferior para preven
articulacion.

ir inferferencia entre la viga y el fornillo durante la

3. Instale el tornillo U alrededor del tu

4. Instale las arandelas y tuercas de
A&l 25-35 pie libras de torque.

TOPES DE EJE

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas.

2. Remueva la tornilleria que conecta
3. Remueva el tope del gje.

bo de la leva Sy a través del soporte de la leva S.
seguridad de %16". Apriefe las tuercas de seguridad a

el fope del eje al chasis.

4. Inspeccione la superficie de montaje del chasis por cualquier fractura o dafio.

ENSAMBLE
1. Instale el tope de eje en el chasis.

NOTA

Los topes de eje en vehiculos con alturas de manejo de 12%2"-143%"-15%2" son especificos
para cada posicion de eje. Verifique que el tope de eje correcto estd en la posicién correcta
antes de apretar la fornilleria. Por ejemplo, el tope de eje numero de parte 64696-003 es
usado solamente en el eje motriz delantero lado izquierdo.

2. Instale nueva tornilleria de monfaje.

3. Apriete la tornilleria del tope del eje a la especificacion de forque del fabricante del vehiculo.
4. Instale cualquier componente removido.

5. Desbloquee las llantas.
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PERCHA - Altura de Manejo 82"-10"

ESTE PROCEDIMIENTO PARA REEMPLAZAR UNA PERCHA ES LLEVADO ACABO CON LAS TRES
PERCHAS RESTANTES CONECTADAS AL CHASIS Y ES TAMBIEN NECESARIO QUE LAS VIGAS Y LAS
BARRAS DE TORSION LONGITUDINALES ESTEN SUJETAS A LAS TRES PERCHAS RESTANTES. EL NO
LLEVAR ACABO ESTO PUEDE CAUSAR QUE EL EJE SE MUEVA RESULTANDO EN POSIBLES DANOS A
LOS COMPONENTES O LESIONES PERSONALES.

TIP DE SERVICIO

/) ADVERTENCIA

Incrementar el dngulo de pifion puede facilitar el desensamble/ensamble de la percha. Para
incrementar el dngulo de pifdn, coloque un gato de piso abajo del pifién del eje y levantelo
ligeramente. Esto incrementar@ el dngulo de pindn ligeramente facilitando el
desensamble/ensamble.

DESENSAMBLE

1. Bloqguee las llantas delanteras.

2. Soporte el chasis

3. Desconecte el brazo de la valvula del aro de hule.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Nofas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

5. Baje el brazo de la vdlvula de control de altura para desfogar el aire de las cdmaras de
aire y desinflar la suspension trasera.

6. Remueva la tuerca de seguridad y el fornillo pivote QUIK-ALIGN. Ver Figura 8-33.
7. Remueva las rondanas QUIK-ALIGN que conectan la viga a la percha.,

TIP DE SERVICIO

Anofe la cantidad de lainas removidas para mantener el dngulo de pifién del eje correcto
durante el ensamble. Consulte la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

8. Remueva la fornilleria que sujefa la barra de forsion longitudinal a la percha.

9. Remueva la tornilleria que sujeta la percha al vehiculo segun las especificaciones del
fabricante del vehiculo.

10. Remueva la percha.
11. Inspeccione la superficie de montaje por cualquier dafio o desgaste.

12. Inspeccione el buje pivote QUIK-ALIGN y los bujes de las barras de forsion por desgaste
0 danos. Reemplace de ser necesario.
FIGURA 8-33 Tipo A Mostrado: 8'%2"-10" Altura de Manejo

Arandela Dacromet 1"

Tornillo Pivote
% Dacromet 1"
m Rondana Concéntrica

QUIK-ALIGN

Percha

Rondana Excéntrica QUIK-ALIGN

Arandela Dacromet 1"

Viga

By

Tuerca de Tornillo Pivote Dacromet 1"1
Apriete a 525-575 pie libras de Torque @/

Buje Pivofe
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ENSAMBLE
1. Deslice la nueva percha sobre el buje QUIK-ALIGN de la viga.

2. Instale la nueva tornilleria de la percha del chasis y apriefe a la especificacion del
fabricante del vehiculo.

NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA HENDRICKSON DACROMET PLUS XL PARA MANTENER LA FUERZA DE SUJECION
ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES Y CANCELARA LA GARANTIA.

ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA TORNILLERIA QUIK-ALIGN SON ALCANZADOS TAL COMO SE
RECOMIENDA EN LA SECCION DE REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION, EL NO
REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO EN LESIONES
PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

3. Instale las nuevas rondanas QUIK-ALIGN y la nueva fornilleria de monfaje que sujeta la
viga a la percha, ver Figura 8-33. Verifique que la nariz de cada rondana QUIK-ALIGN es
instalada correctamente deniro de la camisa del buje pivote y que el lado plano estd
haciendo contacto completamente confra la cara de la percha dentro de las guias de
alineacion. Apriete ligeramente las tuercas de seguridad QUIK-ALIGN a 100 pie libras de
torque.

NOTA

A\ ADVERTENCIA

Utilice un nuevo kit de tornillo QUIK-ALIGN para viga (ver seccién de Lista de Partes de esta
publicacion) para cualquier alineacion del eje 0 desensamble de la conexion QUIK-ALIGN. Esto
asegura que la fuerza de sujecion adecuada es aplicada a la conexion para evitar que la
conexion se afloje durante el servicio.

4. Instale la tornilleria de montaje de la barra de forsion y reinstale cualquier laina que fuera
removida durante el desensamble. Apriete la tornilleria a &l 275-325 pie libras de torque.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

5. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

6. Conecte la varilla de la vdlvula de conirol al brazo de la vdlvula de control de altura para
inflar la suspension.

7. \Verifique que el eje este alineado adecuadamente. Vea la seccidn de Alineacion y Ajustes
de esta publicacion.

NOTA

Antes de aprefar las fuercas de seguridad QUIK-ALIGN de 1" a la especificacion de forque, es
mandatario que el vehiculo se encuenire a su alfura de manejo correcta.

8. Después de que la alineacion correcta del eje es verificada, apriete las fuercas de
seguridad de 1" a &l 525-575 pie libras de torque.

9. \Verifiqgue que el dngulo de pifidn del eje esfe correcto segln las especificaciones del
fabricante del equipo original. Ajuste de ser necesario segun la seccion de Alineacion y
Ajustes de esta publicacion.

10. Desbloquee las llantas delanteras.
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PERCHA — Altura de Manejo 12'%2"-1434"-15%>"

PO T¥  ESTE PROCEDIMIENTO PARA REEMPLAZAR UNA PERCHA ES LLEVADO ACABO CON LAS TRES
PERCHAS RESTANTES CONECTADAS AL CHASIS Y ES TAMBIEN NECESARIO QUE LAS VIGAS Y LAS

BARRAS DE TORSION LONGITUDINALES ESTEN SUJETAS A LAS TRES PERCHAS RESTANTES. EL NO
LLEVAR ACABO ESTO PUEDE CAUSAR QUE EL EJE SE MUEVA RESULTANDO EN POSIBLES DANOS A
LOS COMPONENTES O LESIONES PERSONALES.

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas delanteras.

2. Soporte el chasis.

3. Desconecte el brazo de la vélvula del aro de hule.

PO i (o r§  ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

5. Baje el brazo de la vdlvula de conirol de altura para desfogar el aire de las cdmaras de
aire y desinflar la suspension frasera.

TIP DE SERVICIO Marque la posicion del agujero cuadrado QUIK-ALIGN en relacion con la percha con un
marcador de pinfura antes de aflojar la conexion QUIK-ALIGN. Esto facilitard el proceso de
alineacion del eje después de que la reparacion sea completada.

6. Remueva el fornillo pivote y la fuerca de seguridad QUIK-ALIGN para viga. Ver Figura
8-34.
FIGURA 8-34

Arandela Dacromet 7/s"

Rondana Concéntrica QUIK-ALIGN Tornillo Dacromet 7/8"
de Barra de Torsién [

Rondana Excéntrica QUIK-ALIGN
de Barra de Torsion

Guias de Alineacion

Arandela Dacromet 7/s"

Tuerca de Tornillo Dacromet 7/8"

Apriete a 525-575 pie libras de Torquel 1
&Y 3

Rondana Excéntrica QUIK-ALIGN
de Viga \

A
S .
Arandela Dacromet 1——> (@( \
& Q
Tuerca de Tomnillo Pivote Dacromet 1" — \ g
Apriete a 525-575 pie libras de Torque @/Q SN Arandela 7/s"
Tapa Superior

Buje Pivote
Viga
Arandela 7/8"

Tuerca de Tornillo 7/8"
Apriefe a 525-575 pie libras de Torque

'@5®* Tornillo Pivote Dacromet 1"

) X Arandela Dacromet 1"
: N Rondana Concéntrica QUIK-ALIGN

v

>L Tornillo 7/s"

7. Remueva las rondanas QUIK-ALIGN para viga que conectan la viga a la percha.
8. Remueva el fornillo pivote y la tuerca de seguridad para barra de torsion longitudinal.

9. Remueva las rondanas QUIK-ALIGN para barra de forsién longitudinal que conectan la
barra de tforsiéon a la percha.
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10. Remueva la tornilleria que sujeta la percha al vehiculo segun las especificaciones del
fabricante del vehiculo.

11. Remueva la percha.
12. Inspeccione la superficie de montaje por cualquier dafio o desgaste.

13. Inspeccione el buje pivote QUIK-ALIGN y los bujes de las barras de forsion por desgaste
0 danos. Reemplace de ser necesario.

ENSAMBLE
1. Deslice la percha nueva sobre los bujes QUIK-ALIGN de la viga y la barra de torsion
longitudinal.

2. Instale la nueva tornilleria de la percha del chasis y apriefe a la especificacion del
fabricante del vehiculo.

NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA HENDRICKSON DACROMET PLUS XL PARA MANTENER LA FUERZA DE SUJECION
ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES Y CANCELARA LA GARANTIA.

ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA TORNILLERIA QUIK-ALIGN SON ALCANZADOS TAL COMO SE
RECOMIENDA EN LA SECCION DE REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION, EL NO
REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO EN LESIONES
PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

3. Coloque las rondanas excéniricas QUIK-ALIGN para viga y barra de forsion longitudinal
en el lado externo de la percha y las rondanas concéntricas QUIK-ALIGN en el lado interno
de la percha.

NOTA

A\ ADVERTENCIA

Utilice un kit de fornillo QUIK-ALIGN para viga nuevo y un kit de tornillo QUIK-ALIGN para barra
de torsién longitudinal nuevo (ver seccién de Lista de Partes de esta publicacion) para
cualquier alineacion del eje 0 desensamble de la conexion QUIK-ALIGN. Esto asegura que la
fuerza de sujecién adecuada es aplicada a las conexiones, de manera que estas no se
aflojardn durante el servicio.

4. Instale nueva fornilleria de montaje QUIK-ALIGN para viga y barra de forsion longitudinal.

5. Verifique que la nariz de cada rondana QUIK-ALIGN para viga es instalada correctamente
dentro de la camisa del buje pivote y que el lado plano estd haciendo confacto
completamente contra la cara de la percha dentro de la guias de alineacion.

6. Verifique que las rondanas QUIK-ALIGN para barra de forsion longitudinal estan haciendo
contacto complefamente contra la cara de la percha denfro de las guias de alineacion.
Las rondanas QUIK-ALIGN para barra de forsion longitudinal son planas y no fienen nariz.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

7. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

8. Conecte la varilla de la valvula de control al brazo de la valvula de control de altura para
inflar la suspension.

NOTA

Anfes de apretar las fuercas de seguridad QUIK-ALIGN de 1" y QUIK-ALIGN para barra de
torsion de 78" a la especificacion de torque, es mandatario que el vehiculo este a su altura de
manejo correcta.

9. \Verifique que el eje este alineado adecuadamente. Vea la seccion de Alineacion y Ajustes
de esta publicacion.

10. Después de que la alineacion correcta del eje es verificada, apriete las tuercas de
seguridad de 1" a Rl 525-575 pie libras de torque. Ver Figura 8-34.
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11. Verifique el dngulo de pifidén correcto en el eje segun las especificaciones del fabricante
original del vehiculo.

12. Apriete la tornilleria de montaje QUIK-ALIGN para barra de torsion longitudinal de %" a &
525-575 pie libras de torque.

13. Desbloquee las llantas delanteras.

VALVULAS DE CONTROL DE ALTURA DUALES —
82"-10" Altura de Manejo

Hendrickson no recomienda el uso de vdlvulas de control de altura duales para la mayoria de
las aplicaciones debido al pofencial de mayor consumo de aire y la posibilidad de cdmaras
de aire cargadas en forma desigual. Las cargas que no estdn distribuidas uniformemente
pueden causar que el vehiculo se incline. Como una solucién a vehiculos que llevan una
carga muy pesada constanfemente en un lado del vehiculo, las vdlvulas de control de altura
duales pueden fener beneficios. El prevenir que el vehiculo se ladee e igualar el desempefio
del manejo estdatico en vueltas hacia la izquierda y la derecha son algunos de los beneficios
de las valvulas de control de altura duales.

Aunque la PRIMAAX/FIREMAAX es generalmente equipada con solo una vdlvula de confrol de
altura, Hendrickson entiende que puede haber demanda para esta configuracion en ciertas
aplicaciones. Los kits de servicio (NP 60501-000 y 58994-005) estdn disponibles para
anadir una segunda vdlvula de conirol de altura a vehiculos equipados con solo una vdlvula
de control de altura. Para instalar una segunda vdlvula de control de altura, proceda con las
siguientes instrucciones de instalacion.

NOTA

/) ADVERTENCIA

Hendrickson recomienda fuerfemente que revise la aplicacion del vehiculo y confacte al
fabricante del vehiculo y al departamento de servicios técnicos de Hendrickson para tener
auforizacion antes de instalar valvulas de control de alfura duales en su vehiculo, el no realizar
esto puede cancelar la garantia del componente.

INSTALACION DE LAS VALVULAS DE CONTROL DE ALTURA DUALES
1. Bloquee las llantas delanteras.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

2. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

3. Desinfle la suspension desconectado la varilla de la valvula de control de altura y bajando
el brazo de la vdlvula de control de altura.

4. Mida la ubicacion en el chasis del soporte de montaje de la vdlvula de control de altura
existente e instale el nuevo soporfe del chasis en el lado opuesto del mismo eje. Serd
necesario barrenar dos agujeros de montaje para el soporfe nuevo.

5. Instale el soporte de montaje de la valvula de control de altura en el chasis como se
muestra en la Figura 8-35.

NOTA

Consulte el Diagrama Neumdtico (Figura 8-35) para facilitar la instalacion en los siguientes
pasos.
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FIGURA 8-35

Switch de Desfogue
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Suministro de Aire

Suministro de Aire

Linea de Aire S.AE. 4"
cumple con DOT Todas
\ las Otras Mangueras de 3/s"

Instale la nueva vdlvula de conirol de altura en el soporte de montaje de la vdlvula de
control de altura con el puerto de desfogue y el brazo de la vdlvula de control de altura
viendo hacia el frenfe del vehiculo.

Instale un conector T (no suministrado) en la linea de entrada de aire en la vdlvula de
control de alfura original.

Instale y rutee una nueva linea de entrada de aire del conector T al puerto de entrada de
la nueva valvula de control de altura marcado con E/I.

Remueva la linea de suministro a las camaras de aire del lado opuesto de la valvula de
control de alfura original.

. Taponee el puerto en la vdlvula de control de altura original de donde la linea de

suministro de las cdmaras de aire fue removida.

. Rutee e instale la linea de suministro de las cdmaras de aire en el puerto marcado como

C1/C2 en la nueva vdlvula de control de altura.
Taponee el puerfo opuesto marcado C2/C1 en la nueva vdlvula de control de altura.

Si el vehiculo estd equipado con una valvula de desfogue en la cabina, instale un conector
T en la linea de suministro del switch de desfogue.

. Instale y rute una linea de suministro del switch de desfogue del conector T al puerto de

desfogue de la nueva vdélvula de control de altura.

. Remueva el fornillo de montfaje inferior del amortiguador en el lado donde la nueva valvula

de control de altura fue instalada.

. Instale el soporte para varilla de valvula de conirol de altura en el tornillo de montaje

inferior del amortiguador.
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18.
19.

20.

21.

. Instale el tornillo de montaje inferior del amortiguador y apriete a Rl 200-225 pie libras

de torque.

Conecte la varilla niveladora al brazo de la vdlvula de control de altura.

Conecte la unién para varilla ajustable al soporte para varilla de valvula de control de
altura y apriete a &l 10-12 pie libras de torque.

Siga el procedimiento de ajuste de altura de manejo para las suspensiones de alfura de
manejo de 8'%2"-10", y siga cada paso para la valvula de confrol de altura adicional, vea
la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

Mida la altura de manejo de la suspension. Mida de la parte inferior del chasis a la linea
central del eje. Las medidas de altura de manejo son mostradas en la Figura 7-2.
Consulte la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.
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