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PRIMAAX®/FIREMAAX™

SECCION 7

Alineacion y Ajustes

AJUSTE DE ALTURA DE MANEJO

La suspension PRIMAAX/FIREMAAX de 8'2"-10" de altura de manejo estd equipada con una
valvula de confrol de altura localizada en el eje motfriz trasero delantero. La
PRIMAAX/FIREMAAX de 12'2"-1434"-15%2" de altura de manejo fiene valvulas de control de
altura duales localizadas en lados opuestos del eje motriz trasero trasero. Consulte la seccion
Diagrama Neumdtico de esta publicacion.

1. Coloque el vehiculo sobre una superficie nivelada.

2. Libere y centre todas las uniones de la suspension moviendo lentamente el vehiculo hacia
delante y hacia atrds varias veces sin usar los frenos. Cuando se pare por completo,
asegurese que los frenos estan liberados. Termine con todas las llantas colocadas hacia
delante. Trate de llegar a pararse sin aplicar los frenos. No aplique el freno de
estacionamiento.

3. Bloquée las llanfas delanteras y verifique que el sistema de aire este a su presion de
operacion cuando ajuste la altura de manejo.

TIP DE SERVICIO

A\ ADVERTENCIA

Es muy importanfe que la valvula de control sea ciclada completamente antes y después de
cualquier ajuste de la alfura de manejo. El ciclar la valvula de confrol ayudard a realizar los
ajustes tan exactos como es posible.

4. Desconecte el aro de hule superior de la varilla de la vélvula de control de altura del perno
superior y desfogue el sistema de aire de la suspension bajando el brazo de la valvula de
control de altura.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,

ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES

PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

5. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

FIGURA 7-1

. . . Aro de Hule
Desconecte el brazo de la Brazo de Ia Valvula ‘

valvula de confrol del aro de Control
de hule superior, baje el Tuerca Candado 516" P

brazo de la valvula de apigle g 10-12 pie %% Varilla para
control para desfogar el libras de Torque Valvula de
aire en las camaras de aire Arandela /1" Control de
y desinflar la suspension. j Altura

Reconecte el brazo de la Vélvula de Confrol de Altura
vdlvula de control al aro de ﬁ
hule para 'UHW la Unién Ajustable para Brazo de Vdlvula
suspension. Ver Figura 7-1.

7. Mida la altura de manejo de la suspension. Mida de la parte inferior del chasis a la linea
central del eje. Las medidas de altura de manejo son mostradas en la Figura 7-2.

8. Sila altura de manejo no estd dentro de esfe rango serd necesario ajustar la altura de
manejo.
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FIGURA 7-2

Altura de Manejo con Percha Alta

* Fabricante con espaciador sin espaciador con espaciador sin espaciador

/ Advance — — — 14.375"
/ JAF 85" 100" = —
Parte Inferior i/ AutoGar 85 10.0° - -
del ChQSlS A CCC 8.5" ]0.0“ I -
E-One 8.5" 10.0" — —
Ferrara 8.5" 10.0" — —
Linea Central Freightliner 8.5" 10.0" — —
HME 8.5" 10.0" — —
International 9.0" — — —

IPI — — — 14.375"

NOTA: Kenworth 8.5" 10.0" — —

« Todas las mediciones de altura de manejo KME 8.5 10.0° _ -
deben de ser realizadas en el eje donde esfe Oshkosh — - - 14.375"
instalada la vélvula de confrol de altura (VCA).  Pierce 8.65" 10.5" 12.5" —

« La altura de manejo se mide de la parfe inferior ~ Seagrave 8.5" 10.0° - —
del chasis a la linea central del eje (el promedio  Sterling 8.5" 10.0" — —

a la soldadura en la parte delantera y trasera del  Sutphen 8.5" 10.0" — —
eje en el paquete de sujecion) \Western Star 8.5" 10.0" _ _

/) ADVERTENCIA

PROCEDIMIENTO DE AJUSTE

1.

Si se requiere ajuste, verifiqgue que el sistema de aire este a su presion de operacion
completfa.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

2.

Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

Desconecte el brazo de la valvula de control de altura del aro de hule. Baje el brazo de la
vdlvula de control para desfogar el aire de las cdmaras de aire y desinflar la suspension
trasera.

Reinfle la suspensién levantando el brazo de la vdlvula control de altura a mano, de tal
manera que las camaras de aire queden arriba de la altura de manejo correcta.
Baje el brazo de la valvula de control para desfogar el sistema de aire hasta que la
suspension este a la altura de manejo correcta.

FIGURA 7-3

Para colocar la posicién neutral
alineé el agujero con el agujero
en el cuerpo de la vélvula de

Utilice un perno de madera de &" (te de golf)
para colocar la posicién neutral de la vdlvula
de confrol de altura alineando el agujero del
brazo de la vdlvula con el agujero en el cuerpo
de la valvula de control de altura, como se
muestra en la Figura 7-3. NO USE un perno de
metal o un clavo ya que pueden causar dafos
a la valvula de control de altura.

Ajuste la varilla de extension de fal manera que el aro de hule pueda ser reconectado al
brazo de la valvula de control de altura a la altura correcta. Verifique los componentes de
hule por cualquier corte o dafo y reemplace segun se requiera.

Conecte el brazo de la vdlvula de control de altura al aro de hule.

Alineacion y Ajustes
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9. Apriete la abrazadera en la unién ajustable del brazo de la vdalvula con un desarmador
hasta que este bien apretada, ver Figura 7-1. Remueva el perno de madera de la vdlvula
de control de altura.

10. Si estd equipado con un sistema de desfogue de suspension en la cabing, cicle el sistema
de aire de la suspension usando la valvula de control de desfogue de la cabina. Si no
esta equipada, cicle el brazo de la vélvula de conirol de altura como se indica en el paso
numero 3.

11. Vuelva a verificar la altura de manejo.
12. Repita los pasos 3 al 15 hasta que la altura de manejo este dentro de especificacion.

TIP DE SERVICIO

Es muy importante que la vdlvula de control sea ciclada completamente antes y después de
cualquier gjuste de la altura de manejo. El ciclar la vdlvula de control ayudard a realizar los
gjustes tan exactos como es posible.

ALINEACION LATERAL

1. Use una bahia de frabajo con piso nivelado. Mueva el vehiculo lenfamente en linea recta. Trafe
de liberar o aflojar la suspension a medida que el vehiculo es colocado en posicién. Termine
con fodas las llantas colocadas hacia adelante. Trate de llegar a un paro fofal sin aplicar los
frenos. No aplique el freno de estacionamiento. Bloquee las llantas delanteras del vehiculo.

2. Mida de la parte inferior del larguero a la orilla del rin de la llanta inferna. Registre la medicion.
3. Mida la misma distancia en el lado opuesto del mismo eje. Registre la medicion.

4. Reste las dos medidas para obfener una diferencia enfre las dos. Si la diferencia es mayor
a 8" (3mm), serd necesario corregir la alineacion lateral. Afadir o remover lainas que esfan
localizadas entre la barra de forsion fransversal y el chasis logra esfo. Una prdctica comin
es usar una laina con un espesor que es la mitad de la diferencia entre las dos mediciones.

EJEMPLO

Si la alineacién lateral estd afuera de especificacion por 4" (6mm), remueva o instale una
laina de 8" (3mm) seguin se requiera.

La tornilleria de montaje usada con las barras de torsion fransversales tipo espdrrago es
suministrada por el fabricante del vehiculo. Es importante verificar las fuercas de seguridad por
un forque adecuado durante los infervalos de servicio de manfenimienfo preventivo. Siga las
especificaciones del fabricante del vehiculo para los valores de torque.

Todas las barras de forsion requieren ser inspeccionadas por aflojamiento por alguno de los
siguientes métodos.

m  Método 1 — Para aplicaciones de tracfor solamente, con los frenos aplicados, meza
lentamente el vehiculo vacio con poder mientras un mecdnico visualmente verifica la
accion en ambos exiremos.

®  Método 2 — con el vehiculo apagado, una palanca puede aplicarse con una barra larga
colocada abajo de cada extremo de la barra y aplicando presion.

Visualmente inspeccione los bujes de barra de torsion por hule dafiado o despedazado,
inspeccione por barras de torsién dobladas, fracturadas o quebradas y fambién por huecos
exiremos que tengan una forma “ovalada”. Cualquiera de estas condiciones requiere el
reemplazo del componente.

Los bujes de las barras de forsion pueden ser reemplazados presionando y sacando el buje
desgastado e instalando un buje de reemplazo. En caso de dafo estructural, foda la barra de
forsion tendrd que ser reemplazada. Las barras de torsion estan fabricadas a una longitud
especifica. Una barra de forsién o transversal de dos piezas fambién esta disponible para cortar y
soldar a la longitud deseada (si esta disponible), consulte la publicacion Hendrickson no.
45745-148SP.

NOTA

Hendrickson recomienda el uso de fornillos de Grado 8 y tuercas de seguridad de Grado C
para todas las sujeciones de barras de torsion tipo espdarrago.

17730-238SP
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ANGULO DE PINON DEL EJE
FIGURA 7-4

Los dngulos de pindn de los ejes
motrices son establecidos por
los fabricantes del vehiculo. Las
tapas inferiores de la suspension
indicadas en la Tabla de Angulo
de Pifi6n en la seccion de Lista
de Partes de esta publicacion

35 B
son maquinadas a dangulos : Pro 360 |

especificos para cumplir con los
requerimientos especificados por :
el fabricante del vehiculo. Si es necesario realizar un ajuste fino al dngulo de pifdn, vea la
seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

Para verificar el angulo de pifdn, primero verifiqgue que la suspension este a su alfura de
manejo adecuada (ver Ajuste de Altura de Manejo en esta seccion). Instale un angulémetro
digital en la funda del eje como se muestra en la Figura 7-4. Verifique que el dngulo de pifion
este denfro del rango especificado por el fabricante del vehiculo.

PROCEDIMIENTO DE INSPECCION DE ALINEACION DEL EJE MOTRIZ

Una alineacion adecuada es esencial para una calidad de manejo, desempefio y vida de
servicio de llantas maxima. El procedimiento de alineacion recomendada estd descrito abajo.
Este procedimiento debe de ser llevado acabo si se observa un excesivo o irregular desgaste
de llantas o cualquier ocasién que la conexioén QUIK-ALIGN es aflojada o removida.

1. Utilice una bahia de trabajo con una superficie nivelada.

2. Relaje la suspension moviendo lentfamente el vehiculo hacia delante y hacia atrds varias
veces en una linea recta sin usar los frenos. Esto liberard o aflojard la suspension a
medida que el vehiculo es colocado en posicion. Termine con fodas las llantas colocadas
hacia adelante.

3. No aplique el freno de estacionamiento. Bloquee las llantas delanteras del vehiculo.
4. \Verifiqgue y mantenga el sistema de aire a su presion mdxima de operacion.

5. Verifique que el vehiculo esfe a su altura de manejo correcta. Corrija de ser necesario.
Consulte el fema Ajuste de Altura de Manejo en esta seccion.

FIGURA 7-5
C——
6. \Verifiqgue que fodos los componentes de
las suspensiones esfén en buenas T
condiciones. Repare o reemplace FRENTE
cualquier componente de la suspension
desgastado o dafiado anfes de sequir =~ — —T—-——S_E_————
con los procedimientos de alineacion. A B

7. \Verifigue que todas las llanfas del eje
motriz sean del mismo tamario.

8. Si el equipo de alineacion de ejes no estd
disponible, usando abrazaderas tipo “c”,
Sujete con seguridad una pieza recta de
barra o dngulo de acero de 6 pies a lo
ancho del patin inferior del chasis como
se muestra en la Figura 7-5. Seleccione
una ubicacion para el dngulo de acero
tan adelante de los ejes motrices como
seda posible donde no interfieran componentes.

I
1o
T
o >l
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c ol

|
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!

Barra de Compds A
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9.

10.

1.

Escuadre con precision la barra recta al chasis usando una escuadra de carpintero.

Utilizando una cinta métrica, mida de la orilla de la barra recta a la cara delantera de
la funda del eje motriz delantero a la linea de centro en ambos lados del vehiculo como
se muestra en la Figura 7-5, Ay B.

Calcule la diferencia entre las mediciones A y B.

a. Si el eje motriz delantero estd dentro de las especificaciones de los fabricantes del
vehiculo, proceda a verificar el eje motriz trasero (paso 12).

b. Si la alineacion del eje motriz delantero NO ESTA dentro de las especificaciones del
fabricante del vehiculo, enfonces la alineacion de este eje DEBE ser corregida ANTES
de medir la alineacién del eje motriz frasero (paso 7). Corrija la alineacién de este
eje siguiendo las instrucciones de alineacion adecuadas para el modelo de
suspension PRIMAAX segun sea deferminado por la altura de manejo de la
suspension.

NOTA

Dado que los ejes motrices restantes serdn alineados relativos al eje motriz delantero, es
esencial que el eje motriz delantero sea alineando dentro de las especificaciones del fabricante
del vehiculo antes de la alineacién de los ejes motrices restantes.

12.

13.

16.

17.

Utilizando una barra de compds, mida la distancia del centro de la espiga del eje motriz
delantero al centro de la espiga del eje motriz frasero en ambos lados del vehiculo. Vea
la Figura 7-5, Cy D.

Calcule la diferencia entre las mediciones C y D.

a. Si las mediciones estdn dentro de las especificaciones del fabricante del vehiculo,
enfonces la alineacion del eje motriz trasero es aceptable. Proceda a verificar los
dngulos de pifion de los ejes mofrices.

b. Si la alineacion del eje motriz trasero NO ESTA dentro de las especificaciones del
fabricante del vehiculo, enfonces la alineacion de este eje DEBE ser corregida ANTES
de verificar los dngulos de pifién del eje motriz (paso 14). Corrija la alineacion del
eje siguiendo las instrucciones de alineacion adecuadas determinado por la altura
de manejo de la suspension.

. Repita los pasos 12 y 13 para cualquier eje motriz restante. Asegurese que fodos los ejes

motriz restantes sean alineados relativos al eje motriz delantero.

. Después de que fodos los ejes motrices estén alineados, verifique el dngulo de pifién de

cada eje motriz con un angulémetro digital. Consulte las especificaciones del fabricante
de su vehiculo para los dngulos de pifion requeridos. Vea la Figura 7-4.

a. Sitodos los dngulos de pifion estan dentro de las especificaciones del fabricante del
vehiculo, entonces proceda al paso 16.

b. Si cualquiera de los dngulos de pifion estd fuera de las especificaciones del
fabricanfe del vehiculo, debe ser corregido. Siga el procedimiento de ajuste del
angulo de pifién para los modelos de suspension PRIMAAX segun sea determinado
por la altura de manejo de la suspension.

Vuelva a verificar las mediciones para confirmar los ajustes. Repita los pasos 10 al 15
hasta que la alineacion y dngulo de pifion correctos sean alcanzados.

Cuando todas las alineaciones de los ejes motrices y los dngulos de pifién estén dentro
de las especificaciones del fabricanfe del vehiculo, enfonces el procedimiento de
alineacion se ha complefado.

17730-238SP
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INSTRUCCIONES DE ALINEACION - 8'2"-9"-10" Altura De Manejo

FIGURA 7-6
Arandela Dacromet 1"
Tornillo Pivote
Dacromet 1"

m Rondana Concéntrica

QUIK-ALIGN

Percha

Rondana Excéntrica QUIK-ALIGN

Arandela Dacromet 1"

Tuerca de Tornillo Pivote Dacromet 1"1

Apriefe a 525-575 pie libras de Torque @/ Viga

Buje Pivote

TIP DE SERVICIO

Los arandelas excéntricas (con el agujero cuadrado), son localizados en el lado externo de
las perchas y las rondanas concéntricas en el lado interno. El rango total de ajuste del eje
hacia adelante y hacia atrds es una pulgada.

TIP DE SERVICIO

/) ADVERTENCIA

/) ADVERTENCIA

Una suspension equipada con las rondanas excéntricas QUIK-ALIGN en ambos lados del eje
puede ser ajustada en ambos lados. Una suspension equipada con una rondana excéntrica
QUIK-ALIGN solamente en un lado del eje puede ser ajustada solamente en el lado donde tiene
la rondana excénfrica QUIK-ALIGN. Contacte al fabricante de su vehiculo para
especificaciones.

NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA HENDRICKSON DACROMET PLUS XL PARA MANTENER LA FUERZA DE SUJECION
ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES. ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA
TORNILLERIA QUIK-ALIGN SEAN ALCANZADOS TAL COMO SE RECOMIENDA EN LA SECCION DE
REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO EN LESIONES PERSONALES O DANOS A LA
PROPIEDAD.

1. Soporte el chasis a la altura de manejo.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

2. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

3. Desconecte la varilla del brazo de la vdlvula de control de altura. Baje el brazo de la
vdlvula de control de altura para desfogar el aire en las camaras de aire y desinflar la
suspension trasera (consulte las instrucciones del fabricante del vehiculo).

4. Utilizando las mediciones del Procedimiento de Alineacion del Eje Motriz, Paso 11,
defermine cual rondana QUIK-ALIGN requerird ajuste para corregir la alineacion del eje.

TIP DE SERVICIO

Si el eje puede ser ajustado en ambos lados, empiece el ajuste en el lado que esta mds afuera
de especificacion.

NOTA

Use un nuevo kit de fornillo pivote QUIK-ALIGN (vea la seccion de Lista de Partes de esta
publicacion) para cualquier alineacion de eje o desensamble de la conexién QUIK-ALIGN. Esto
asegura que la fuerza de sujecion adecuada es aplicada a la conexién y que la unién no se
aflojard en servicio.

Alineacion y Ajustes
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/) ADVERTENCIA

5. En el lodo que estd siendo ajustado, remueva la tornilleria usada QUIK-ALIGN y
reempldcela con tornilleria nueva QUIK-ALIGN. Apriefe ligeramente la nueva tornilleria
QUIK-ALIGN a 50-100 pies libras. Esto mantendrd la cara de la rondana excéntrica
haciendo contacto con la cara de la percha y dentro de las guias de ajuste pero
suficientemente floja para permitir que la rondana excéntrica QUIK-ALIGN rote libremente.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,

ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y

ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES

PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

6. \Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

7. Infle la suspension conectando la varilla de la vdlvula de confrol de altura al brazo de la
vdlvula de control de altura. Verifique que las camaras de aire se inflen uniformemente sin
atorarse.

8. Verifique que la altura de manejo estfe correcta.

NOTA Cuando ajuste la alineacion en un eje, la tornilleria que conecta la barra de torsion longitudinal
a la percha arriba de la rondana QUIK-ALIGN que estd siendo ajustada, debe estar floja en la
union con la percha. Esto permitird que la barra de torsion longitudinal se mueva libremente
con el eje mientras la alineacion es ajustada. El no realizar esto resulfard en una precarga del
buje en todas las conexiones de hule en ese lado del eje, reduciendo la vida del componente.
9. En el lodo del eje que esta siendo ajustado, afloje la fornilleria que conecta la barra de

torsion longitudinal a la percha. Remueva cualquier laina existente de esta conexion. Deje
estd conexion floja en este momento.
FIGURA 7-7 _ FIGURA 7-8
10. Utilice un dado QUIK- \
ALIGN (vea la seccion de
Herramientas Especiales
de esta publicacion) y
una pistola de impacto
(Figuras 7-7 y 7-8), o
un maneral de media
pulgada para rofar la
rondana excéntrica QUIK-ALIGN para alinear el gje.
11. Una vez que la alineacion correcta del eje se ha alcanzado, utilice un torquimetro calibrado
para apretar la fuerca de seguridad QUIK-ALIGN de 1" a &l 525-575 pie libras de forque.
12. Llene cualquier espacio entre la percha y la barra de forsion longitudinal con lainas.
13. Apriete la fornilleria de la barra de forsion longitudinal a & 275-325 pie libras de torque.
14. Vuelva a verificar la altura de manejo y la alineacion del eje para verificar que estdn dentro
de las especificaciones del fabricante del vehiculo. Consulte el fema Inspeccion de
Alineacion del Eje Motriz en esta seccion.
15. Regrese al Procedimienfo de Inspeccion de Alineacion del Eje Motriz, paso12, para los
ejes motrices restantes.
AJUSTE DE ANGULO DE PINON- 8'2"-9.0"-10.0" Altura de Manejo
AJUSTE DE 1.5 GRADOS O MENOS

NOTA Cuando se corrige el angulo de pifién en un eje, la correccion debe ser la misma cantidad en
ambos lados del eje, sin embargo, el nimero fotal de lainas por lado puede ser diferente
debido a la alineacion del eje.

1. Afloje la tornilleria que conecta la barra de forsion longitudinal a las perchas.
17730-238SP 39 Alineacion y Ajustes
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FIGURA 7-9

2. Instale o remueva lainas segun
se requiera para igualar las
cantidades en ambos lados del
eje para alcanzar el dngulo de
pifdn adecuado. Vea la Figura
7-9. Para incrementar el dngulo
de pifdn, instale lainas. Para
reducir el dngulo de pifion,
remueva lainas.

! Aiada o remueva

- lainas para mantener
- | 0 ajustar el angulo
~ de pinén

TIP DE SERVICIO

Como regla simple, un cambio de 8"
en el espesor del paquete de lainas
incrementard o reducird el dngulo de
pifidn en V2 grado.

3. Apriete la tornilleria que conecta la barra de torsion longitudinal a la percha a A 275-325
pie libras de torque.

4. Vuelva a verificar el dngulo de pifdn y verifique que este dentro de las especificaciones
del fabricante del vehiculo.

AJUSTE DE MAS DE 1.5 GRADOS

Si un ajuste de mds de 1.5 grados es requerido, serd necesario reemplazar la tapa inferior con
una fapa inferior que pueda alcanzar el dngulo de pifdn deseado. Después del reemplazo de
la tapa inferior, lleve acabo el Procedimiento de Inspeccion de Alineacion del Eje Motriz. Vea
la fabla de Angulos de Pifion en la seccion de Listas de Partes de esta publicacion.

INSTRUCCIONES DE ALINEACION - 143"-15%2" Altura de manejo

TIP DE SERVICIO

Los arandelas excénfricas (con el agujero cuadrado) son localizadas en el lado externo de las
perchas y las rondas conceéntricas en el lado interno. El rango tofal de ajuste del eje hacia
delante y hacia afrds es una pulgada.

TIP DE SERVICIO

A\ ADVERTENCIA

/) ADVERTENCIA

Una suspension equipada con las rondas excéniricas QUIK-ALIGN en ambos lados del eje
puede ser ajustada en ambos lados. Una suspension equipada con una rondana QUIK-ALIGN
solamente en un lado del eje puede ser ajustada solamente en el lado donde tiene la rondana
excéntrica QUIK-ALIGN. Contacte al fabricante de su vehiculo para especificaciones.

NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA HENDRICKSON DACROMET PLUS XL PARA MANTENER LA FUERZA DE SUJECION
ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES. ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA
TORNILLERIA QUIK-ALIGN SEAN ALCANZADOS TAL COMO SE RECOMIENDA EN LA SECCION DE
REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO EN LESIONES PERSONALES O DANOS A LA
PROPIEDAD.

1. Soporte el chasis a la aliura de manejo.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

2. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

Alineacion y Ajustes
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Apriefe a 525-575 pie libras de Torque

3. Desconecte la varilla del brazo de la vdlvula de control de altura. Baje el brazo de la
vdlvula de control de altura para desfogar el aire en las camaras de aire y desinflar la
suspension trasera (consulte las instrucciones del fabricante del vehiculo).

4. Utilizando las mediciones del Procedimiento de Alineacion del Eje Motriz, paso 11,
defermine cual rondana QUIK-ALIGN requerird ajuste para corregir la alineacion del eje.
FIGURA 7-10

Arandela Dacromet 7/s"

Rondana Concéntrica QUIK-ALIGN Torn|IIo Dacromet 7/g"
de Barra de Torsion

Rondana Excéntrica QUIK-ALIGN
de Barra de Torsion

Gums de Alineacion

%Tomillo Pivote Dacromet 1"

&Arandelo Dacromet 1"

Rondana Concéntrica QUIK-ALIGN
de Viga

gﬂ Tornillo 7/g"
* Arandela 7/s"
Buje Pivote
i Tapa Superior
Arandela 7/s"

Tuerca de Tornillo 7/8"
Apriefe a 525-575 pie libras de Torque

Arandela Dacromet 7/8"

Tuerca de Tornillo Dacromet 7/8"
Apriete a 525-575 pie libras de Torquel %

®®
Rondana Excéntrica QUIK-ALIGN\

de Viga § S
Arandela Dacromet 1L/®:/@(

Tuerca de Tornillo Pivote Dacromet 1"/

TIP DE SERVICIO Si el eje puede ser ajustado en ambos lados, empiece el ajuste en el lado que esta mds afuera

de especificacion.

NOTA

Use un nuevo kit de fornillo pivote QUIK-ALIGN para viga y un nuevo kit de fornillo QUIK-ALIGN
para barra de forsion longitudinal, (vea la seccién de Lista de Partes de esta publicacién) para
cualquier alineacion de eje o desensamble de la conexion QUIK-ALIGN.

5. En el lado que esta siendo ajustado, remueva la tornilleria QUIK-ALIGN usada para viga
y reempldcela con tornilleria QUIK-ALIGN nueva para viga. Apriete ligeramente la tornilleria
QUIK-ALIGN nueva para viga a R 50-100 pie libras. Esto mantendrd la cara de la
rondana excéntrica haciendo confacto con la cara de la percha y dentro de las guias de
ajuste pero suficientemente floja para permitir que la rondana excénirica QUIK-ALIGN rofe
libremente.

PO T ol ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,

ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

6. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

7. Infle la suspension conecfando la varilla de la valvula de control de altura al brazo de la
valvula de control de altura. Verifique que las cdmaras de aire se inflen uniformemente sin
atorarse.

8. Verifique que la altura de manejo este correcta.
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NOTA

Cuando ajuste la alineacion en un eje, la tornilleria que conecta la barra de torsion longitudinal
a la percha arriba de la rondana QUIK-ALIGN que estd siendo ajusfada, debe estar floja en la
unién con la percha. Esfo permitird que la barra de torsion longitudinal se mueva libremente
con el eje mientras la alineacion es ajusfada. El no realizar esto resulfard en una precarga del
buje en fodas las conexiones de hule en ese lado del eje, reduciendo la vida del componente.

TIP DE SERVICIO

La rotacion de la rondana excéntrica QUIK-ALIGN de la barra de forsion seguird la misma
direccion de rotacion de la rondana excéntrica QUIK-ALIGN para viga. Ver Figura 7-11.

FIGURA 7-11

La rotacién de la
rondana QUIK-ALIGN
de la barra de torsion
seguird la misma
rotacion que la rondana
QUIK-ALIGN de la viga.

9. En el lado que estd siendo ajustado, remueva la fornilleria QUIK-ALIGN usada para barra
de torsion longitudinal y reempldcela con fornilleria QUIK-ALIGN nueva para barra de
torsion longitudinal. Deje esta conexion aprefada a mano en este momento.

10. Utilice un dado QUIK-ALIGN (vea la seccion de Herramientas Especiales de esta
publicacion) y una pistola de impacto (Figura 7-12), o un maneral de 2" pulgada para
rofar la rondana excénirica QUIK-ALIGN para viga para alinear el eje. El agujero cuadrado
de la rondana QUIK-ALIGN rofard hacia delante y hacia afrds por arriba de la linea de
centro del tornillo. De la posicion central, (ver Figura 7-13), una rofacion de 90 grados
de la rondana excéntrica QUIK-ALIGN para viga moverd el eje hacia delante o hacia atras
hasta un maximo de '2".

FIGURA 7-12 FIGURA 7-13 Posicion Central del Eje

Alineacion y Ajustes
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11. Una vez que la alineacién correcta del eje es alcanzada, utilice un forquimetro calibrado
para apretar la tuerca de seguridad QUIK-ALIGN para viga a &l 525-575 pie libras de forque.

12. Verifique que la rondana excéntrica QUIK-ALIGN para barra de torsion longitudinal asiente
correctamente contra la cara de la percha y quede entre las guias de alineacion. Rotfe la
rondana excénirica QUIK-ALIGN para barra de forsion longitudinal, a favor o en contra de
las manecillas del reloj segun se requiera, hasta que la barra de torsion longitudinal no
este siendo empujada o estirada.

13. Apriete la tornilleria QUIK-ALIGN para barra de torsion longitudinal a & 525-575 pie libras
de torque.

14. Vuelva a verificar la altura de manejo y la alineacion del eje para verificar que estén dentro
de las especificaciones del fabricante del vehiculo. Consulte el Procedimiento de
Alineacion del Eje Motriz en esta seccion.

15. Proceda al paso 12 del Procedimiento de Inspeccion de Alineacion del Eje Motriz para los
ejes motrices restantes.

AJUSTE DE ANGULO DE PINON - 14%"-15%" Altura de Manejo

AJUSTE DE 1.5 GRADOS O MENOS

NOTA

/) ADVERTENCIA

Cuando se corrija el dngulo de pindn de un eje, las rondanas QUIK-ALIGN para barra de forsion
deben estar instaladas de fal manera que no precarguen ningln buje de la barra de torsion.

1. Bloqgue las llantas delanteras del vehiculo.

2. \Verifique que la altura de manejo este correcta; consulte el tema Ajuste de Altura de
Manejo en la seccion de Mantenimiento Preventivo de esta publicacion.

3. Instale un gato de piso abajo del pifion de tal manera que la funda del eje no rote cuando
la tornilleria QUIK-ALIGN de la barra de torsién longitudinal se afloje.

4. Remueva y deseche la fornilleria usada QUIK-ALIGN para barra de torsion longitudinal.

5. Por el lado inferno de la percha, instale la tornilleria nueva QUIK-ALIGN para barra de
torsion longitudinal, arandela plana y rondana concéntrica a través de la percha y el buje
de la barra de forsion longitudinal. No instale la rondana excéntrica QUIK-ALIGN, la
arandela plana vy la tuerca de seguridad en este momento. Ver Figura 7-10

6. Levante o baje el gato de piso para alcanzar el dngulo de pifion adecuado. Consulte al
fabricante del vehiculo para el dngulo especificado.

NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA HENDRICKSON DACROMET PLUS XL PARA MANTENER LA FUERZA DE SUJECION
ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES. ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA
TORNILLERIA QUIK-ALIGN SEAN ALCANZADOS TAL COMO SE RECOMIENDA EN LA SECCION DE
REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO EN LESIONES PERSONALES O DANOS A LA
PROPIEDAD.

7. Cuando el dngulo de pifidn correcto es alcanzado, instale la arandela excéntrica
QUIK-ALIGN, la arandela plana y la tuerca de seguridad. Verifique que la rondana
excénirica QUIK-ALIGN para barra de torsion longitudinal asiente correctamente contira la
cara de la percha y quede entre las guias de alineacion. Ver Figura 7-10. El agujero
cuadrado de ajuste deberd estar a o debajo de la linea de centro del tornillo QUIK-ALIGN.
Rote la rondana excéntrica QUIK-ALIGN para barra de torsion longitudinal a favor o en
confra de las manecillas del reloj segun se requiera, hasta que la barra de torsion
longitudinal no sea empujada o estirada.

8. Apriete ambas tornillerias QUIK-ALIGN para barra de forsion longitudinal a &l 250-300 pie
libras de torque.

9. Remueva el gato de piso de debajo del pifidn.
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10. Verifique que el dngulo de pifién este correcto. Consulte la Tabla de Angulos de Pifién en
la seccion de Lista de Partes de esta publicacion.

11. Si el dngulo de pifion no esta correcto, repita los pasos 1 al 8 hasta que el dngulo de
pifidn correcto es alcanzado. NO ufilice la rondana excénirica QUIK-ALIGN para barra de
torsion longitudinal para forzar el pifion a su dngulo correcto. Estfo resultard en precarga
de la barra de torsion y puede reducir la vida del componente.

NOTA

Antes de apretar las fuercas de seguridad QUIK-ALIGN a la especificacion de forque, es
mandatario que el vehiculo este a su altura de manejo correcta.

12. Una vez que el dngulo de pifion adecuado es alcanzado, aplique el forque final a &
525-575 pie libras.

13. Desbloquee las llantas delanteras.

AJUSTE DE MAS DE 1.5 GRADOS

Si un ajuste de mds de 1.5 grados es requerido, serd necesario reemplazar la tapa inferior con
una fapa inferior que pueda alcanzar el dngulo de pifidn deseado. Después del reemplazo de
la tapa inferior, lleve acabo el Procedimiento de Inspeccion de Alineacion del Eje Motriz. Vea
la Tabla de Angulos de Pifién en la seccion de Lista de Partes de esfa publicacion.

Alineacion y Ajustes
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