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Notas de Servicio

Acerca de Este Manual

El presente manual contiene instrucciones para el mantenimiento y
servicio de los ejes delanteros propulsores Meritor, incluyendo los
modelos de las Series RT-140; -144; -145; -149; -160; -169;
RZ-166; -186 y -188.

Antes de Comenzar

1. Asegurese de leer y entender todos los procedimientos e
instrucciones antes de comenzar a dar servicio a los
componentes.

2. Leaycumpla los mensajes de alerta de Advertencia y
Precaucion en esta publicacion. Estos mensajes proporcionan
informacion que puede ser (til para prevenir lesiones graves,
dafios a componentes, 0 ambos.

3. Siga las directrices de mantenimiento y servicio, instalacion y
diagnostico de su compariia.

4. Use herramientas especiales cuando sea necesario para
ayudar a prevenir lesiones graves y dafios a componentes.

Mensajes de Alerta de Peligro y
Simbolos de Par de Torsion

A\ ADVERTENCIA

Una Advertencia sefala una instruccion o un procedimiento
que debe seguirse al pie de la letra a fin de evitar lesiones
graves y dafios a componentes.

A\ PRECAUCION

Este mensaje de Precaucion sefiala una instruccion o un
procedimiento que debe seguirse al pie de la letra a fin de
evitar lesiones graves y dafios a componentes.

€ Este simbolo indica que hay que apretar los tornillos a un
determinado par de torsion especifico.
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Como Obtener Informacion Adicional
de Mantenimiento y Servicio

En Internet

Visite Literature on Demand en arvinmeritor.com para obtener
acceso a, y hacer pedidos de productos, servicio, refacciones y
literatura de garantia de componentes para camiones,
semirremolques y vehiculos de especialidades de ArvinMeritor.

DVD Literature on Demand (LODonDVD)

EI LODonDVD contiene informacion de producto, servicio y garantia
para componentes ArvinMeritor. Para ordenar el DVD, visite
Literature on Demand en arvinmeritor.com y especifique TP-0742.

Como Obtener Herramientas y
Suministros Especificados en Este
Manual

Llame a Mercado para Refacciones de Vehiculos Comerciales de
ArvinMeritor al 001-800-725-9355 para obtener herramientas y
suministros Meritor.

SPX Kent-Moore, 28635 Mound Road, Warren, Michigan, 48092,
Llame al centro de servicio al cliente de la compafiia, al
001-800-345-2233, o visite su sitio de Internet, en
spxkentmoore.com.

Kiene Diesel Accessories, Inc., 325 S. Fairbanks Street, Addison, IL
60101. Llame al centro de servicio al cliente de la compaiiia, al
001-800-264-5950, o visite su sitio de Internet, en
kienediesel.com.

SPX/0TC Service Solutions, 655 Eisenhower Drive, Owatonna, MN
55060. Llame al centro de servicio al cliente de la compaiiia, al
800-533-6128, 0 visite su sitio de Internet, en otctools.com.

La informacion contenida en esta publicacion estaba vigente a la fecha de
autorizacion para impresion y esta sujeta a cambios sin previo aviso ni
responsabilidad alguna. Meritor Heavy Vehicle Systems, LLC se reserva el derecho de
modificar la informacion presentada y de descontinuar en cualquier momento la
produccion de las partes descritas.
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Portadiferencial de Reduccion Sencilla para Eje Delantero

1

Diagramas de Piezas

Art. Descripcion Art. Descripcion Art. Descripcion
1 Tuerca — Yugo de impulsién 34 Tornillo prisionero — Caja del portadiferencial 70 Eje de desplazamiento — Bloqueo de
1A Arandela — Yugo de impulsion aleje diferencial principal
2 o s S Coney e TOR el o Bl
3 Deflector 36 Cono del cojinete interior — Pifion de mando — e E?quuepo & dierencia ool
4 Tornillo prisionero — Jaula a portadiferencial 37 Copa del cojinete interior — Pifion de mando A Piston — Bloqueo de diferencial prinoioal —
5 Arandela — Jaula a portadiferencial 38 Suplementos Disefio actual
6 Sello de aceite — Sello (principal) de borde 39 Espaciador interior 72 Anillo “0” — Pistdn
triple 40 Engranaje propulsor helicoidal 72A Anilo “0” — Piston — Diseno aciual
6A  Selo POSE™ 41 Espaciador exterior 73 Cilindro DCDL— Eje de desplazamiento
7 Jaula del cojinete de entrada 42 Copa del cojinete exterior — Pifién de mando 73A Cilindro DODL — Eje de desplazamiento —
8 Suplementos 43 Cono del cojinete exterior — Pifion de mando Disefio actual roscado (con rosca) del DCDL
9 Anillo “0” — Jaula del cojinete de entrada 44 Arandela — Pifién de mando 74 Junta de cobre — Cubierta (Serie 160)
10 COpa del COjinete — EJe impulsor 45 Tuerca — Pifion de mando 75 Tornillo prisionero — Accionamiento manual
1 Cono del COjinete — EJe impUlSOr 46 Cubierta — Pifién de mando 75A Tornillo prisionero — Accionamiento manual
12 Regulador de Aceite (Unidades sin bomba de 47 Arandela — Cubierta del pifién de mando — Disefio actual
aceite) 48 Tornillo prisionero — Cubierta del pifién de 76 Cubierta— Bloqueo del diferencial principal
13 Arandela — Regulador de Aceite mando (disefio anterior)
14 Tornillo prisionero — Regulador de Aceite 49 Anillo de ajuste del cojinete 7 Tapdn — Accionamiento manual (disefio
15 Eje impulsor 50 Copa — Cojinete del diferencial principal anterior) - —
16 Arandela de empuje — Engranaje propulsor 51 Cono — Cojinete del diferencial principal 8 aA(r:aCirLﬁ;m—mZorrg:?uglnSlonero de
helicoidal : i Y :
- — 52 Tqrmllo prisionero Mitades de la caja del 79 Tornillo prisionero — Cubierta (disefio anterior)
17 Engranaje propulsor helicoidal diferencial principal . — :
18 Conjunto de caja del diferencial entre ejes 53 Arandela — Mitades de la caja del diferencial 80 Arandela — Cublert? (disefio anterior)
19 Anillo de resorte — Caja del diferencial entre principal 81 Si(f)g?gndc?a?%srmgﬁar{“emo — Blogueo de
ejes 54 Conjunto de la caja del diferencial principal . -
20 Collar del embrague — Caja del diferencial 55 Perno — Corona (Series 145y 160) 82 gﬁg?ggéﬁa?%gﬁgﬂglzamlento — Blogueo de
entre ejes _ o
; - - 5 Arandelg Casquete del cojinete del 82A Horguilla de desplazamiento — Bloqueo de
21 Engranaje lateral hacia atras diferencial diferencial principal — Disefio actual
22 Horquilla de desplazamiento 57 Tornillo prisionero — Casquete del cojinete del 83 Pasador cilindrico — Horquilla de
23 Cono del cojinete — Engranaje lateral hacia diferencial desplazamiento (disefio anterior)
atras 58 Pasador cilindrico, chaveta o tornillo prisionero 84 Pantalla del filtro de aceite
4 Copa del cojinete — Engranaje lateral hacia — Casauete del cofinete el dferencia 85 Tapdn — Valvula de alivio de presion de aceite
atras 59 Arandela de empuje — Engranaje lateral del - — -
25 Tornillo de ajuste — Eje de desplazamiento diferencial principal 86 ;\g&;r&gela — Valvula de alivio de presion de
— ) ) 60 Engranaje lateral — Diferencial principal
26 Contratuerca — Tornillo de ajuste 61 Crucet Dif il orincioal 87 Resorte — Valvula de alivio de presion de
27 Resorte — Eje de desplazamiento ruceta — biierencial principa aceite
28 Eje de desplazamiento y piston 62 Pinon satelite — Dl|ferencl|a| pnn.upall : 88 Valvula de alivio de presion de aceite
28A  Clip “E” (sblo diferencial entre ejes de 63 Arandela de empuje — Diferencial principal 89  Clavija conica— Jaula propulsora a bomba de
desplazamiento en reversa) 63A Diferencial principal NoSPIN®* aceite (disefio anterior)
29 Conjunto de cdmara de desplazamiento 64 Arandela — Corona (Series 145y 160) 90 Anillo “0” — Bomba de aceite
ngrmﬁggg — Diferencial entre ejes tipo 65 Tuerca — Corona (Series 145y 160) 91 Bomba de aceite
66 Interruptor d —Bl de dif ial — i
20A Conjunto de camara de desplazamiento ;riﬁrcril:)g |or e sensor oqueo de diferencia 92 Aran‘dela - Bomba de aceite .
neumatica — Diferencial entre ejes tipo 93 Tornillo prisionero — Bomba de aceite
roscado 67 Contratuerca — Interruptor del sensor del 9 Filtro de aceite
- — - - blogueo de diferencial principal (disefio
30 ggg;:g;mgqgfge;n gggéumo de camara de anterior) 95  Adaptador — Filtro de aceite
, , , 68 Resorte — Bloqueo de diferencial principal 96 Conjunto de malla y tapdn de aceite
31 Portadiferencial y cubiertas A Rosort 5 oy Pp—— o
: ’ . . €sorte — bloqueo de direrencial principal — * NoSPIN® es una marca registrada de Tractech, una
32 Arandela — Caja del portadiferencial al eje Disefio actual division de Dyneer Corp.
33 Tuerca— Caja del portadiferencial al eje 69 Pasador de bloqueo — Resorte de retencion

(disefio anterior)
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1 Diagramas de Piezas

PROPULSION CON

PIEZAS DE LA BOMBA
DE ACEITE

. / PORTADIFERENCIAL ESTANDAR

SIN BLOQUEO DE DIFERENCIAL Y
SIN BOMBA DE ACEITE

LADO IZQUIERDO

Ong” 4 1 /./‘

PIEZAS DE LA ®

D € ®° ’i\“l PIEZAS DEL BLOQUEO
2OXDOXB O] pE DIFERENCIAL 10033922
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1 Diagramas de Piezas

LADO DERECHO

CONJUNTO NoSPIN® BOMBA DE ACEITE

CONJUNTO DE LA CAJA DEL
DIFERENCIAL PRINCIPAL

MEDIA CAJA
LISA

1002701c
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2 Introduccion

Descripcion

Eje Tandem Delantero

El diferencial entre ejes esta ubicado detras del engranaje
helicoidal, en el eje impulsor. El engranaje del lado delantero del
diferencial entre ejes forma parte de la maza superior de engranajes
helicoidales. La flecha de salida tiene ranuras hacia el engranaje del
lado trasero del diferencial entre ejes. Figura 2.1.

ENGRANAJE

BOMBA HELICOIDAL

DE ACEITE DIFERENCIAL

EJE | ENTRE EJES
IMPULSOR 3

EJE DE
SALIDA

W\

e

CORONA

PINON DE
MANDO

1002702¢

Los ejes delanteros tandem Meritor 140, 145y 160 utilizan un
portaejes de reduccion sencilla de propulsion de paso. El engranaje
propulsor es un tren de engranajes de doble hélice y una corona
hipoidal y pifion. En el diferencial principal y en el diferencial entre
gjes se utilizan engranajes conicos. Figura 2.1y Figura 2.2.

SE ILUSTRA LA SERIE RT-160

Muesca en la caja
del diferencial

entre ejes. Las
muescas se incluyen
para proporcionar
espacio para

el ensamble

y desensamble.

ENGRANAJE
MOTRIZ

HELICOIDAL 1002703c
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Modelos de Ejes que se Tratan en este
Manual

Modelos Tandem

RT-34-140 RT-40-145P RT-46-160
RT-34-144 RT-40-149 RT-46-160EH
RT-34-145 RT-40-160 RT-46-160P
RT-34-145P RT-40-169 RT-46-169
RT-40-140 RT-44-145 RT-50-160
MT-40-143 RT-44-145P RT-50-160P
RT-40-145 RT-46-16H EH RT-52-160P
RT-40-145A

Modelos Tridem

RZ-166 RZ-186 RZ-188

NOTA: Para procedimientos de servicio con portadiferenciales
traseros, consulte el Manual de Mantenimiento 5, Portadiferenciales
de Reduccion Sencilla; para modelos anteriores a las Series RS-,
RT-y RF, y el Manual de Mantenimiento 5A, Portadiferenciales de
Reduccion Sencilla, para las Series MX-, RS-, RT- y RF-. Para
obtener estas publicaciones, consulte las Notas de Servicio en el
interior de la portada de este manual.

Sistema de Lubricacion Presurizada
Opcional

Los ejes delanteros pueden equiparse con un sistema de lubricacion
presurizada opcional. Este sistema filtrado incluye una bomba de
aceite impulsada por el eje impulsor. La bomba hace circular
lubricante a los mufiones de los cojinetes de los ejes impulsores
delantero y trasero, y directamente, al diferencial entre ejes.

Bloqueo de Diferencial Principal Controlado
por el Conductor (DCDL) Opcional

Tanto los ejes delanteros como los ejes traseros pueden equiparse
con un bloqueo de diferencial principal controlado por el conductor
(DCDL) opcional. El cierre del diferencial se opera mediante una
unidad de cambios accionados neumaticamente que va montado en
el portadiferencial del eje delantero.

e (Cuando se activa el cierre del diferencial, el collar de
desplazamiento se mueve a lo largo de las ranuras del semigje,
hacia la caja del diferencial.

¢ (Cuando las ranuras del collar estan aparejadas con las ranuras
de la caja del diferencial, los semiejes y el conjunto del
diferencial quedan bloqueados.



2 Introduccion

e (uando el portadiferencial opera con el DCDL en la posicion

bloqueada, no existe accion diferencial entre las ruedas. INFORMACION DE LA ETIQUETA DE
IDENTIFICACION DEL EJE

e (uando el portadiferencial funciona en la posicion libre, existe

una accion diferencial normal entre las ruedas todo el tiempo. Modelo NO. . ..o v oo,
ClienteNo. .......................
Diferencial Principal Entre Ejes (IAD) SerieNo. . Planta .
El diferencial entre ejes Meritor (IAD) es un dispositivo de traccién Relacion ...........
controlado por el conductor de accionamiento neumatico. El
diferencial IAD permite que haya diferencias de velocidad entre los /

ETIQUETA DE IDENTIFICACION

gjes delanteros y traseros de un tandem, proporcionando, al mismo i .,
UBICACION DE LA ETIQUETA DE IDENTIFICACION,

tiempo, la misma potencia de traccion de cada eje del tandem. Al O NUMERO ESTAMPADO EN LOS EJES. LA
activar el interruptor del diferencial IAD ubicado en el tablero del UBICACION SE DETERMINA DESDE EL LADO DEL
‘ ; y ; ; CONDUCTOR IZQUIERDO, MIRANDO HACIA EL
vehiculo, se obtiene traccion mejorada para cada eje. FRENTE DEL VEHICULO. A
El diferencial entre ejes se conoce también como divisor de potencia ,-D-. j
o tercer diferencial.
N\ \
~ . B
Las Pruebas de Calado Pueden Danar el Eje A — TRACCION DELANTERA DEL MOTOR — LADO
Motriz DERECHO, ATRAS, JUNTO A LA CUBIERTA
B — TRACCION TRASERA DEL MOTOR — LADO
La prueba de calado es un procedimiento utilizado para detectar IZQUIERDO O DERECHO, ATRAS,
iy . . JUNTO AL CONJUNTO PROPULSOR  1002704c
fallas en transmisiones, evaluar el desempefio de un vehiculo y
probar los frenos de servicio y de estacionamiento. m

Durante la prueba de calado, o cualquier otro procedimiento similar,
la entrada del eje motriz recibe torsion multiplicada, la cual puede
sobrepasar la clasificacion de torsion del eje. La torsion excesiva N\
puede dafar el eje motriz, lo cual afectara el desemperio del eje y la
vida Util de los componentes. Si un eje motriz resulta dafiado por
pruebas de calado, la garantia de Meritor pierde su validez.

- . o ETIQUETA DE IDENTIFICACION
Llame al Centro de Servicio al Cliente de ArvinMeritor, al DE LA CAJA DEL EJE
|

001-800-889-1834 en caso de duda sobre las pruebas de calado.
Uso de Cadenas de Traccion

Meritor recomienda, en caso de usar cadenas de traccion, que
gstas se instalen en ambos neumaticos, en cada lado de todos los

ejes motrices del vehiculo. { o
ETIQUETA ETIQUETA
. . s DE IDENTIFICACION DE IDENTIFICACION DEL
Identificacion DELEJE .~ PORTADIFERENCIAL
4000625a

Numero de Modelo m

Una placa de identificacion esta remachada en la caja del eje o en el
portadiferencial. Figura 2.3y Figura 2.4. Use el niimero de modelo y
el nimero de relacion marcado en la placa de identificacion y el
numero en el portadiferencial para ordenar piezas de repuesto.

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10) @



2 Introduccion

Consulte en la Figura 2.5 la explicacion del nimero de modelo.

INFORMACION DEL NUMERO EN LA ETIQUETA DE MODELO DEL EJE

RD-23 -1

> 0
Y

Variacion de diseno del eje:

Indica el nivel de disefo o

variacion del eje (p. ej., RS-23-161

Meritor tiene una pared de caja de mayor

(Rockwell) espesor que RS-23-160). Para
ockwe informacién, consulte la Hoja de

Materiales de ese modelo

especifico de eje.

Tipo de portadiferencial: Tamaio de

portadiferencial. Los nimeros mas

grandes indican que el Portadiferencial

es de clasificacion de peso GCW mayor,

es decir, de corona mas grande, etc.

Tipo de engranaje:

1 = Una velocidad

Clasificacion Nominal de Carga sobre el Eje (GAWR): En miles de libras.

Los ejes individuales delantero y trasero de un conjunto tandem

(D, N, P) se clasifican como ejes individuales. Un conjunto tandem (T)

se clasifica como la combinacion de los dos ejes.

Tipo de Eje
D = Eje trasero delantero de un tandem motriz con diferencial entre ejes
N = Eje trasero delantero de un tandem motriz sin diferencial entre ejes
P = Eje trasero delantero de un tandem motriz con diferencial entre ejes y bomba

T = Conjunto de ejes motrices tandem 10027056
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Mensajes de Alerta de Peligro

Lea y siga estrictamente todos los mensajes de alerta de
Advertencia y Precaucion en esta publicacion. Estos mensajes
proporcionan informacion que puede ser Util para prevenir lesiones,
dafios a componentes, 0 ambos.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar sufrir lesiones graves en los ojos utilice siempre
gafas protectoras cuando realice labores de mantenimiento o
servicio en un vehiculo.

Use un mazo de laton o sintético para los procedimientos de
ensamble y desensamble. No golpee partes de acero con un
martillo de acero. Podrian desprenderse partes de
componentes. Si lo hace puede provocar lesiones personales
graves y dafios a los componentes.

Observe todas las advertencias y precauciones que
proporcione el fabricante de la prensa para evitar dafos a
componentes y lesiones personales graves.

Desmontaje

Semiejes

Antes de que sea posible desmontar o instalar los semiejes y el
portadiferencial, el bloqueo de diferencial controlado por el
conductor (DCDL), si asi esta equipado, debe ser deslizado y
mantenido en la posicion de cierre o blogueo. Esta posicion de
bloqueo permite suficiente espacio entre el collar de desplazamiento
y la caja del eje para desmontar o instalar los semiejes y el
portadiferencial. Consulte la Seccion 6 para informacion de servicio
sobre el bloqueo DCDL. Si el eje motriz no esta equipado con
bloqueo DCDL, contintie con el desmontaje del semigje en esta
seccion.

Métodos para Desmontar Semiejes

Use las Herramientas Especiales Recomendadas
por Meritor

Para ayudar a prevenir lesiones personales graves y dafios a los
componentes, para desmontar el semigje de la caja, Meritor
recomienda utilizar las siguientes herramientas indicadas en la tabla
a continuacion. Consulte la pagina de Notas de Servicio, en el
interior de la portada de este manual, para informacion sobre como
ponerse en contacto con los fabricantes para obtener las
herramientas.

3 Desmontaje y Desensamble

¢ Si no estan disponibles dichas herramientas, cuando
desmonte el semieje: Siga los procedimientos del Método del
Punzon de Laton o del Método por Vibracion por Martillo
Neumatico.

Nimero de
Herramienta Pieza Fabricante
Extractor de Semieje K-1280 Kiene Diesel
Accessories, Inc.
Pinza Conica para 7077 SPX 0TC

Esparrago del Eje
Método del Punzon de Laton

A\ ADVERTENCIA

No golpee directamente los tacones de arrastre redondos en la
brida del semieje. Las piezas podrian desprenderse y causar
lesiones personales graves.

1. Sujete un punzon o martillo de laton de 1 ¥ pulgadas de
didmetro contra el centro del semieje, dentro de los tacones de
arrastre redondos. Figura 3.1.

MARTILLO
DE LATON

TACONES DE
- ARRASTRE

e
G

'vil'l-,"j‘

1002707h

2. Golpee el extremo del punzén con un martillo grande (de cinco
0 seis libras) y se aflojaran el semigje y las clavijas conicas.

3. Marque cada semieje, para identificarlo, antes de desmontarlo
del conjunto del gje.

4. Aparte las clavijas conicas y separe los semigjes del conjunto
principal de la maza del eje. Figura 3.2.
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3 Desmontaje y Desensamble

TUERCA DE CLAVIJA )
ESPARRAGOS CONICA ESPARRAGO
ARANDELA J;NTA
\ &)

TORNILLO ARANDELA

PRISIONERO SEMIEJE MAZA
O BRIDA DEL

SEMIEJE 1002708b

5. Instale una cubierta sobre el extremo abierto de cada maza del
conjunto del eje de donde se extrajo el semigje.

Método por Vibracion con Martillo Neumatico

A\ ADVERTENCIA

Use gafas de seguridad cuando utilice un martillo neumatico.
Cuando se utilizan herramientas de poder, los componentes
del eje pueden aflojarse y desprenderse, causando lesiones
personales graves.

A\ PRECAUCION

No use un cincel o cuiia para aflojar el semieje y las clavijas
conicas. El uso de un cincel o cufia puede provocar darios al
semieje, la junta y el sello, y la maza del eje.

1. Use una broca redonda de martillo y un martillo neumatico
para aflojar las clavijas conicas y el semigje.

2. Cologue la broca redonda de martillo contra el semieje o brida,
entre los esparragos de la maza. Haga funcionar el martillo
neumatico en lugares alternos entre los esparragos para aflojar
las clavijas conicas y el semieje de la maza. Figura 3.3.
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BROCA REDONDA DE MARTILLO
ENTRE LOS ESPARRAGOS
DE LA MAZA

1002987¢

3. Marque cada semieje, para identificarlo, antes de desmontarlo
del conjunto del gje.

4. Extraiga las clavijas conicas y separe el semieje del conjunto
principal de la maza del eje. Figura 3.2.

Desmontaje de Semiejes de la Caja del Eje

A\ ADVERTENCIA

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo. Apoye el vehiculo
sobre soportes seguros. Nunca trabaje debajo de un vehiculo
que esté apoyado sélo sobre gatos. Los gatos pueden
reshalarse y caer. Esto podria ocasionar lesiones personales
graves y dafios a los componentes.

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo. Ponga el freno de
estacionamiento.

2. Use un gato para elevar el vehiculo, de manera que las ruedas
a las cuales se va a dar servicio queden separadas del piso.
Apoye el vehiculo sobre soportes seguros.

3. Quite el tapon de drenado de aceite de la parte inferior de la
caja del eje. Drene el lubricante del eje del conjunto de la caja.

4. En ejes con bomba de aceite, retire el protector del filtro de
aceite de la jaula del cojinete de entrada.

5. Use un cincho para retirar el filtro de aceite. Tenga cuidado de
que no se derrame el aceite en su interior al retirar el filtro.
Deseche el filtro. Figura 3.4.



3 Desmontaje y Desensamble

ADAPTADOR
DEL FILTRO

10.

FILTRO DE
ACEITE

DE ACEITE

1002706b

Inspeccione las roscas del adaptador del filtro de aceite.

e Sijlas roscas del adaptador estan dafnadas: Retire y
cambie el adaptador del filtro de aceite.

Si el eje tiene bloqueo del diferencial principal controlado por el
conductor, el blogqueo debe ser deslizado y mantenido en la
posicion de cierre o bloqueo. Esta posicion de bloqueo permite
suficiente espacio entre el collar de desplazamiento y la caja
del eje para desmontar el portadiferencial. Consulte la
Seccion 6.

Un método alternativo para obtener espacio consiste en retirar
del portadiferencial la cubierta de la unidad de desplazamiento
neumatica. Retire el piston. Retire el eje de desplazamiento y el
resorte de la horquilla. La horquilla y el collar del embrague
caeran dentro del portadiferencial y se podra retirar €l
portadiferencial. Retire la horquilla y el collar del embrague una
vez que haya retirado el portadiferencial.

Desconecte la cruceta del eje cardan del yugo de impulsion del
pifdn o de la brida en el portadiferencial. Figura 3.5.

Extraiga los tornillos prisioneros y arandelas o bien, las tuercas
de los esparragos y arandelas, si asi esta equipado, de las
bridas en ambos semigjes.

Afloje las clavijas conicas, si asi esta equipado, en las bridas
de eje de ambos semiejes utilizando uno de los métodos
siguientes. Consulte los procedimientos en esta seccion.

EASY SERVICE™

SERIE WING
PERMALUBE™

SERIE RPL,
PERMALUBE™

1002984c
COPAS DEL COJINETE 14 CRUZ DE CRUCETA
FULL-ROUND 15 TORNILLOS PRISIONEROS
YUGO DE EXTREMO 16 YUGO DE EXTREMO
MONTURA DE YUGO 17 YUGO SOLDADO
YUGO SOLDADO 18 YUGO DESLIZANTE
ABRAZADERA DE COJINETE 19 CRUZ DE CRUCETA
TORNILLOS PRISIONEROS 20 TORNILLOS PRISIONEROS
COPAS DE COJINETE EASY 21 YUGO DE EXTREMO
SERVICE™ 22 YUGO DESLIZANTE
CRUZ DE CRUCETA 23 TUBOS
YUGO DESLIZANTE 24 CRUZ DE CRUCETA
TORNILLOS PRISIONEROS 25 YUGO SOLDADO
YUGO DE EXTREMO
YUGO SOLDADO
YUGO DESLIZANTE
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3 Desmontaje y Desensamble

Flecha de Salida

1. Desconecte los ejes motrices delantero y trasero.

A\ PRECAUCION
Use siempre una brida o barra de yugo al retirar e instalar la

tuerca de yugo de la brida para evitar que se dafie el engranaje.

2. Sujete una barra de brida a la brida o coloque una barra de
yugo sobre el yugo de impulsion o de salida a fin de sujetar el
yugo o brida mientras retira la tuerca del pifién de mando.
Figura 3.6. Consulte la Seccion 10 para hacer una barra
de yugo.

BARRA DE YUGO  1003451b

RETIRAR
LA BRIDA

RETIRAR
EL YUGO

3. Desconecte las lineas de aire de la unidad de desplazamiento
del diferencial entre ejes.

4. Retire la tuerca, la arandela y el yugo o brida de la flecha de
salida. Use un extractor para retirar el yugo o brida del eje.
Figura 3.7.
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N 1002712d

Figura 3.7

5. Retire los tornillos prisioneros y arandelas de la jaula del
cojinete de la flecha de salida.

6. Extraiga de la caja del eje la jaula de cojinetes, los cojinetes y
el conjunto del eje. Si es necesario, afloje la jaula de la caja
con un mazo suave. Figura 3.8.

CONJUNTO DE FLECHA DE SALIDA
Y JAULA DE COJINETES

1002713a

Figura 3.8

Desmontaje del Portadiferencial de la Caja
del Eje

1. Cologue un gato hidraulico rodante debajo del portadiferencial
para sostener el conjunto. Figura 3.9.



g‘ DOS RETENES
DE LA PARTE

\ SUPERIOR

RODANTE

1002714c

3 Desmontaje y Desensamble

7. Siel gje tiene bloqueo de diferencial principal controlado por el
conductor y se usa presion de aire para desplazar el diferencial
a la posicion de cierre o blogqueo, libere la presion de aire.
Desconecte la manguera de aire de la unidad de
desplazamiento.

NOTA: Un soporte para el diferencial puede adquirirse de SPX
Kent-Moore. Para adquirir este soporte, consulte la pagina de Notas
de Servicio en el interior de la portada de este manual.

8. Con una herramienta de elevacion, levante el portadiferencial
por el yugo de alimentacion o brida y coloque el conjunto sobre
un soporte de reparaciones. No levante a mano. Consulte la
Seccion 10 para hacer un soporte de reparaciones para el
portadiferencial. Figura 3.10.

2. Desmonte todos los tornillos prisioneros — o todas las tuercas
de esparragos y arandelas — del portadiferencial, a excepcion
de los dos de la parte superior. Figura 3.9.

3. Afloje los dos retenes superiores del portadiferencial a la caja 'y
déjelos unidos al conjunto. Los retenes mantendran el
portadiferencial en la caja.

4.  Afloje el portadiferencial en la caja del eje. Use un mazo de
plastico para golpear la brida de montaje del portadiferencial
en varios puntos.

5. Una vez aflojado el portadiferencial, retire las dos tuercas de
esparrago y arandelas de la parte superior que sujetan el
conjunto en la caja del eje.

A\ PRECAUCION

Cuando use una palanca, tenga cuidado de no daiiar el
portadiferencial o la brida de la caja. El dafio a estas
superficies ocasionara fugas de aceite.

6. Retire el portadiferencial de la caja del eje usando el gato
hidraulico rodante. Use una barra de palanca con un extremo
redondeado para ayudar a sacar el portadiferencial de la caja.

1002715¢

Desensamble

Desensamble del Conjunto de la Flecha de
Salida y de la Jaula del Cojinete de Salida

1. Retire y deseche el sello de aceite original. Use un sello de
aceite nuevo de borde triple o principal a la hora de ensamblar
el portadiferencial. Figura 3.11.
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3 Desmontaje y Desensamble

CONJUNTOS  ANILLO DE

FLECHA DE SALIDADE COJINETES  RESORTE

i i

= DE SALIDA

G\ /\ i

0000

ESPACIADOR ACEITE 100271¢

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, debe
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

2. Retire de la flecha de salida el anillo de resorte externo o el
espaciador de yugo a cono.

3. Retire el anillo de resorte interno que mantiene a la copa del
cojinete en la jaula de salida. Figura 3.12.

NOTA: Cuando se presiona la flecha de salida fuera de la jaula, la
copa interior permanece en la jaula. La copa exterior se retira junto
con la flecha de salida y los conos.

4. Sies necesario, retire de la jaula de cojinetes de salida la
flecha de salida y los conos de cojinetes como un conjunto.

A.  Coloque la flecha de salida y la jaula de cojinetes de
salida en una prensa. Figura 3.13.

B. Presione la flecha de salida y los conos fuera de la jaula
de cojinetes.

C. Retire la copa exterior de la flecha de salida.

1002718b

JAULA DEL
COJINETE

ANILLO DE
RESORTE

VISTA DESDE
EL EXTREMO

> 1002717b
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5. Use una prensa o extractor de cojinetes para retirar los conos
de cojinetes de la flecha de salida. Consulte el procedimiento
en esta seccion.

Desmontaje

Desmontaje del Cono del Cojinete de la
Flecha de Salida

Método de Prensa

1. Cologue una copa de cojinete usada sobre el cono de cojinete
interno.

2. Coloque la flecha de salida en una prensa. Figura 3.14. La
copa de cojinete usada soporta a la flecha de salida.



3 Desmontaje y Desensamble

PRENSA

COPA DE
COJINETE USADA

| N

1002719¢

3. Presione la flecha de salida a través de los conos de cojinete.
Deseche los conos de cojinetes.

Método de Extractor de Cojinetes

1. Cologue una copa de cojinete usada sobre el cono de cojinete
interno.

2. Instale un extractor de cojinetes en la flecha de salida.
Figura 3.15. La copa de cojinete usada soporta a la flecha
de salida.

COPA DE
COJINETE USADA

1002720b

3. Retire los conos de cojinetes de la flecha de salida. Deseche
los conos de cojinetes.

4. Sies necesario, use un punzon de laton y martillo para golpear
con cuidado la copa interior hacia fuera de la jaula. Deseche la
copa. Figura 3.16.

1002721b

Medicion del Juego de la Corona

Antes de desensamblar el portadiferencial, usando un indicador de
esfera, mida y tome nota del valor del juego del engranaje de la
corona en tres puntos de la corona. Esto le servira para volver a
ensamblar correctamente la corona y el pifion de mando.

1. Gire el portadiferencial en el soporte de reparaciones para
obtener acceso al dentado de la corona.

2. Coloque un indicador de esfera en la brida del portadiferencial.
Coloque la punta del indicador contra el lado de propulsion del
diente de la corona. Ajuste el indicador de esfera a CERO.
Figura 3.17.

INDICADOR
DE ESFERA

1002722¢

Figura 3.17

3. Lea el indicador de esfera mientras gira la corona ligeramente
en ambas direcciones. Al girar la corona para medir el juego, el
pinon de mando no se debe mover. Anote la lectura del
indicador de esfera.

4. Repita este procedimiento en otros dos puntos de la corona.
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3 Desmontaje y Desensamble

¢ Sila menor de las tres mediciones no es de 0.008 a
0.018 de pulgada (0.20 a 0.46 mm) para la Serie 145 o
de 0.010 a 0.020 de pulgada (0.25 a 0.51 mm) para la
Serie 160: Reemplace la corona y el pifidn de mando,
en conjunto.

Conjunto del Eje Impulsor y del Diferencial
Entre Ejes

1. Gire el portadiferencial en el soporte de reparaciones para
obtener acceso al eje impulsor.

2. Retire los tornillos prisioneros y las arandelas que sujetan la
cubierta del pifion de mando al portadiferencial. Retire la
cubierta. Retire todo material de la junta de la cubierta y del
portadiferencial. Figura 3.18.

4. Use la herramienta correcta para sujetar el yugo o brida de
impulsion. Afloje la tuerca que sujeta el yugo o brida al eje
impulsor, pero déjela en su sitio. Figura 3.20.

1002725b

CUBIERTA
DEL PINON

1002723b

5. Retire los tornillos prisioneros y las arandelas que sostienen a
la jaula del cojinete de impulsidn sobre el portadiferencial.
Figura 3.21.

Figura 3.18

3. Use la herramienta correcta para sujetar el yugo o brida de
impulsion. Afloje la tuerca del pifion de mando pero déjela en
su sitio. Figura 3.19.

1002726b

1002724b
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6. Gire el portadiferencial en el soporte hasta que el yugo o brida
quede hacia arriba. Conecte un mecanismo de elevacion al
yugo de impulsion.

NOTA: Antes de retirar del portadiferencial el conjunto del eje
impulsor, pinte marcas de alineacion sobre el pifion de mando
helicoidal y el engranaje motriz helicoidal. Esto servira para
reensamblar exactamente la secuencia original de los engranajes
hermanados.

7. Pinte marcas de alineacion sobre el pifion de mando helicoidal
y el engranaje motriz helicoidal.



® Para el engranaje motriz: Pinte los extremos de dos
dientes adyacentes.

e Para el pifion de mando: Pinte la marca superior del
diente hermanado y guiela hacia el interior de los dos
dientes pintados del engranaje motriz.

A\ PRECAUCION

En portadiferenciales de la Serie 160 y de la Serie 145
fabricados antes de septiembre de 1998, hay dos muescas
laterales en la caja del diferencial entre ejes. Una de las
muescas en la caja debe alinear con el engranaje motriz
helicoidal. Si la muesca no es alineada sobre el engranaje, el
engranaje impedira que se retire el conjunto de eje impulsor,
provocando dafios al conjunto.

8. Retire del portadiferencial el eje impulsor, la bomba de aceite,
si estd instalada, y el diferencial entre ejes.

A. Levante el conjunto de eje impulsor hasta que la jaula de
cojinetes quede separada del portadiferencial. Si es
necesario, golpee suavemente la jaula de cojinetes con
un mazo de laton o de plastico para separar la jaula del
portadiferencial. Figura 3.22.

B. Para portadiferenciales de la Serie 160 y de la Serie 145
fabricados después de septiembre de 1998, levante
lentamente el conjunto del eje impulsor.

¢ Si el conjunto del eje impulsor sale facilmente del
portadiferencial: Retire el conjunto.

¢ Si el conjunto del eje impulsor no se puede retirar
con facilidad: Debe girarse la caja del diferencial
entre ejes. Gire el eje impulsor hasta que una de las
muescas en la caja quede alineada sobre el engranaje
motriz helicoidal. Retire del portadiferencial el conjunto
del eje impulsor. Figura 3.23 y Figura 3.24.

C. Cologue sobre un banco el conjunto del eje impulsor.

3 Desmontaje y Desensamble

1002727b

Gire el eje de manera que la muesca
en la caja quede alineada sobre
los dientes del engranaje.

N/

wamaw
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ENGRANAJE
MOTRIZ
HELICOIDAL

7 =N

P g =
) [

\ZZ

EJE
IMPULSOR

1002728b

9.

Las muescas en la caja deben estar
alineadas sobre el engranaje

CAJA DEL motriz helicoidal.

DIFERENCIAL
ENTRE EJES

1002729b

Retire los suplementos que estan entre la jaula de cojinetes y
el portadiferencial.
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3 Desmontaje y Desensamble

10. Retire del portadiferencial el engranaje lateral trasero y el cono
del cojinete. Retire el collar. Figura 3.25.

ENGRANAJE
LATERAL
TRASERO

1002730b

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se deben
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

11. Use una prensa, un buje y un extractor de cojinetes para retirar
el cono del engranaje lateral trasero. Figura 3.26.

PRENSA

1002731c

12. Use un punzon de laton y martillo para retirar del lado del
diferencial del portadiferencial la copa del cono del engranaje
|ateral trasero.
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Desensamble

Eje Impulsor, Jaula del Cojinete, Bomba de
Aceite y Diferencial Entre Ejes

1. Use la herramienta correcta para retirar del eje impulsor el
yugo o brida. Figura 3.27. Si el portadiferencial no esta
equipado con bomba de aceite, retire la jaula de cojinetes del
eje impulsor. Figura 3.28.

EXTRACTOR
DEL YUGO

1002733a

1002732b

1 CONJUNTO DE VALVULA DE 9 EJEIMPULSOR

ALIVIO DE PRESION 10 REGULADOR DE ACEITE —
2 SELLO DE ACEITE UNIDADES SIN BOMBA DE
3 JAULA DEL COJINETE ACEITE
4 ANILLO “0” 11 ARANDELA
5 COPA DEL COJINETE 12 TORNILLOS PRISIONEROS
6 CONO DEL COJINETE 13 ARANDELA DE EMPUJE
7 ANILLO “0” 14 ENGRANAJE PROPULSOR
8 BOMBA DE ACEITE — UNIDADES HELICOIDAL

CON BOMBA DE ACEITE 15 DIFERENCIAL ENTRE EJES

16 ANILLO DE RESORTE

Figura 3.28



A\ PRECAUCION

Retire con cuidado el sello del pifion del yugo o del
portadiferencial. No dafiar el hueco para el sello al retirar el
sello. Los componentes podrian dafiarse.

NOTA: Meritor recomienda reemplazar todos los sellos con sellos de
triple borde o con el sello de aceite principal. También se

recomienda ampliamente afiadir o reemplazar con un sello POSE™.

2. Haga palanca bajo la brida del sello de aceite para retirar el
sello de aceite de la jaula del cojinete de entrada. Deseche el
sello de aceite. Figura 3.29.

1002734a

3. Retire el anillo de resorte que sujeta el conjunto del diferencial
entre ejes al eje impulsor. Retire el conjunto del diferencial
entre ejes del eje impulsor. Figura 3.30.

RT-160 ILUSTRADO

ANILLO DE
RESORTE

CONJUNTO DE NIDO DE
ENGRANAJES Y CAJA

1002735b

NOTA: Desensamble el diferencial entre ejes atornillado e
inspeccione los componentes. Al diferencial entre ejes soldado se le
da servicio como conjunto y no puede desensamblarse.

4. Desensamble la caja del diferencial entre ejes atornillado.
Inspeccione los componentes. Reemplace cualquier
componente dafiado.

3 Desmontaje y Desensamble

A, Use un punzén y martillo para hacer una marca de
alineacion en cada mitad de la caja del diferencial entre
gjes. Las marcas de alineacion le serviran para hermanar
correctamente las mitades a la hora de ensamblarlas.
Figura 3.31.

B.  Retire los tornillos prisioneros que sujetan las mitades de
la caja del diferencial entre ejes. Separe las mitades de
la caja.

C. Retire el conjunto de la cruceta de las mitades de la caja.
Retire de la cruceta los cuatro pifiones satélites y las
cuatro arandelas de empuije.

CAJA DE
IAD TIPO

1002736b

5. Retire el engranaje propulsor helicoidal del eje impulsor. Retire
la arandela de empuje del engranaje. Figura 3.32.

1002737b

A\ PRECAUCION

Si no se sigue el procedimiento a continuacion, se dafara la
bomba de aceite o la jaula de cojinetes durante el desmontaje.
Nunca aplique presion directa sobre la superficie de la homba
o0 de la jaula de cojinetes.
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3 Desmontaje y Desensamble

6. Sise usaunabomba de aceite, retire del eje impulsor 1a jaula
de cojinetes de entrada y la bomba de aceite.

A, Cologue un extractor de cojinetes debajo de la bomba de
aceite. Los remaches en el reverso de la bomba no deben
tocar el extractor. El extractor de cojinetes ofrece una
superficie nivelada para que el eje pueda ser presionado en
forma recta fuera del conjunto. Figura 3.33.

B.  Coloque el conjunto sobre la prensa de manera que
descanse sobre el extractor. Figura 3.34.

C. Coloque un protector en la parte superior de la seccion
roscada del eje. Presione el eje impulsor hacia fuera del
conjunto. Retire el extractor de cojinetes. Figura 3.34.

D. Retire los tornillos prisioneros que sujetan la bomba de
aceite a la jaula del cojinete de entrada. Separe la bomba
de aceite de la jaula. Figura 3.35.

E. Silabomba estd desgastada o dafada, reemplacela. Si
los planos-guia o las ranuras de la bomba no se mueven,
reemplace la bomba.

EXTRACTOR
DE COJINETES

Los remaches
no deben tocar
el extractor
de cojinetes.

1002738b
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PRENSA

«— PROTECTOR

JAULA DEL
COJINETE

BOMBA DE
ACEITE

EXTRACTOR

DE COJINETES

EJE
IMPULSOR

1002739

BOMBA DE
ACEITE

CONO DEL
COJINETE

VALVULA
DE ALIVIO

JAULA DEL
COJINETE

1002740b

7. Retire los anillos “0” de la jaula del cojinete y, si asi esta
equipado, el conjunto de la bomba de aceite.

8. Retire el cono de la jaula del cojinete de entrada.

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se debe
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

9. Sies necesario, use una prensa y un buje para retirar la copa
de la jaula del cojinete de entrada.

10. Sies necesario, retire el conjunto de la valvula de alivio de
presion del frente de la jaula del cojinete. Retire del hueco el
tapon, el resorte y la valvula de alivio. Figura 3.36.



3 Desmontaje y Desensamble

TAPON, SOLO
MODELOS ANTERIORES

RESORTE

VALVULA
DE ALIVIO  1002741a

11. Retire el conjunto de la malla y el tapdn de aceite de la linea de
succion en el frente del portadiferencial. Figura 3.37.

10027420

Figura 3.37

12. Limpie la malla de aceite. Consulte la Seccion 4.

Desmontaje

Unidad de Desplazamiento del Bloqueo del
Diferencial Entre Ejes (IAD)

Modelos de Accionamiento Neumatico y Liberacion
por Resorte, Estandar

1. Retire el cilindro.

A. Para cilindros de tipo brida, retire los tornillos prisioneros
que sujetan el cilindro al portadiferencial. Retire
el cilindro.

B. Para cilindros roscados, retire el cilindro.

2. Retire el piston del eje de desplazamiento. Figura 3.38.

CUBIERTA DE DCDL TORNILLO
CONTRATUERCA TIPO ATORNILLADO PRISIONERO

PERNO DE EJE DE
AJUSTE \ DESPLAZAMIENTO
COLLAR (9?@] RESORTE \ w

ANILLO “O”
PISTON

CUBIERTA DE
DCDL TIPO ROSCADO

1002743b

.h

S~ HORQUILLA
Figura 3.38

3. Retire el eje de desplazamiento del portadiferencial. Al retirar el
eje de desplazamiento la horquilla y el resorte pueden caer.

¢ Sino se puede retirar a mano el eje de
desplazamiento: Retire el perno de ajuste y la
contratuerca. Cologque un punzon de laton a través del
hueco para el perno de ajuste contra la parte trasera del eje
de desplazamiento. Golpee con un martillo sobre el punzon
de laton para retirar el eje de desplazamiento. Revise el eje
de desplazamiento para ver si existen dafios.

4. Desde el hueco del eje impulsor, retire el collar y el yugo.

5. Sies necesario, retire la contratuerca y el perno de ajuste.

Modelos de Accionamiento por Resorte y de
Liberacion Neumatica, Mecanismo de
Desplazamiento Invertido

1. Retire los cuatro tornillos prisioneros que sujetan la cubierta
del cilindro de desplazamiento al portadiferencial.

2. Retire los dos tornillos prisioneros y las arandelas que sujetan
la cubierta al cilindro de desplazamiento. Retire la cubierta y el
resorte. Figura 3.39.
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3 Desmontaje y Desensamble

DESPLAZADOR INVERSO DE DCDL ATORNILLADO

RANURA DEL CLIP “E” ANILLO “O”  CILINDRO DE
\ DESPLAZAMIENTO

RESORTE

r

f X CUBIERTA
EJE DE ) ANILLO DE
DESPLAZAMIENTO ANILLO “0” | PISTON " RESORTE
CLIP “E” ANILLO “0” PEQUENO
RETIRADO

1002744b

3. Retire el anillo de resorte pequefio del extremo de la cubierta
del eje de desplazamiento.

4. Retire del eje el conjunto del cilindro.

5. Gire el eje de desplazamiento hasta que el clip “E” delante de
la horquilla de desplazamiento esté aproximadamente en la
posicion de las cinco del reloj. Figura 3.40.

BASE DEL CLIP “E”
GIRADA A LA POSICION DE
LAS CINCO DEL RELOJ

Retire del eje

el clip “E” antes de
retirar el desplazador
inverso.

10027450

Figura 3.40

6. Con labase del clip “E” en la posicion de las cinco del reloj,
use pinzas de tornillo puntiagudas o equivalentes para retirar el
clip “E”.

7. Retire el eje de desplazamiento del portadiferencial. Al retirar el
eje la horquilla puede caer.

8. Retire el piston del cilindro de desplazamiento. Inspeccione los
anillos “O” para ver si estan desgastados o dafiados.
Reemplace los anillos “0” si es necesario.
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Bloqueo del Diferencial Principal Controlado
por el Conductor (DCDL)

Si el eje esta equipado con bloqueo de diferencial principal
controlado por el conductor, consulte en la Seccion 6 los
procedimientos para retirarlo.

Conjunto de la Caja del Diferencial Principal
y la Corona

1. Gire el portadiferencial en el soporte hasta que la corona quede
hacia usted.

2. Use un punzén y martillo para marcar la posicion de cada
casquete de cojinete en las patas del portadiferencial. Estas
marcas le servirdn para hermanar correctamente los
casquetes a las patas del portadiferencial a la hora de volver a
ensamblar. Figura 3.41.

CASQUETE
DEL COJINETE

PATA DEL
PORTA-
DIFERENCIAL

COINCIDENTES ]
100299%4a

3. Retire los tornillos prisioneros, las chavetas, los pasadores
cilindricos o las placas de retencion, segun esté equipado, que
mantienen en posicion a los anillos de ajuste de los cojinetes.
Use un punzon pequefio y un martillo para quitar los
pasadores. Cada placa de retencion se mantiene en posicion
por dos tornillos prisioneros. Figura 3.42.



EXTRACCION DE
LA PLACA
DE RETENCION

EXTRACCION
DE LA CHAVETA

1002995¢

A\ PRECAUCION

No golpee el anillo de ajuste con un martillo. No use punzény
martillo para aflojar los anillos de ajuste. Si usa estos métodos
dafara los anillos de ajuste.

4. Use una llave de tuercas en “T” 0 equivalente para aflojar los
anillos de ajuste. No retire los anillos de ajuste. Si es necesario,
afloje, pero no retire los tornillos prisioneros en los casquetes
de cojinetes para mover los anillos de ajuste. Figura 3.43.

S
2 ."F‘ &
3

ANILLO DE
AJUSTE OPUESTO

A LA CORONA  1002747¢c

5. Retire los tornillos prisioneros y las arandelas que sujetan los
casquetes de cojinetes al portadiferencial. Marque los
casquetes de cojinetes y el portadiferencial para poder
ensamblar correctamente los casquetes en el portadiferencial.

NOTA: Cada casquete de cojinete debe ser instalado en la misma
pata del portadiferencial del cual fue retirado. Los casquetes estan
hermanados con las patas del portadiferencial. No mezcle
casquetes de cojinetes en las patas del portadiferencial.

3 Desmontaje y Desensamble

6. Retire del diferencial los casquetes de cojinetes, los anillos de
ajuste y las copas de cojinetes. Figura 3.44.

ANILLO
DE AJUSTE
CASQUETI;E DEL COJINETE

COJINETE

1002748d

Figura 3.44

7. Use un dispositivo de elevacion adecuado para retirar del
portadiferencial la caja del diferencial principal y el conjunto de
la corona. Figura 3.45.

10027499

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se deben
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante. Los conos de los cojinetes no son
intercambiables.

8. Sies necesario reemplazar los conos de cojinetes de la caja

del diferencial principal, use un extractor de cojinetes para
extraerlos. Figura 3.46.
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3 Desmontaje y Desensamble

EXTRACTOR

PRENSA

1002750b

Desensamble

Desensamble de la Caja del Diferencial
Principal y la Corona

1. Use un punzdn y martillo para marcar las mitades de la caja.
Estas marcas de alineacion le serviran para alinear
correctamente las mitades de la caja a la hora de
ensamblarlas. Figura 3.47.

MARCAS 1002751b

2. Retire los tornillos prisioneros y las arandelas que mantienen
juntas las mitades del diferencial principal.

3. Retire del conjunto de la caja separada la cruceta, los pifiones,
las arandelas de empuje y los engranajes laterales.
Figura 3.48.
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ARANDELA

DE EMPUJE
% ENGRANAJE
LATERAL

CRUCETA
DEL DIFERENCIAL,
PINONES Y ARANDELAS
DE EMPUJE

1002752b

Desmontaje

Desmontaje de la Corona de la Caja del
Diferencial

1. Paraejes de la Serie 145y 160, retire los pernos, las
arandelas y las tuercas que sujetan la corona a la caja
del diferencial.

A\ PRECAUCION

No retire los remaches o cabezas de los remaches con un
cincel y martillo. El cincel y martillo pueden dafar la caja del
diferencial.

2. Paraejes de la Serie 140, retire los remaches que sujetan la
corona a la caja del diferencial.

A.  Usando el punzdn, golpee cuidadosamente la cabeza de
cada remache en el centro, en el lado de la corona
del conjunto.

B. Taladre cada cabeza de remache en el lado de la corona
del conjunto, a una profundidad igual al espesor de una
cabeza del remache. Use una broca que sea 0.0312 de
pulgada (0.8000 mm) menor que el diametro del cuerpo
de los remaches. Figura 3.49.



PERFORACION DEL REMACHE
POR LA CABEZA

/ /

1003001e

Figura 3.49

C. Presione los remaches haciéndolos salir por los agujeros
en la corona y en la caja del diferencial. Presione por la
parte taladrada de la cabeza del remache.

3. Coloque el conjunto de la corona y la caja sobre una prensa de
manera que los dientes del engranaje apunten hacia usted.
Coloque soportes debajo del engranaje.

4. Cologue un buje sobre una placa de metal plana en la parte
superior de la caja. Presione la caja del diferencial separandola
de la corona. Figura 3.50.

PRENSA

1002754b

Conjunto del Piiidn de Mando

Antes de Trabajar en un Portadiferencial

Inspeccione el juego de engranajes hipoidales de la corona para
detectar posibles dafios. Si la corona no esta dafiada, puede volver
a usarla al ensamblar el conjunto. Mida y anote el juego del
conjunto de engranajes. Figura 3.17. Consulte “Medicion del Juego
de la Corona” en esta seccion.

3 Desmontaje y Desensamble

Procedimientos de Ensamble

1. Retire latuercay la arandela del pifion de mando. La tuerca del
pindén de mando ya habia sido aflojada para retirar el conjunto
de eje impulsor. Figura 3.51.

1002755b

1 TUERCA 7 ESPACIADOR INTERIOR
2 ARANDELA 8 LAINAS
3 CONO DE COJINETE EXTERIOR 9  COPA DEL COJINETE INTERIOR
4 COPA DE COJINETE EXTERIOR 10 CONO DEL COJINETE INTERIOR
5 ESPACIADOR EXTERIOR 11 PINON DE MANDO
6  ENGRANAJE MOTRIZ

HELICOIDAL

2. Retire el pifion de mando del portadiferencial.

A.  Coloque el portadiferencial en una prensa de manera que
el extremo roscado del pifion de mando apunte hacia
ARRIBA. Cologue soportes debajo de la brida de montaje
del portadiferencial.

B.  Coloque un protector en la parte superior del eje del pinon
de mando. Figura 3.52.

A\ PRECAUCION

Debe evitarse que el pifion de mando caiga al piso a la hora de
presionarlo para separarlo del portadiferencial. Si el pifion de
mando cae al piso, los dientes del engranaje podrian dafarse.

C. Presione el pifion a través del cono del cojinete exterior y
del engranaje motriz helicoidal. Retire el pifion de mando
de la parte inferior del portadiferencial.

D. Retire del portadiferencial el espaciador exterior, el cono
del cojinete exterior y el engranaje motriz helicoidal. Retire
el espaciador interior del pifién de mando.
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3 Desmontaje y Desensamble

~«—— PRENSA
PROTECTOR

PINON DE
MANDO

1002756¢

Si es necesario, retire del pifidn de mando el cono interior del
cojinete. Coloque un extractor de cojinetes debajo de la pista
interior del cono para apoyar el cojinete. Cologque un protector
en la parte superior del eje del pifion y presione el pifion de
mando hacia fuera del cono del cojinete. Figura 3.54.

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se deben
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

NOTA: Si se va a instalar una corona y un piidn de mando nuevos,
la copa del cojinete interior debe retirarse para cambiar el paquete
de lainas entre la copa y el portadiferencial.

3. Sies necesario, retire del portadiferencial las copas de
cojinetes interior y exterior. Use un martillo y punzon para
retirar las copas del portadiferencial. Reemplace las lainas que
estén dariadas. Mida y anote el espesor del paquete de lainas
para el reensamble. Figura 3.53.

COPA DE
COJINETE
INTERIOR

COPA DE
COJINETE
EXTERIOR

1002757¢
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PRENSA

EXTRACTOR
DE COJINETES

1002758b




Mensajes de Alerta de Peligro

Lea y siga estrictamente todos los mensajes de alerta de
Advertencia y Precaucion en esta publicacion. Estos mensajes
proporcionan informacion que puede ser Util para prevenir lesiones,
dafios a componentes, 0 ambos.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar sufrir lesiones graves en los ojos utilice siempre
gafas protectoras cuando realice labores de mantenimiento o
servicio en un vehiculo.

Los solventes de limpieza pueden ser inflamables, toxicos y
pueden causar quemaduras. Ejemplos de solventes de
limpieza son: Tetracloruro de carbono, y limpiadores tipo
emulsion y basados en petréleo. Antes de usar un solvente de
limpieza, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. Siga también los procedimientos a continuacion.

¢ Use gafas protectoras.
* Use ropa que proteja su piel.
¢ Trabaje en un area bien ventilada.

* No use gasolina, ni solventes que contengan gasolina. La
gasolina puede explotar.

¢ Si utiliza tanques de solucidn caliente o soluciones
alcalinas, debe usarlas correctamente. Lea las
instrucciones del fabricante antes de usar tanques de
solucion caliente y soluciones alcalinas. Luego, siga
cuidadosamente las instrucciones.

Cuando use adhesivo liquido Loctite®, tenga cuidado para
evitar lesiones personales graves. Lea las instrucciones del
fabricante antes de usar este producto. Siga cuidadosamente
las instrucciones para evitar irritacion de los ojos y la piel. En
caso de que entre en sus ojos adhesivo liquido Loctite®, siga
los procedimientos de emergencia del fabricante. Tan pronto
como sea posible, acuda con un médico para que éste revise
su vista.

Preparacion de las Piezas para el Montaje

Cuando se aplican algunos materiales de silicon para juntas,
una cierta cantidad de vapor acido esta presente. Para evitar
lesiones personales graves, asegurese que el area de trabajo
esté bien ventilada. Antes de usar material de silicon para
juntas, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. En caso de que entre en sus ojos material para
juntas, siga los procedimientos de emergencia del fabricante.
Tan pronto como sea posible, acuda con un médico para que
éste revise su vista.

Limpieza, Secado e Inspeccion de
Piezas

Limpiar e Inspeccionar los Yugos
A\ PRECAUCION

No instale un exclusor prensado sobre el eje o un sello POSE™
después de instalar un sello de pifion integral. El uso de un
sello POSE™ impediria que el sello de pifidn integral se
asentara correctamente sobre el yugo, ocasionando fugas de
lubricante en el sello. El uso de sellos POSE™ se recomienda
Unicamente para sellos de borde triple y otros de disefos
anteriores.

No use bujes de desgaste de metal delgado para refrescar la
superficie del yugo. Los bujes de desgaste presionados sobre
el yugo impedirian que el sello del pifidon se asentara
correctamente, dafiando el conjunto del sello del pifién. El buje
de desgaste, con el uso, ocasionaria fugas en el sello.

1. Limpie las superficies esmeriladas y pulidas del mufion del
yugo con un trapo limpio de taller y un solvente de limpieza
seguro. No use limpiadores abrasivos, toallas o trapos asperos
para limpiar la superficie del yugo o de la brida. No
use gasolina.

NOTA: El sello integral viene con un buje interior de caucho, el cual
esta disefiado para sellar y girar con el yugo. Esta caracteristica
permite volver a usar un yugo con ranuras menores.

2. Inspeccione el sello del yugo para ver si tiene ranuras.

¢ Si encuentra ranuras en mazas de yugos utilizadas con
sellos de doble y triple borde: Reemplace los yugos.

e Si encuentra ranuras en el yugo: Use calipers para medir
los didmetros de las ranuras. Si cualquier didmetro de
ranura mide menos que las dimensiones indicadas en la
Figura 4.1, reemplace el yugo.
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4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

SELLO DE PINON INTEGRAL (UPS)

Dia. del Sello | Dia. Min. del Yugo en
del Yugo la Ranura (Pulgadas)
3.000/3.005" | 2.990"
3.250/3.255" | 3.240"

1003390e

A PROFUNDIDAD MiNIMA DE RANURAS — DIAMETRO
B DIAMETRO DE SELLO DEL YUGO

Limpieza de Piezas Esmeriladas y Pulidas

1. Use un solvente de limpieza, keroseno o combustible diesel
para limpiar las piezas o superficies esmeriladas o pulidas. No
use gasolina.

2. Use una herramienta con una cuchilla plana, si es necesario,
para separar material sellador de las piezas. Tenga cuidado de
no danar las superficies suaves o pulidas.

A\ PRECAUCION

No use tanques de solucion caliente, ni agua, ni soluciones
alcalinas para limpiar piezas esmeriladas o pulidas. Las piezas
podrian dafarse.

3. No limpie partes esmeriladas o pulidas con agua o vapor.
No sumerja las piezas esmeriladas o pulidas en un tanque de
solucion caliente, ni use soluciones alcalinas fuertes para la
limpieza, ya que éstas pueden dafiar la superficie suave
de sellado.

Limpieza de Piezas Bastas

1. Limpie las piezas bastas con el mismo método usado para las
piezas esmeriladas y pulidas.

2. Las piezas bastas pueden ser limpiadas en tanques de
solucion caliente con una solucion alcalina débil o diluida.

3. Las piezas deben permanecer en los tanques de solucion
caliente hasta que se calienten y queden completamente
limpias.
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4. Las piezas deben lavarse con agua hasta que se haya
eliminado todo resto de la solucion alcalina.

Limpieza de Conjuntos de Eje

1. Un conjunto completo de eje puede limpiarse con vapor por la
parte exterior para eliminar la suciedad.

2. Antes de limpiar el eje con vapor, cierre 0 coloque una cubierta
sobre todas las aberturas en el conjunto del eje. Ejemplos de
aberturas son respiraderos o agujeros de ventilacion en las
camaras de aire.

Secado de las Piezas Después de su

Limpieza

1. Las piezas deben secarse inmediatamente después de su
limpieza y lavado.

2. Seque las piezas usando papel suave y limpio, o trapos.

A\ PRECAUCION

Los cojinetes pueden dafiarse si se giran y secan con aire
comprimido.

3. Aexcepcion de los cojinetes, las piezas pueden secarse con
aire comprimido.

Prevencion de la Corrosion en Piezas

Limpias

1. Aplique lubricante para ejes a las piezas limpias y secas que
no estén dafiadas y que vayan a ser montadas.

2. Para almacenar piezas, aplique un material especial que evite
la corrosion a todas las superficies. Envuelva las piezas en un
papel especial que proteja las piezas de la humedad y evite
la corrosion.

Inspeccion de las Piezas

Es muy importante inspeccionar todas las piezas cuidadosamente y
completamente antes de montar el eje o portadiferencial.
Inspeccione todas las piezas para ver si hay desgaste y sustituya las
piezas dafiadas.

1. Inspeccione la copa, el cono, los rodillos y la jaula de todos los
cojinetes de rodillos conicos en el conjunto. Si cualquiera de
las siguientes condiciones esta presente, el cojinete debe
ser reemplazado.



El centro del extremo de mayor diametro de los rodillos esta
desgastado, a nivel o por debajo de la superficie exterior.
Figura 4.2.

El radio al extremo de mayor diametro de los rodillos esta
desgastado con un borde cortante. Figura 4.2.

Hay una ranura visible de rodillo en las superficies de la
copa o en la pista interior del cono. La ranura puede verse
en el extremo del menor 0 mayor diametro de ambas
piezas. Figura 4.3.

Hay grietas profundas o roturas en la copa, en la pista
interior del cono 0 en las superficies de los rodillos.
Figura 4.3.

Hay marcas brillantes de desgaste en la superficie exterior
de la jaula del rodillo. Figura 4.4.

Hay dafio en los rodillos y en las superficies de la copa y la
pista interior del cono que tocan los rodillos. Figura 4.5.

Hay dario en las superficies de la copa y la pista interior del
cono que tocan los rodillos. Figura 4.6.

RADIO DESGASTADO

SUPERFICIE DESGASTADA

1003017b

Preparacion de las Piezas para el Montaje

|

GRIETA : HENDEDURAS

DE DESGASTE

1003018b

MARCAS DE DESGASTE
1003019a

Figura 4.4

CORROSION SUPERFICIALY PICADURAS

1003020a
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4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

EXFOLIACION Y DESCASCARILLAMIENTO

1003021b

Figura 4.6

A\ PRECAUCION

Los pifiones de mando y la corona se maquinan en juegos
emparejados. Cuando un pifién de mando o corona necesita
reemplazarse, ambos, el pifidn de mando y la corona deben
cambiarse al mismo tiempo. No utilice piezas viejas con piezas
nuevas. Los componentes podrian dafiarse.

2. Inspeccione los pifiones y engranajes hipoidales para ver si
presentan desgaste o dafo. Reemplace los engranajes que
estén desgastados o dafiados.

A\ PRECAUCION

Las arandelas de empuije, los engranajes laterales del
diferencial y los engranajes del pifién estan maquinados en
juegos emparejados. Si reemplaza cualquiera de estas piezas,
debera instalar un nuevo conjunto emparejado. No utilice
piezas viejas con piezas nuevas. Los componentes

podrian dafarse.

3. Inspeccione las piezas del conjunto principal del diferencial
para ver si hay desgaste o tension. Reemplace las piezas que
estén dafadas. Figura 4.7.

® | as superficies interiores de ambas mitades de la caja
e Ambas superficies de todas las arandelas de empuje
® | 0s cuatro extremos de los mufiones de la cruceta o cruz

e Dientes y ranuras de ambos engranajes laterales del
diferencial

® Dientes y calibre de todos los pifiones diferenciales
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Inspeccione
las superficies
interiores.

MITADES DE
LA CAJA DEL
DIFERENCIAL

ENGRANAJE
LATERALY ARANDELA
DE EMPUJ

PINONY
ARANDELA
DE EMPUJE

Inspeccione.

CONJUNTO DEL
3 NIDO DE ENGRANAJES
3 DEL DIFERENCIAL

Bz

Inspeccione~—— 1003022f

4. Inspeccione los semiejes para ver si hay desgaste o grietas en
la brida, en el eje 0 en las ranuras. Reemplace los semigjes, Si
€S necesario.

5. Inspeccione el respiradero.
A. Retire el respiradero de la caja del eje.
B.  Limpie el respiradero.

¢ Si el respiradero todavia esta sucio después de la
limpieza: Reemplace el respiradero.

C. Aplique aire comprimido al respiradero.

¢ Si el aire comprimido no pasa a través del
respiradero: Reemplace el respiradero.

D. Instale el respiradero en la caja del gje.

Reparacion o Reemplazo de Piezas

Las roscas no deben tener dafos y deben estar limpias para que
puedan hacerse los ajustes exactos y puedan aplicarse los valores
de torsion correctos a los retenes y piezas.

1. Reemplace cualquier retén si las esquinas de la cabeza estan
dariadas.

2. Reemplace las arandelas si estan dariadas.



3. Reemplace las juntas, los sellos de aceite o los sellos de grasa
cuando se repare el gje o portadiferencial.

4. Limpie las piezas y aplique nuevo material de silicon para
juntas donde se necesite cuando se vuelva a ensamblar el eje
0 el portadiferencial. Figura 4.8.

Desmonte la junta de
silicon de las piezas.

1003023a

Figura 4.8

5. Retire muescas, dafios y rebabas de las piezas con superficies
maquinadas o esmeriladas. Use una lima fina, piedra india,
tela de esmeril 0 tela de Oxido de hierro para este proposito.

6. Limpie y repare las roscas de los retenes y de los agujeros.
Use un troquel o terraja del tamafio correcto o una lima fina
para este proposito.

Reparacion de Cajas de Eje por Soldadura

A\ ADVERTENCIA

Use ropa segura y gafas de proteccion siempre que utilice
equipo de soldadura. El equipo de soldadura puede causar
quemaduras y lesiones personales graves. Siga
cuidadosamente las instrucciones de operacion y los
procedimientos de seguridad recomendados por el fabricante
del equipo de soldadura.

Los lugares de soldadura en ejes y los procedimientos de
soldadura deben apegarse a las normas de Meritor. La
aplicacion de soldadura en lugares no autorizados por Meritor
anula la garantia y puede reducir la vida dtil de la viga del eje
debido a la fatiga. Esto podria ocasionar lesiones personales
graves y dafios a los componentes.

Consulte el Manual de Mantenimiento 8, Cajas de Ejes Motrices.
Para obtener esta publicacion, consulte las Notas de Servicio en el
interior de la portada de este manual.

Preparacion de las Piezas para el Montaje

Meritor permitira la reparacion del conjunto de la caja de eje motriz
Unicamente en las siguientes areas.

e Juntas soldadas entre la caja y la cubierta
e Soldaduras “snorkel”
e Uniones soldadas entre los brazos de la suspension

e Soldadura de los brazos a la caja del eje motriz

Preparacion del Eje

A\ ADVERTENCIA

La alta temperatura de la llama abierta del soplete de corte
puede encender el aceite en la caja del eje, ocasionando
lesiones personales graves.

1. Retire el tapon de drenaje de aceite del fondo de la caja del eje
y drene el lubricante del conjunto.

A\ PRECAUCION

Antes de soldar en un eje, desmonte el portadiferencial de la
caja del eje. No se debe soldar en un eje con el
portadiferencial instalado. Si lo hace, podrian producirse arcos
eléctricos y dafos a los componentes.

2. Retire el portadiferencial de la caja del eje. Consulte el manual
de mantenimiento de portadiferenciales Meritor respectivo o
las instrucciones del fabricante del vehiculo.

A\ PRECAUCION

Retire las camaras de frenos neumaticos antes de soldar en un
eje. No exponga la camara de frenos neumaticos a mas de
250°F (121°C). Si lo hace, podria dafiarse la camara de aire.

3. Retire del eje los componentes de extremo de rueda y las
camaras de frenos neumaticos. Consulte el manual de
mantenimiento de frenos Meritor respectivo o las instrucciones
del fabricante del vehiculo.

4. Para soldaduras ente la caja y la cubierta, limpie el area
exterior de soldadura entre la caja y la cubierta de dos a tres
pulgadas (50.8 a 76.2 mm) mas alla de cada extremo o lado
de la grieta. Limpie el area interior donde la cubierta se
empareja con la caja. Limpie completamente el area alrededor
de la cubierta. Use un cepillo de alambre y un solvente de
limpieza para remover la suciedad y la grasa de estas areas.
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4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

5. Para soldar en brazos de suspension, limpie ambos brazos,
inferior y superior, de la suspension y las areas de la caja del
gje alrededor de cada brazo. Use un cepillo de alambre y un
solvente de limpieza para remover la suciedad y la grasa de
estas areas.

A\ ADVERTENCIA

La caja del eje debe estar a 70°F (21°C) o mas caliente para
que se pueda soldar sobre el eje. No aplique soldadura sobre
el eje frio ni suelde piezas frias a un eje. Si lo hace, puede
ocasionar grietas en el area de soldadura, dafios a los
componentes y lesiones personales graves.

6. Asegurese que la temperatura de la caja del eje sea de 70°F
(21°C) 0 mas.

¢ Si al medir la temperatura de la caja del eje, ésta
resulta ser de menos de 70°F (21°C): Guarde el eje en
un cuarto con calefaccion hasta que la caja alcance la
temperatura correcta.

7. Caliente el area dafiada a aproximadamente 300°F (149°C)
antes de comenzar a soldar.

8.  Use electrodos de varilla de soldadura adecuados para soldar.
Entre los electrodos de varilla de soldadura adecuados figuran,
yaseaBSEN499-E422B32H50BSEN440-G422 M
GSi (equivalentes de American Welding Society E7018 y
ER70S3, respectivamente).

9. Consulte las instrucciones de soldadura completas en el
Manual de Mantenimiento 8, Cajas de Ejes Motrices. Para
obtener esta publicacion, consulte las Notas de Servicio en el
interior de la portada de este manual.

No Doble ni Enderece la Caja de un Eje
Motriz Danada

A\ ADVERTENCIA

Todo componente de un eje que esté dafiado o fuera de
especificacion debera ser reemplazado. No doble, repare o
reacondicione componentes de ejes mediante soldadura o
tratamiento térmico. Una viga de eje doblada reduce la
resistencia del eje, afecta el funcionamiento del vehiculo y
anula la garantia de Meritor. Si lo hace puede provocar
lesiones personales graves y dafos a los componentes.
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Una caja de eje propulsor daiada debera ser reemplazada, sin
excepcion. No doble ni enderece una caja dafiada, dado que al
hacerlo podria desalinearla o debilitarla, anulando la garantia
de Meritor.

Desmontaje de Retenes Fijados con
Adhesivo

Si es dificil desmontar retenes fijados con adhesivo Dri-Loc®,
Meritor o Loctite® 277, utilice el siguiente procedimiento.

Para retirar retenes pegados con adhesivo, caliente lentamente el
retén a 350°F (177°C). No sobrepase esta temperatura, ni caliente
los retenes rapidamente. Los componentes podrian dafarse.

1. Caliente el sujetador de tres a cinco segundos. Trate de aflojar
el sujetador con una llave de tuercas. No utilice una llave de
impacto ni golpee el sujetador con un martillo.

2. Repita el Paso 1 hasta que pueda retirar el sujetador.

Nuevos Sujetadores con Adhesivo Aplicado
Previamente

1. Use un cepillo de alambre para limpiar el aceite y la suciedad
de los orificios roscados.

Instale los sujetadores autoadhesivos nuevos para armar las
piezas. No aplique adhesivos o selladores con parches
adhesivos ya aplicados a los sujetadores o a los orificios
roscados.

3. Apriete los sujetadores al par de torsion requerido de acuerdo
con su tamafo. No se requiere tiempo de secado para
sujetadores autoadhesivos.

Sujetadores Originales o Usados

1. Use un cepillo de alambre para limpiar el aceite, la suciedad y
el adhesivo viejo de todas las roscas y de los orificios roscados.

2. Aplique cuatro o cinco gotas de adhesivo liquido Meritor
2297-C-7049, Loctite® 638 6 680 0 equivalente dentro de
cada orificio o perforacion con rosca. No aplique adhesivo
directamente a los hilos del sujetador. Figura 4.9.



CUATRO A CINCO
GOTAS EN LOS
HILOS DE LA
ROSCA

1003025a

Figura 4.9

3. Apriete los sujetadores a la torsion requerida de acuerdo con
su tamario. No se requiere tiempo de secado para adhesivo
liquido Meritor 2297-C-7049, Loctite® 638 6 680 0
equivalente.

Aplicacion de Adhesivo de Especificacion
Meritor 2297-T-4180 en los Huecos para el
Cojinete del Diferencial

NOTA: Use adhesivo de especificacion Meritor 2297-T-4180 para
todos los ejes.

1. Limpie el aceite y la suciedad de las superficies exteriores de
las copas de los cojinetes, de los huecos para los mismos en el
portador, asi como en los casquetes de los cojinetes. No se
necesita limpieza especial.

2. Aplique lubricante para ejes a los conos de los cojinetes y a las
superficies interiores de las copas de los cojinetes del
diferencial principal. No deje que caiga aceite sobre la
superficie exterior de la copa del cojinete y no permita que
escurra aceite en los huecos para los cojinetes.

NOTA: El adhesivo de especificacion Meritor 2297-T-4180 se
secara en aproximadamente dos horas. Los pasos siguientes de
este procedimiento se deben realizar dentro de las dos horas a
partir del momento en que se aplicd el adhesivo. Si transcurren mas
de dos horas desde la aplicacion, quite el adhesivo de las piezas y
aplique adhesivo nuevo.

4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

3. Aplique un corddn continuo del adhesivo a los huecos para los
cojinetes en el portador y a los casquetes de los cojinetes.
Aplique el adhesivo Unicamente alrededor de la circunferencia
de las superficies lisas esmeriladas. No ponga adhesivo en las
areas con rosca. Figura 4.10.

CASQUETE
DEL COJINETE

ADHESIVO

PATA DEL
PORTADIFERENCIAL

1003026a

Figura 4.10

4. Instale el conjunto del diferencial principal, las copas del
cojinete y los casquetes de los cojinetes en el portadiferencial.
Consulte la Seccion 5.

5. Ajuste la precarga de los cojinetes del diferencial y los
patrones de holgura y juego de los dientes del juego de
engranajes segun se requiera. Consulte la Seccion 5.

Procedimiento de Sellado de la Unidn entre
el Portadiferencial y la Caja

1. Retire el portadiferencial de la caja. Consulte la Seccion 3.
Retire todo desecho del interior de la caja.

3. Use una herramienta giratoria con un cojin aspero para limpiar
todos los residuos de silicon de las superficies de la caja y del
portadiferencial. Figura 4.11. Las superficies deben estar
limpias, secas y libres de cuerpos extrafios. Las superficies no
deben estar aceitosas al tocarlas.
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4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

Limpieza de la superficie de la caja con una
herramienta giratoria y un cojin aspero.

4000621a

4. Quite los rellenos de metal de los imanes del interior de la caja.

5. Use solvente para limpiar el interior de la caja.

6. Use limpiador Loctite® libre de ODC o limpiador para frenos
para limpiar las superficies de la caja y del portador.

7. Seque las superficies de la caja y del portador.

A\ PRECAUCION

Los nuevos kits de tornillos prisioneros tienen adhesivo de
roscas Dri-Loc® STS, un equivalente al adhesivo de roscas
Loctite® 242, aplicado a los tornillos prisioneros. No retire el
adhesivo de roscas azul Dri-Loc® STS de los tornillos
prisioneros. Los componentes podrian danarse.

8.  Sivuelve a usar los tornillos prisioneros entre el portador y la
caja, use un cepillo de alambre giratorio para quitar cualquier
material adhesivo de roscas y limpiar las roscas de los tornillos
prisioneros. Use un trapo limpio para limpiar las roscas.

9. Use una terraja para limpiar el roscado interior de la caja.

A\ PRECAUCION

Aplique material para juntas de silicon en un cordén continuo
de 0.125 de pulgada (3 mm). Si utiliza mas de esta cantidad,
puede desprenderse material para juntas y bloquear los
orificios de lubricacion. Los componentes podrian dafarse.

10. Aplique un corddn de 0.25 de pulgada (6 mm) de material para

juntas Loctite® 5699 a la superficie de la caja. No utilice los
productos de silicon ThreeBond 1216E. Figura 4.12.
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3
CORDON DE MATERIAL
PARA JUNTA DE SILICON

DE 0.25" (6 MM) DE DIAMETRO 4004435a

11. Instale dos esparragos largos en el portadiferencial para guiar
el portadiferencial hacia la caja.

12. Inmediatamente instale el portadiferencial en la caja para
permitir que el material para juntas de silicon se comprima de
forma pareja entre las superficies. Si utiliza un kit de tornillos
prisioneros con adhesivo de roscas azul Dri-Loc® STS
preaplicado, omita el paso siguiente.

A\ PRECAUCION

Aplique un cordon de 0.25 de pulgada (6 mm) de material para
juntas de silicon. Si utiliza mas de esta cantidad, puede
desprenderse material para juntas y bloquear los orificios de
lubricacion. Los componentes podrian dafarse.

13. Aplique un cordon de 0.125 de pulgada (3 mm) de adhesivo de
roscas Loctite® 242 alrededor de las roscas de los tornillos
prisioneros, a aproximadamente 0.25 de pulgada (6 mm) del
extremo. Aplique un corddn de 0.125 de pulgada (3 mm) de
adhesivo de roscas Loctite® 242 a lo largo de los hilos.

Figura 4.13.

APLICACION DE ADHESIVO
DE ROSCAS LOCTITE® 242

CORDON DE 360° DE LOCTITE®

0.25" (6 MM) —>| |<—

4000623b




14. Instale los tornillos prisioneros. Siguiendo un patron cruzado,
apriete de manera uniforme los tornillos prisioneros. Los
tornillos prisioneros deben apretarse antes de transcurrir 10
minutos a partir del momento de aplicacion inicial del adhesivo
de roscas Loctite® 242.

e Apriete los tornillos prisioneros de 1/2 pulgada a
140 Ibs-pie (190 Nem). €

e Apriete los tornillos prisioneros de 5/8 de pulgada a
225 Ibs-pie (306 Nem). 4B

15. Espere un minimo de 60 minutos antes de llenar con lubricante
el conjunto. Consulte la Seccion 7.

Reensamble General del Yugo y de la Junta
Universal

Después de asentar la junta universal, instale a mano los tornillos
prisioneros de la maza del yugo del extremo. Apriete los tornillos
prisioneros de acuerdo a las especificaciones de torsion

del fabricante.

Identificacion

Juegos de Engranajes

Consulte la Tabla A, Tabla B, Tabla C y Tabla D para informacion
sobre cémo identificar 10s juegos de engranajes con piezas
hermanadas. Verifique siempre los nimeros hermanados para
asegurarse que el juego de engranajes que vaya a instalar tenga
piezas hermanadas. Figura 4.14.

Preparacion de las Piezas para el Montaje

5

NUMERO DE PIEZA, NUMERO DE COMBINACION DE DIENTES, NUMERO
HERMANADO DEL JUEGO DE ENGRANAJES, NUMERO DE VARIACION DEL
CONO DEL PINON

NUMERO DE PIEZA, NUMERO DE COMBINACION DE DIENTES

NUMERO HERMANADO DEL JUEGO DE ENGRANAJES, NUMERO DE
VARIACION DEL CONO DEL PINON

NUMERO DE PIEZA, NUMERO DE COMBINACION DE DIENTES, NUMERO
HERMANADO DEL JUEGO DE ENGRANAJES

NUMERO DE PIEZA, NUMERO DE COMBINACION DE DIENTES, NUMERO

UBICACIONES ALTERNADAS

1

2 = ‘/@

4

ll

|

1003031b

HERMANADO DEL JUEGO DE ENGRANAJES

Figura 4.14

Ejemplos

Tabla A: Numeros de Pieza de los Juegos de Engranajes

Pieza Numero Ubicacion

Corona 36786 En la superficie

convencional frontal o en el
didmetro exterior

Pifion de mando 36787 En los extremos de

convencional las roscas

Corona Generoid 36786 K 0 36786 K2 En la superficie
frontal o en el
didmetro exterior

Pifion de mando 36787 K 6 36787 K2 En los extremos de

Generoid

las roscas

Tabla B: Nimero de Combinacion de los Dientes de los Juegos

de Engranajes

Dientes del
Juego de
Engranajes

Ubicacion del
Pifion de Mando

Ubicacion de la
Corona

5-37 = el juego de
engranajes tiene
un pifién de mando
de cinco dientes y
una corona de 37
dientes

En los extremos de
las roscas

En la superficie
frontal o en el
didmetro exterior

NOTA: Los pifiones de mando y las coronas Meritor Unicamente
estan disponibles en juegos hermanados. Cada engranaje en un
juego tiene un nimero de coincidencia alfanumérico.
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4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

Tabla C: Numero de Coincidencia de los Juegos de Engranajes

Nidmero de Ubicacion del Ubicacion de la

Coincidencia Pifidon de Mando Corona

M29 En la punta de la En la superficie
cabeza del frontal 0 en el
engranaje diametro exterior

NOTA: EI nimero de variacion del cono del pifion no se usa para
verificar la coincidencia de un juego de engranajes hermanados.
Este nlimero se usa cuando se ajusta la profundidad del pifidn en el
portadiferencial. Consulte la Seccion 5.

Tabla D: Namero de Variacion del Cono del Pifidn

1. Ubique las etiquetas de identificacion que estan remachadas
en los portadiferenciales del eje delantero y trasero.
Figura 4.15.

MODELO
CLIENTE NO.
@ O SERIE NO. ©) @
RELACION
1 DELANTERO 2 TRASERO

Nimero de

Variacion del

Cono del Pifidn Ubicacion del Ubicacion de la

(PC) Pidn de Mando Corona

PC+3 Al final de la En el didmetro

42 cabeza del exterior
engranaje del

+0.01 mm pifion

PC-5

-1

—0.02 mm

Revise que las Relaciones de Ejes en
los Ejes Tandem sean Correctas

Para que un par de ejes tndem pueda funcionar correctamente, el
gje delantero y el eje trasero deben operar con relaciones de ejes
dentro de uno por ciento. Si la relacion del par de ejes no es correcta,
puede provocar el sobrecalentamiento del portador, desgaste del
juego de engranajes hipoidales, acumulacion de desechos en el tapon
de drenado magnético, degradacion aditiva del lubricante del
portador, desgaste y ruido excesivo entre gjes.

Para determinar si las relaciones de ejes tandem se encuentran
dentro de los limites permisibles, utilice uno de los siguientes
procedimientos. Elija el procedimiento que funcione mejor en el
vehiculo al cual esté dando servicio.

Las Relaciones de los Juegos de Engranajes
Hipoidales Aparecen en las Etiquetas de
Identificacion
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2. Compare las relaciones de ejes indicadas en ambas etiquetas.
Para que funcionen correctamente, las relaciones de ambos
ejes deben estar dentro del uno por ciento entre uno y otro eje.
Para calcular la diferencia porcentual entre las relaciones de
los ejes, consulte la ecuacion de la Tabla E.

Tabla E

Relacion Mayor —
Relacion Menor

Diferencial
Porcentual Entre
las Relaciones de

los Ejes

X100 =

Relacion Menor

¢ Silas relaciones de los ejes ilustradas en las etiquetas
de identificacion no estan dentro del uno por ciento
entre uno y otro eje: Consulte al fabricante del vehiculo
para mas informacion.

Gire el Eje Motriz Delantero para Revisar la
Relacion del Juego de Engranajes Hipoidales

A\ ADVERTENCIA

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo. Apoye el vehiculo
sobre soportes seguros. Nunca trabaje debajo de un vehiculo
que esté apoyado sélo sobre gatos. Los gatos pueden
resbalarse y caer. Si lo hace puede provocar lesiones
personales graves y dafos a los componentes.

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana.



2. Aplique el divisor de potencia y engrane la transmision a
NEUTRAL.

3. Bloquee las ruedas para evitar que se mueva el vehiculo.

4. Use un gato para elevar el vehiculo, hasta que las ruedas del
eje motriz del tindem queden separadas del piso. Apoye el
vehiculo sobre soportes seguros.

5. Marque los neumaticos delanteros y traseros en posiciones
relativas idénticas. Figura 4.16.

QO

MARCAS MARCAS 1003453a

Figura 4.16

6. Gire a mano el eje motriz delantero en una direccion, hasta que
el neumético delantero complete dos giros. Figura 4.17. El
neumatico delantero debe girar s6lo dos veces. Si el neumatico
delantero gira mas o menos de dos veces, las mediciones de
angulos que se hacen en el Paso 7 seran inexactas.

Gire el neumatico delantero
dos veces completas.

1003454b

Figura 4.17

7. Observe las posiciones de las marcas que hizo antes en los
neumaticos. Si los juegos de engranajes del eje tandem estan
bien hermanados, las marcas de los neumaticos deberan estar
dentro de + 3.6 grados una de otra. Figura 4.18.

4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

¢ Si las posiciones de las marcas de los neumaticos
estan a mas de 3.6 grados una de otra: Consulte al
fabricante del vehiculo para mas informacion.

Si la marca se encuentra en el area
sombreada, el juego de engranajes tandem
no esta hermanado correctamente.

¢

/X \

M

Si la marca se encuentra en esta area,
el juego de engranajes tandem
esta hermanado correctamente.

1003455a

Figura 4.18

8. Retire los soportes de seguridad y baje el vehiculo.

Los Numeros de los Dientes de los Juegos
de Engranajes Hipoidales estan Estampados
en los Pifiones de Mando del Eje Delantero
y Trasero

Cuando el eje cardan o el portadiferencial entre ejes son
desmontados para servicio, es posible revisar los nimeros de los
dientes de los juegos de engranajes hipoidales que estan
estampados en los pifiones de mando del eje delantero y del

gje trasero.

A\ ADVERTENCIA

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo. Apoye el vehiculo
sobre soportes seguros. Nunca trabaje debajo de un vehiculo
que esté apoyado sélo sobre gatos. Los gatos pueden
resbalarse y caer. Si lo hace puede provocar lesiones
personales graves y dafos a los componentes.

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana.

2. Bloquee las ruedas para evitar que se mueva el vehiculo.

Como Identificar el Namero de los Dientes de los
Engranajes en el Pifidn de Mando del Eje Delantero
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4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

1. Retire la cubierta del piidn de mando del portador delantero.
Consulte los procedimientos del fabricante del vehiculo.

2. Examine la caja del portador. Identifique y anote los niimeros
de los dientes de los juegos de engranajes estampados en el
extremo del pindn de mando. Figura 4.19.

3. Calcular la relacion del juego de engranajes hipoidales

dividiendo el nimero mayor por el nimero menor. Figura 4.19.

] RELACION DEL
NUMERO MAYOR _ JUEGO DE
NUMERO MENOR ~ ENGRANAJES
HIPOIDALES

1003456¢

Figura 4.19

Como Identificar el Nimero de los Dientes de los
Engranajes en el Pifion de Mando del Eje Trasero

1. Retire el pifion de mando del semieje entre ejes. Consulte los
procedimientos del fabricante del vehiculo.

2. ldentifique y anote los nimeros de los dientes de los juegos de
engranajes estampados en el extremo del pinén de mando del
gje trasero. Figura 4.20.

3. Calcular la relacion de los engranajes hipoidales dividiendo el
ndmero mayor por el nimero menor. Figura 4.20.

RELACION DEL

NUMERO MAYOR JUEGO DE
NUMERO MENOR ENGRANAJES
HIPOIDALES
1003457h

Figura 4.20
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Comparar las Relaciones de Ambos Juegos de
Engranajes Hipoidales

1. Ambas relaciones deben estar dentro del uno por ciento uno
del otro. Para calcular la diferencia porcentual entre las
relaciones de los ejes, consulte la ecuacion de la Tabla E.

o Silas relaciones de los ejes ilustradas en las etiquetas
de identificacion no estan dentro del uno por ciento
entre uno y otro eje: Consulte al fabricante del vehiculo
para mas informacion.

2. Instale el pifidn de mando del semieje entre ejes. Consulte los
procedimientos del fabricante del vehiculo.

3. Instale la cubierta del pindn. Consulte los procedimientos del
fabricante del vehiculo.

4. Retire los soportes de seguridad y baje el vehiculo.

Verificar las Relaciones Reales de los
Juegos de Engranajes Hipoidales

Las relaciones reales de los juegos de engranajes hipoidales
pueden verificarse al retirar los portadiferenciales de las cajas de eje

para servicio o reparacion. Consulte el siguiente procedimiento para
calcular las relaciones reales de los juegos de engranajes.

1. Contar la cantidad de dientes de la corona. Figura 4.21.
2. Contar la cantidad de dientes del pifion satélite. Figura 4.21.

3. Dividir la cantidad de dientes de la corona entre la cantidad de
dientes del pifion satélite para determinar la relacion real de los
engranajes hipoidales para cada eje. Figura 4.21.

DIENTES DE
LA CORONA

DIENTES DEL
PINON SATELITE

RELACION REAL
DEL JUEGO DE
ENGRANAJES

HIPOIDALES

1003458d

DIENTES DE LA CORONA _ _
DIENTES DEL PINON SATELITE




4. Calcular la diferencia porcentual entre las relaciones de los
juegos de engranajes hipoidales usando la ecuacion de la
Tabla E. Todas las relaciones deben coincidir dentro del uno
por ciento.

e Silas relaciones reales de los juegos de engranajes
hipoidales no estan dentro del uno porciento unas de
otras: Consulte al fabricante del vehiculo para mas
informacion.

Inspeccion

Yugo

Todos los ejes de Meritor actuales vienen con ranuras helicoidales
en el interfaz del yugo. Esta caracteristica proporciona un ajuste
apretado entre el yugo y el eje impulsor, el eje de salida y el eje del
pinon. Para que el eje pueda funcionar correctamente, el eje
impulsor, el eje de salida y el eje del pifion deben estar bien
apretados al yugo respectiva.

Revisar el Desgaste del Yugo

A\ ADVERTENCIA

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo. Apoye el vehiculo
sobre soportes seguros. Nunca trabaje debajo de un vehiculo
que esté apoyado sélo sobre gatos. Los gatos pueden
reshalarse y caer. Si lo hace puede provocar lesiones
personales graves y dafos a los componentes.

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo.

2. Use un gato para elevar el vehiculo, de manera que las ruedas
a las cuales se va a dar servicio queden separadas del piso.
Apoye el vehiculo sobre soportes seguros.

3. Retire el eje cardan.

4. Retire la tuerca del eje impulsor, del eje de salida o del eje
del pifidn.

5. Trate de quitar el yugo a mano.

¢ Si se puede quitar el yugo a mano: El yugo esta
desgastado. Reemplace el yugo.

6. Use un extractor de yugos correcto para quitar el yugo.

Revise que el Ajuste Esté Bien Apretado

Preparacion de las Piezas para el Montaje

NOTA: Se puede revisar que el ajuste esté bien apretado a la hora
de instalar cualquier yugo al cual se pueda dar servicio.

1. Trate de instalar el yugo a mano.

¢ Si el yugo se topa contra el cojinete adyacente:
Reemplace el yugo.

2. Use una herramienta de instalacion de yugos correcta para
instalar el yugo.

3. Alinstalar el yugo, debe sentirse resistencia entre el yugo y
el gje.

¢ Si no se detecta resistencia entre el yugo y el eje:
Reemplace el yugo.

4. Instale y apriete el eje impulsor, de salida o de pifion a la
torsion correcta. Consulte la Seccion 8.

5. Instale el eje cardan.
6. Retire los soportes de seguridad.

7. Baje el vehiculo.

Eleccion de Neumaticos para Ejes Tandem
y Tridem

A\ PRECAUCION

Si los neumaticos en ambas unidades motrices de ejes
tandem y de las unidades motrices de ejes tridem no hacen
juego, esto puede provocar desgaste o raspaduras de los
neumaticos y posiblemente, dafios a las unidades motrices.
Meritor recomienda que los neumaticos coincidan dentro de
0.125 de pulgada (3.18 mm) del mismo radio de rodaje,
0.75 de pulgada (19.05 mm) de la misma circunferencia

de rodaje.

Ejes Tandem

Nunca deben instalarse los cuatro neumaticos mas grandes en un
eje motriz o los cuatro neumaticos mas pequerios en el otro eje
motriz. Tal tipo de montaje podria causar una lucha entre gjes,
temperaturas de lubricante inusitadamente elevadas que resultan
en degradacion prematura del lubricante y posibles reparaciones
costosas del eje.
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4 Preparacion de las Piezas para el Montaje

Ademas de combinar correctamente los radios de rodaje o la
circunferencia rodante de los neumaticos individuales, Meritor
recomienda equilibrar al méaximo posible la circunferencia total de
un eje motriz con la circunferencia total de los neumaticos del otro
eje motriz. Generalmente, esto resultara en temperaturas
satisfactorias del lubricante de los ejes tindem que prolonguen la
vida Util de la unidad motriz y de los neumaticos.

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. El vehiculo debe
tener cargada una carga de capacidad clasificada, debidamente
distribuida. Todos los neumaticos deben ser del mismo tamafio.
Mida los neumaticos nuevos para ver si estaran en correcto
equilibrio con los otros.

1. Infle todos los neumaticos a la misma presion.

2. Mida con cuidado la circunferencia de rodaje de cada
neumatico con un flexémetro de acero.

3. Marque con gis el tamario de cada neumatico y disponga los
neumaticos por tamario, de mayor a menor.

4, Monte los dos neumaticos mas grandes en un lado de un eje y
monte los neumaticos mas pequefios en el lado opuesto del
mismo eje.

5. Monte los otros cuatro neumaticos en el otro eje de la
misma manera.

6. Haga un recorrido de prueba con el vehiculo para recabar
lecturas precisas de la temperatura del lubricante en los dos
indicadores de temperatura del lubricante del eje.

7. Varie la presion del aire dentro del rango recomendado por el
fabricante de neumaticos, de manera que la temperatura del
lubricante en ambos ejes esté dentro de 30°F (—1°C) entre un
eje y otro y no sobrepase 250°F (121°C). Esto generalmente
asegurard una carga uniforme y buena vida Util de los
neumaticos.

Ejes Tridem

Cuando se utilizan tres ejes motrices juntos en una serie tridem, los
neumaticos no equilibrados pueden provocar los problemas
descritos en los parrafos anteriores. Meritor recomienda equilibrar
al méaximo posible la circunferencia total de los neumaticos de cada
uno de los tres ejes motrices.

Para equilibrar los neumaticos de unidades tridem, siga el mismo
procedimiento usado para las unidades tandem.

Disponga los neumaticos por tamafio.

® | os dos mas grandes y los dos mas pequefios van en un eje.
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® | os siguientes dos mas grandes y mas pequefios van en el
segundo eje.

¢ | o0s cuatro neumaticos restantes van en el tercer eje.



Mensajes de Alerta de Peligro

Lea y siga estrictamente todos los mensajes de alerta de
Advertencia y Precaucion en esta publicacion. Estos mensajes
proporcionan informacion que puede ser Util para prevenir lesiones
personales graves, dafios a componentes, 0 ambos.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar sufrir lesiones graves en los ojos utilice siempre
gafas protectoras cuando realice labores de mantenimiento o
servicio en un vehiculo.

Observe todas las advertencias y precauciones que
proporcione el fabricante de la prensa para evitar dafios a los
componentes y lesiones personales graves.

Instalacion

Instalacion del Piiidn de Mando y Ajuste de
Profundidad y Precarga del Pifion

Existen dos procedimientos para ajustar la profundidad del pifion. El
procedimiento en este manual sirve para instalar en la caja el pinon,
los cojinetes y el paquete de suplementos calculados SIN el
engranaje helicoidal y dos espaciadores. Después de revisar los
patrones de contacto entre dientes para determinar la posicion
correcta del pifion, el portadiferencial debera ser desensamblado
para instalar el engranaje helicoidal y dos espaciadores.

Un procedimiento opcional consiste en instalar en la caja el pifion,
los cojinetes y el paquete de suplementos calculados CON el
engranaje helicoidal y dos espaciadores. Después de revisar los
patrones de contacto entre dientes para determinar la posicion
correcta del pifion, sélo debera desensamblarse el portadiferencial
en caso de que sea necesario realizar ajustes. Ambos
procedimientos son aceptables.

5 Ensamble e Instalacion

Ajuste

Ajuste del Espesor del Paquete de Lainas
para un Pifién de Mando Nuevo

NOTA: Use este procedimiento si se ha de instalar un juego de
pindn de mando y corona nuevo, o si hay que ajustar la profundidad
del pifidn de mando. Si las lainas de profundidad del pifion se
pierden durante la reparacion del portadiferencial, use 0.030 de
pulgada (0.76 mm) para ejes de la Serie 145y 0.050 de pulgada

pifon. Figura 5.1.

CONO DE COPADE
COJINETE COJINETE

ENGRANAJE
MOTRIZ
HELICOIDAL

ESPACIADOR

CONO DE
COJINETE

PINON DE
COPA DE INTERIOR

COJINETE MANDO

INTERIOR 1002763a

1. Con un micrémetro mida el espesor del paquete de lainas vigjo
que se quitd de debajo de la jaula del pifidn. Anote y registre la
medida. Figura 5.2.

1002764a
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5 Ensamble e Instalacion

2. Fijese en el nimero de variacion del cono del pifion (PC) de
mando que esta por cambiar. Anote y registre el nimero.
Figura 5.3. El nimero del pifion del cono puede ser uno de 10s
siguientes valores.

® PC +3,PC -3, +3 6 -3 = 0.003 de pulgada
e PC +.03, PC 0.03 mm, +0.03 mm 6 -0.03 = 0.03 mm

NUMERO DE
VARIACION
DEL CONO
DEL PINON

1003032d

3. Siel nimero de variacion PC no se puede hallar, instale un
paquete de lainas nuevo del mismo espesor del que midié en
el Paso 1.

NOTA: El siguiente calculo es al revés para un portadiferencial
trasero, tandem o sencillo.

4. Siel niamero del cono del pifion viejo de un portadiferencial de
un tandem delantero es un ndmero positivo (+), SUME este
namero al espesor del paquete de lainas viejo que midio antes,
en el Paso 1.

5. Siel numero del cono del pifidn vigjo de un portadiferencial de
un tandem delantero es un niimero negativo (), RESTE este
numero del espesor del paquete de lainas viejo que midio
antes, en el Paso 1.

6. Fijese en el nimero de variacion del cono del pifion de mando
en el nuevo pifion de mando que se instalard. Anote y registre
el nimero.

7. Siel nimero del cono del pifidn nuevo de un portadiferencial
de un tandem delantero es un nimero positivo (+), RESTE este
numero de la medida del espesor del paquete de lainas
estandar que fue calculado en el Paso 4 o Paso 5. Use lainas
nuevas para alcanzar el espesor correcto del paquete de
lainas. Consulte la Tabla F.
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8. Siel nimero del cono del pifion nuevo de un portadiferencial
de un tdndem delantero es un nimero negativo (), SUME este
numero al espesor del paquete de lainas estandar que fue
calculado en el Paso 4 o Paso 5. Use lainas nuevas para
alcanzar el espesor correcto del paquete de lainas. Consulte la
Tabla F.

Tabla F
Ejemplos Pulgadas mm
1. Espesor del paquete de
lainas viejo 0.030 0.760
Numero PC viejo, PC +2 +0.002 +0.050
Espesor del paquete de
lainas estandar =0.032 =0.810
Numero PC nuevo, PC +5 —0.005 -0.120
Espesor del paquete de
lainas nuevo =0.027 =0.690

2. Espesor del paquete de
lainas viejo 0.030 0.760

Numero PC viejo, PC -2 —-0.002 —-0.050

Espesor del paquete de

lainas estandar =0.028 =0.710

Numero PC nuevo, PC +5 —-0.005 -0.120

Espesor del paquete de

lainas nuevo =0.023 =0.590
3. Espesor del paquete de

lainas viejo 0.030 0.760

Numero PC viejo, PC +2 +0.002 +0.050

Espesor del paquete de

lainas estandar =0.032 =0.810

Numero PC nuevo, PC -5 +0.005 +0.120

Espesor del paquete de

lainas nuevo =0.037 =0.930

4. Espesor del paquete de
lainas viejo 0.030 0.760

Numero PC viejo, PC -2 —0.002 —0.050
Espesor del paquete de
lainas estandar =0.028 =0.710
Numero PC nuevo, PC -5 + 0.005 +0.120
Espesor del paquete de
lainas nuevo =0.033 =0.830



Ensamble

Ensamble del Piidn de Mando

La profundidad del pifidn de mando y el contacto con la corona son
controlados por el espesor del paquete de lainas. Figura 5.4.

¢ Para aumentar el espesor del contacto del piidn de mando:
Aumentar el espesor del paquete de lainas.

¢ Para disminuir la profundidad del patron del pifion de
mando: Disminuir el espesor del paquete de lainas.

CONO DEL COPA DEL
COJINETE COJINETE

LAINAS

CONO DEL
COJINETE

COJINETE MANDO INTERIOR

INTERIOR 1002765¢

5 Ensamble e Instalacion

¢ Sjuna laina de 0.003 de pulgada (0.076 mm) es RETIRADA
del paquete de lainas para DISMINUIR la profundidad del
pifién de mando: Un espaciador mas pequefio de 0.003 de
pulgada (0.076 mm) debe ser instalado para mantener la
precarga de los cojinetes.

NOTA: El engranaje motriz helicoidal y los espaciadores se instalan
a la hora de inspeccionar y ajustar la precarga de los cojinetes en el
pifidn de mando.

1. Sisevaainstalar un nuevo juego de corona y pifion, debe
determinarse el espesor correcto del paquete de lainas entre la
copa del cojinete interior del pifion y el portador. Consulte el
procedimiento en esta seccion antes de montar e instalar
temporalmente el conjunto del pifidn de mando de acuerdo con
este procedimiento.

Si se va a instalar el juego de corona y pifion de mando
original, instale temporalmente el conjunto del pifién
de mando.

2. Siestan desmontados, use una prensa y buje para instalar el
cono del cojinete interior en el pifion de mando. Cologue un
buje en la pista interna del cojinete. Aplique presién hasta que
el fondo del cono toque el hombro del pifién. Figura 5.5.

La precarga de los cojinetes del pifion de mando es controlada por
un espaciador entre el cono del cojinete exterior y el engranaje
motriz helicoidal.

Ajustar la precarga modificando el tamafio del espaciador.

e Para disminuir la precarga: Usar un espaciador de mayor
espesor.

e Para disminuir la precarga: Usar un espaciador de menor
espesor.

Si se modifica la profundidad del pifion de mando, también debe
modificarse el espesor del espaciador en la misma medida.
Consulte los siguientes ejemplos.

e Siuna laina de 0.003 de pulgada (0.076 mm) es ANADIDA al
paquete de lainas para AUMENTAR la profundidad del pifion
de mando: Un espaciador mas grande de 0.003 de pulgada
(0.076 mm) debe ser instalado para mantener la precarga de
los cojinetes.

PRENSA
Y BUJE

\

1002766a

3. Aplique lubricante para ejes a las copas y conos del cojinete.

4, Siestd desmontado, instale el paquete de suplementos en la

copa interior del cojinete del pifion de mando.

A.  Coloque el portador en la prensa de manera que las patas
del portador queden hacia ARRIBA de la prensa.

B. Instale la cantidad correcta de suplementos en el hueco
para la copa del cojinete interior del pifiidn de mando.
Figura 5.6.

C. Coloque la copa en el hueco. Figura 5.6.
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5 Ensamble e Instalacion

D. Coloque soportes debajo del portadiferencial de manera
que el portador quede nivelado.

E.  Coloque en la copa un buje o herramienta para insertar
cojinetes y presione la copa en el hueco hasta que el
fondo de la copa toque las lainas. Si no esta disponible
una prensa, use un buje, un punzén de laton o una
herramienta para insertar cojinetes y un martillo para
instalar la copa. Figura 5.7.

COPA DEL
COJINETE

s ’
COPA DEL_—~<~—

COJINETE 1002768b

Figura 5.7

5. Siesta desmontada, instale 1a copa del cojinete exterior del
pindn de mando.

A.  Coloque el portador en la prensa de manera que las patas
del portador queden hacia el FONDO de la prensa.
Coloque soportes debajo del portador de manera que el
portador quede nivelado.

B.  Coloque la copa del cojinete exterior del pifidn de mando
en el hueco del portador.
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C. Use una manga o herramienta para insertar cojinetes y
una prensa para instalar la copa. Presione la copa al
interior del portador hasta que el fondo de la copa toque
el fondo del hueco. Si no esta disponible una prensa, use
un buje, un punzon de latén o una herramienta para
insertar cojinetes y un martillo para instalar la copa.
Figura 5.8.

PRENSA

1002769c

Instalacion

Instalacion del Piiidn de Mando

1. Coloque el pifidn de mando en el portador de manera que el
pifion atraviese las copas del cojinete interior y exterior.

2. Coloque el portador en la prensa de manera que las patas del
portador queden hacia el FONDO de la prensa. Coloque
soportes debajo del portador de manera que el portador quede
nivelado. Coloque un soporte debajo de la cabeza del pifion de
mando de manera que el cono del cojinete interior del eje del
pifidn toque la copa del cojinete interior en el portador.

3. Cologue el cono del cojinete exterior en el eje del pifion.

4. Use una prensay buje para instalar el cono del cojinete en el
pinon. No aplique mas de dos toneladas inglesas (1814 kg) de
fuerza para verificar que el cono esté instalado correctamente.
Figura 5.9.



1002770a

5 Ensamble e Instalacion

Coloque el portador en una prensa de manera que el extremo
roscado del pifion quede hacia ARRIBA. Cologque soportes
debajo de la brida del portador de manera que el portador
quede nivelado. Cologue un blogue de madera debajo de la
cabeza del pinon. Figura 5.11.

Presione el piidn de mando hacia fuera del cono del cojinete
exterior. Retire el cono. Figura 5.11.

Ajuste

Ajuste de la Precarga del Cojinete del Pifion
de Mando

NOTA: Si se modifico la profundidad del pifidn de mando, entonces
la cantidad de dicha modificacion debe ser sumada o restada del
espesor del espaciador entre la copa del cojinete exterior y el
engranaje motriz helicoidal.

Después de obtener el patrén de contacto correcto de los dientes
del engranaje y el espesor correcto del paquete de suplementos, se
debe ajustar la precarga del cojinete del pifion de mando. La
precarga es controlada por el espesor del espaciador entre el
engranaje motriz helicoidal y el cono del cojinete exterior.

Figura 5.10.

ESPACIADOR — DISPONIBLE
EN DIFERENTES TAMANOS D(iEO(I:\IC‘)J.';:m-IIE-'?E
PARA AJUSTAR LA PRECARGA EXTERIOR

ESPACIADOR —
DISPONIBLE SOLO
EN UN TAMANO

/

CONUNTO DE
COJINETE
INTERIOR  1002771c

3 |<PRENSA cono DEL

[T COJINETE
— B
.mnmuu‘ B
ll

EXTERIOR
Y i

PINON DE
MANDO

BLOQUE
DE MADERA

~— SOPORTE
1002772b

Gire el portador de manera que las patas de éste queden hacia
ARRIBA. Coloque soportes debajo del portador de manera que
el portador quede nivelado.

Coloque el engranaje motriz helicoidal sobre el hueco del pifion
en el portador de manera que las ranuras dentro del engranaje
queden hacia el FRENTE del portador. Coloque el espaciador
mas grande en |a parte superior del engranaje motriz helicoidal
de manera que el espaciador quede hacia la copa del cojinete
interior. Figura 5.12.
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l / PROTECTOR
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MANDO

ESPACIADOR

ENGRANAJE
MOTRIZ
HELICOIDAL
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1002773b

Use una prensa y buje para instalar completamente el eje
motriz helicoidal en el pifion de mando. Use un buje sobre la
maza del engranaje que va dentro del hueco para el pifién en
el portador. Presione el engranaje en el pifion de mando hasta
que el engranaje toque el espaciador. Figura 5.13.

5. Instale el pifidn de mando en el engranaje motriz helicoidal.
Verifique que las ranuras en el pifién encajen con las ranuras
dentro del engranaje. Figura 5.12.

A\ PRECAUCION

No aplique presion después de que el cono del cojinete interior
toque la copa del cojinete interior. Si aplica mas presion, la
copa, el cono y el piidn de mando se dafaran.

6. Coloque un protector sobre la cabeza del pifion de mando. Use
una prensa para instalar el pifidn en el portador de manera que
el cono del cojinete interior toque la copa del cojinete. Por
ahora, el engranaje motriz helicoidal no sera instalado por
completo en el pifion de mando. Figura 5.12.

7. Cologue el portador en una prensa de manera que el extremo
roscado del pifion quede hacia ARRIBA de la prensa. Coloque
soportes debajo de la brida del portador de manera que el
portador quede nivelado. Coloque un bloque de madera debajo
de la cabeza del piiidn de mando de manera que el cono del

cojinete interior toque la copa del cojinete interior. Figura 5.13.

A\ PRECAUCION

No aplique presion después de que el engranaje motriz
helicoidal toque el espaciador enfrente del cojinete interior en
el pindn de mando. Si aplica presion después de que las
piezas se toquen, el engranaje dafara el espaciador.
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Corte dos pedazos de plomo o soldadura de aproximadamente
0.5625 de pulgada (14 mm) de largo y de 0.625 de pulgada
(16 mm) de ancho. Use los dos pedazos de plomo o soldadura
como bloques de calibracion para determinar el espesor
correcto del espaciador entre el engranaje motriz helicoidal y el
cojinete exterior.

Coloque los dos pedazos de plomo o soldadura de manera que
las piezas queden una enfrente de la otra, en la parte superior
del engranaje motriz helicoidal.

Coloque el cono del cojinete exterior en la copa sobre los dos
pedazos de plomo o soldadura, sobre el engranaje motriz
helicoidal.

Retire el soporte de la brida del portador. Coloque un buje en la
parte superior del cono del cojinete exterior. Use una prensa
para aplicar dos toneladas inglesas (1814 kg) de fuerza al cono
del cojinete exterior. La fuerza de la prensa comprime el plomo
0 soldadura al tamafio correcto. No aplique mas de dos
toneladas inglesas (1814 kg) de fuerza. Figura 5.14.
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13. Libere la presion y retire el bloque de madera de debajo de la
cabeza del pinon de mando.

14. Use una prensa y buje para presionar el eje del pifion de
mando hacia fuera del cono del cojinete exterior. No presione
el eje del pifion de mando hacia fuera del engranaje motriz
helicoidal.

15. Retire el cono del cojinete exterior y retire los dos pedazos de
plomo o soldadura del cono del cojinete exterior.

16. Use un micrometro para medir el espesor de los pedazos de
plomo o soldadura comprimidos. Afiada estas mediciones a los
dos pedazos y divida entre dos (2) para determinar el tamafio
promedio de los pedazos. Afiada 0.004 de pulgada
(0.100 mm) al tamafio promedio. Use esta dimension para
determinar el tamafo del espaciador que se ha de instalar
entre el engranaje motriz helicoidal y el cojinete exterior.
Consulte la Tabla G.

Tabla G

Ejemplo Pulgada (mm)
Espesor del pedazo nimero 1 0.504 (12.800)
Espesor del pedazo nimero 2 +0.506 (12.852)
Espesor total 1.010 (25.652)
Divida entre dos (2) para 0.505 (12.826)
determinar el espesor

promedio

Afada 0.004 de pulgada 0.509 (12.926)

(0.100 mm) para determinar el
espesor del espaciador
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17. Cologue un bloque de madera debajo de la cabeza del pifion
de mando de manera que el cono del cojinete interior del pifion
toque la copa del cojinete interior en el portador. Retire los
soportes del portador. Figura 5.15.

PRESIONAR — NO
CONO DEL APLICAR MAS DE

COJINETE < DOS TONELADAS

EXTERIOR | | INGLESAS (1814 KG)
DE PRESION

'« BUJE

ESPACIADOR

ENGRANAJE
MOTRIZ 5
HELICOIDAL

ESPACIADOR

GIRE EL PORTADOR
EN ESTAS DIRECCIONES T
CONFORME SE VAYA {00000
PRESIONANDO EL CONO
EN EL PINON

BLOQUE DE

MADERA — DEBE
TOCAR LA CABEZA
DEL PINON DE MANDO

A\ PRECAUCION

No aplique presion después de que el engranaje motriz
helicoidal toque el espaciador enfrente del cojinete interior en
el pifidn de mando. Si aplica presion después de que las
piezas se toquen, el engranaje dafara el espaciador.

1002776b

NOTA: El cono del cojinete interior del pifion de mando debe tocar la
copa del cojinete interior del portador cuando se instale el engranaje
motriz helicoidal.

18. Use una prensa y buje para instalar completamente el eje
motriz helicoidal en el pifion de mando. Use un buje sobre la
maza del engranaje que va dentro del hueco para el pifion en
el portador. Presione el engranaje en el pifion de mando hasta
que el engranaje toque el espaciador. No retire el bloque de
madera por ahora. Figura 5.14.

19. Instale un espaciador del tamafio correcto en el eje del pifidn
enfrente del engranaje motriz helicoidal.

NOTA: Verifique que el bloque de madera esté debajo de la cabeza
del pifién de mando. El cono del cojinete interior del pifion debe
tocar la copa en el portador.

20. Instale el cono del cojinete exterior en el eje del pifidn de
mando. Figura 5.15.
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A.  Coloque el cono del cojinete exterior en el gje del piion
de mando.

B.  Cologue un buje en la pista superior interna del cono del
cojinete exterior.

C. Use una prensa para aplicar dos toneladas inglesas
(1814 kg) de fuerza sobre el cono del cojinete para
instalar el cono en el eje del pifion de mando. Gire €l
portador en ambas direcciones, de manera que el
portador pivotee sobre el pifion de mando, mientras se va
instalando el cono, para verificar que el cono se instale
correctamente.

21. Libere la presion y retire el portador de la prensa. Cologue el
portador sobre un soporte de reparacion.

22. Instale la arandela y la tuerca en el pifion de mando. Evite que
el conjunto del pifidn de mando gire, usando un accesorio para
sujetar los dientes del engranaje motriz helicoidal o coloque
bloques de madera entre la cabeza del pifion y la pared del
portador. Apriete la tuerca a la torsion especificada. Consulte la
Seccion 8. Retire el accesorio de sujecion o los bloques
de madera.

23. Use una llave de torsion pulgada-libras o una balanza de
resorte para inspeccionar la precarga de los cojinetes del pifion
de mando.

Método de Llave de Torsion

1. Cologue una llave de torsion pulgadas-libras (Nem) y el dado
correcto sobre la tuerca del pifidn de mando. Figura 5.16.

la torsion
de giro.

1002777¢c

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)

2. Use la llave de torsion para girar el conjunto del pifion de
mando. Inspeccione y anote el nivel de torsion. Lea mientras
gira el conjunto. Anote la torsion dindmica o de giro, no la
torsion de arranque.

3. Laprecarga de los cojinetes del pifidon de mando debe estar
dentro de los limites siguientes:

e Para cojinetes de pifion nuevos: 5-45 Ibs-pulg
(0.56-5.08 Nem) de torsién de giro

® Para cojinetes de pifion usados: 10-30 Ibs-pulg
(1.13-3.39 Nem) de torsion de giro

¢ Sila precarga no esta dentro de los limites
especificados: Retire y reemplace el espaciador entre el
cono del cojinete exterior y el engranaje motriz helicoidal.
Consulte el procedimiento a continuacion.

— Para disminuir la precarga: Instalar un espaciador de
mayor espesor.

— Para aumentar la precarga: Instalar un espaciador de
menor espesor.

Método de Balanza de Resorte

1. Enrede un cordon alrededor de la arandela debajo de la tuerca
del pifidn de mando.

2. Enganche una balanza de resorte al final del corddn.

Jale de la balanza y del cordén en direccion horizontal,
mirando la lectura en la balanza de resorte. Figura 5.17.

la torsion
de giro.
1002778¢

Figura 5.17

4. Mida el diametro exterior de la arandela debajo del pifidn de
mando. Divida entre dos (2) el diametro exterior de la arandela
para obtener el radio de la misma. Multiplique el radio de la
arandela por la lectura de la balanza de resorte para obtener la
precarga de los cojinetes del pifon.



Ejemplo
Didmetro exterior de la arandela = 3.00 pulgadas (76.20 mm)
Lectura en la balanza de resorte = 9 Ibs (4 kg)

5 Ensamble e Instalacion

Pulgada (mm)
Diametro exterior de la 3.00 (76.20)
arandela
Divida entre dos (2) el 1.50 (38.10)
didmetro exterior para
obtener el radio de la
arandela
Multiplique el radio de la 13.50 Ibs- (1.49 Nem)

arandela por la lectura de la pulg
escala de resorte

5. Laprecarga de los cojinetes del pifiidon de mando debe estar
dentro de los limites siguientes:

e Para cojinetes de pifion nuevos: 5-45 Ibs-pulg
(0.56-5.08 Nem) de torsion de giro

e Para cojinetes de pifon usados: 10-30 Ibs-pulg
(1.13-3.39 Nem) de torsion de giro

¢ Sila precarga no esta dentro de los limites
especificados: Retire y reemplace el espaciador entre el
cono del cojinete exterior y el engranaje motriz helicoidal.
Consulte el procedimiento a continuacion.

— Para disminuir la precarga: Instalar un espaciador de
mayor espesor.

— Para aumentar la precarga: Instalar un espaciador de
menor espesor.

Reemplazo de Espaciadores

NOTA: No lije a mano los espaciadores. Las superficies deben ser
paralelas en un rango de 0.0001 de pulgada (0.0020 mm). Se
deben usar siempre los espaciadores correctos.

1. Evite que el conjunto del pifion de mando gire, usando un
accesorio para sujetar los dientes del engranaje motriz
helicoidal o coloque bloques de madera entre la cabeza del
pinon y la pared del portador. Retire la tuerca y la arandela del
gje del pindn de mando. Figura 5.18.

CONO DEL
= COJINETE
ESPACIADOR =B EXTERIOR
EL BLOQUE DE L
MADERA NO __
DEBE TOCAR B/
EL PINON NI
DE MANDO [ PINON DE
MANDO
P g\
SOPORTE I SOPORTE
1002779¢

Figura 5.18

2. Cologue el portador en una prensa de manera que el extremo
roscado del pifion quede hacia ARRIBA de la prensa. Coloque
soportes debajo de la brida del portador de manera que el
portador quede nivelado. Coloque un bloque de madera debajo
de la cabeza del pifién. Verifique que el bloque de madera no
toque la cabeza del pifion de mando.

3. Presione el pifion de mando hacia fuera del cono del cojinete.
Retire del portadiferencial el cono del cojinete exterior.

4. Instale un espaciador del tamafio correcto en el eje del pifion
sobre el engranaje motriz helicoidal.

5. Repita del Paso 20 al Paso 23 de “Ajuste de la Precarga del
Cojinete del Pifion de Mando” en esta seccion.

6. Cuando la precarga esté dentro del rango especificado, instale
en el portadiferencial la caja del diferencial principal y el
conjunto de la corona. Consulte el procedimiento en
esta seccion.

Ensamble

Ensamble del Conjunto del Diferencial
Principal y la Corona

A\ PRECAUCION

Caliente la corona antes de asentarla en la caja del diferencial.
No presione la corona fria en la media caja con brida. La
corona fria dafiara la media caja al quedar ajustada demasiado
apretada.

1. Expanda la corona, calentandola en un tanque de agua a
160-180°F (71-82°C) durante 10 a 15 minutos.
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5 Ensamble e Instalacion

A\ ADVERTENCIA

Use ropa y guantes de seguridad para protegerse de lesiones
cuando trabaje con la corona caliente.

2. Use una herramienta de elevacion para levantar de manera
segura la corona del tanque de agua.

3. Instale la corona sobre la media caja con brida inmediatamente
después de calentar la corona.

¢ Sila corona no calza facilmente sobre la media caja:
Caliente de nuevo la corona.

4. Alinear los agujeros para los sujetadores de la corona y de la
media caja con brida. Gire la corona segun sea necesario.

NOTA: Si se usaban remaches para sujetar la corona a la media
caja con brida, reemplacelos con pernos, tuercas y arandelas. A los
portadiferenciales con remaches de la Serie 140 se da servicio con
kits de pernos para reensamble.

5. Coloque los pernos, las tuercas y las arandelas, si asi esta
equipado, que sujetan la corona a la media caja con brida.
Coloque los pernos por el lado frontal del engranaje. Las
roscas de los pernos deben instalarse desde la superficie
interior de la corona y las tuercas deben apretarse desde la
parte trasera de la corona. Figura 5.19.

MEDIA
CAJA
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CABEZA DE

FRENTE DE
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1002780d

6. Apriete los pernos y las tuercas, si asi esta equipado, al valor
de torsion correcto. Consulte la Seccion 8.

7. Inspeccione las brechas entre la superficie trasera de la corona
y la brida de la caja. Use una galga de 0.003 de pulgada
(0.080 mm) para inspeccionar en cuatro puntos alrededor del
conjunto. Figura 5.20.
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e Sij las brechas o espacios sobrepasan la
especificacion: Inspeccione la media caja con brida y la
corona para determinar la causa del espacio. Repare 0
reemplace las piezas segun sea necesario. Monte la corona
sobre la media caja con brida. Inspeccione nuevamente
las brechas.

7> Verifique si
hay brechas de
0.003" (0.080 mm) en
cuatro lugares. 1002781d

8. Use una prensay un buje del tamafio correcto para montar los
conos del cojinete sobre ambas mitades de la caja.
Figura 5.21.
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9. Aplique lubricante de eje a las superficies interiores de ambas
mitades de la caja, la cruceta o cruz, las arandelas de empuje
y los engranajes laterales del diferencial.

10. Coloque la media caja con brida sobre un banco, con los
dientes de la corona hacia ARRIBA.



A\ PRECAUCION

Los engranajes laterales en algunos modelos de diferenciales
tienen mazas de diferentes largos. Instale el engranaje lateral
del largo correcto en la media caja con brida. Los
componentes podrian dafarse.

11. Instale una arandela de empuje y el engranaje lateral en la
media caja con brida. Figura 5.22.
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1003068b

14. Cologue la media caja lisa de la caja del diferencial sobre la
media caja con brida y sobre los engranajes. Gire la mitad lisa
lo necesario para alinear las marcas coincidentes. Figura 5.24
y Figura 5.25.

12. Instale la cruceta o cruz, los pifiones del diferencial y las
arandelas de empuje en la media caja con brida. Figura 5.23.

CRUCETA, PINON
Y ARANDELAS
DE EMPUJE

1003067d

MEDIA
CAJA
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MARCAS
COINCIDENTES

1003069e

13. Instale el segundo engranaje lateral y la arandela de empuje
sobre la cruceta y los pifiones del diferencial. Figura 5.24.

15. Instale pernos Dri-Loc® o equivalentes en las medias cajas.
Consulte la Seccion 4.

A. Instale cuatro tornillos prisioneros y arandelas, o pernos,
tuercas y arandelas en las medias cajas. Las distancias
entre estos tornillos deben ser iguales. Apriete los
tornillos al valor de torsion correcto de forma progresiva,
siguiendo un patrén cruzado diametralmente opuesto.
Consulte la Seccion 8. Figura 5.26.

B. Instale los otros tornillos en las medias cajas. Apriete los
tornillos al valor de torsion correcto. Consulte la Seccion 8.
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PATRON CRUZADO DE APRIETE

10030709

16. Revise la resistencia de rotacion de los engranajes del
diferencial. El conjunto del diferencial debe girar libremente.

Inspeccione la Resistencia a la
Rotacion de los Engranajes del
Diferencial

1. Haga una herramienta para inspeccionar la resistencia de
rotacion de los engranajes del diferencial utilizando un semieje
que concuerde con el tamario de las ranuras del engranaje
lateral del diferencial. Corte el semieje a aproximadamente
12 pulgadas (304.8 mm). Suelde una tuerca en la punta del
semieje. Figura 5.27.

APROXIMADAMENTE
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Figura 5.28
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LA RESISTENCIA

CUBIERTA
DE METAL

BLANDO
1003072f

Coloque la herramienta en el diferencial hasta que las ranuras
de la herramienta y un engranaje lateral estén engranados.
Figura 5.28.

Coloque una llave de torsion sobre la tuerca de la herramienta
y haga girar los engranajes del diferencial. Conforme giran los
engranajes del diferencial, lea el valor que indica la llave de
torsion. Figura 5.29.

¢ Si el valor de torsion sobrepasa 50 Ibs-pie (67.8 Nem):
Desmonte de las medias cajas los engranajes del
diferencial. Inspeccione las medias cajas, la cruceta, los
engranajes y las arandelas de empuje. Repare o reemplace
piezas. Vuelva a armar las piezas y repita del Paso 2 hasta
el Paso 4.

— UNA TUERCA

EN LA PUNTA 1003071c
DEL SEMIEJE
2. Cologue el conjunto del diferencial y la corona en un tornillo de
banco. Cologue cubiertas de metal blando sobre las mordazas
del tornillo de banco para proteger la corona. Figura 5.28.
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Instalacion

Instalacion del Conjunto de la Caja del
Diferencial Principal y la Corona en el
Portadiferencial

1. Sise retiraron los conos de cojinetes de la caja del diferencial
principal, instale un cono y una copa nuevos en un juego
perfectamente hermanado del mismo fabricante. Los conos de
los cojinetes no son intercambiables. Use una prensa y un buje
para instalar los conos en la caja. Presione solo sobre 1a pista
interior del cojinete. Figura 5.30.
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«—— PRENSA

CONO DEL BUJE
JINETE

1002786f

ADHESIVO CASQUETE DEL COJINETE

PATA DEL
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10030264
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/ || COPA DEL
COJINETE

2. Limpie y seque las copas de los cojinetes, los huecos de las
patas del portadiferencial y los casquetes de 10s cojinetes.

3. Alpique lubricante para ejes a las copas y conos del cojinete.

4. Aplique adhesivo Meritor de especificacion 2297-T-4180
uniformemente en los huecos de las patas del portador para el
cojinete y en los casquetes del cojinete. Cubra las superficies
completamente. El adhesivo no debe tener contacto con la
rosca del anillo de ajuste. Figura 5.31. Consulte la Seccion 4.

5. Instale las copas del cojinete sobre los conos del cojinete en
las medias cajas. Figura 5.32.

6. De manera segura, levante el conjunto del diferencial y la
corona e instalelo en el portadiferencial. Las copas de los
cojinetes deben calzar en forma plana en los huecos entre las
patas del portadiferencial. Figura 5.32.

1002788d

7. Instale los anillos de ajuste del cojinete entre las patas del
portador. Apriete a mano los anillos de ajuste contra las copas
del cojinete. Figura 5.33.

ANILLO
DE AJUSTE

1002789d
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A\ PRECAUCION

Los casquetes del cojinete deben instalarse correctamente o
los anillos de ajuste se dafaran por transroscado. Si se
fuerzan los casquetes en su posicion pueden dafarse los
casquetes y la caja del portador.

8. Instale los casquetes del cojinete sobre los cojinetes y anillos
de ajuste en el lugar correcto, marcado antes de desmontarlos.
Figura 5.34.

CASQUETE
DEL COJINETE

MARCAS
COINCIDENTES S

1002790c

A\ ADVERTENCIA

Use un mazo de laton o sintético para los procedimientos de
ensamble y desensamble. No golpee las piezas de acero con
un martillo de acero. Podrian desprenderse partes de
componentes. Si lo hace puede provocar lesiones personales
graves y dafios a los componentes.

A\ PRECAUCION

Si los casquetes de los cojinetes no se instalan correctamente
en el lugar original del portador, los huecos y las roscas en los
casquetes no coincidiran con el portadiferencial. Si se fuerzan
los casquetes de los cojinetes en la posicion incorrecta se
dafara el portador.

9.  Use un mazo ligero de cuero, plastico o caucho para asentar
cada casquete de cojinete. Los casquetes deben encajar
facilmente contra los cojinetes, los anillos de ajuste y el
portadiferencial. No fuerce los casquetes a su posicion.

® Sijlos casquetes de los cojinetes no encajan
correctamente en su posicion: Revise la alineacion de las
marcas de coincidencia entre los casquetes y el

portadiferencial. Retire los casquetes y repita los Pasos 7 a 9.
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10. Instale los tornillos prisioneros y las arandelas que sostienen
los casquetes de los cojinetes en el portadiferencial. Apriete a
mano los tornillos prisioneros de cuatro a seis vueltas; luego
apriete los tornillos prisioneros al valor de torsion correcto.
Consulte la Seccion 8.

No instale los tornillos prisioneros, las chavetas o los
pasadores cilindricos, segun esté equipado, que mantienen en
posicion a los anillos de ajuste de los cojinetes. Proceda a
ajustar la precarga de los cojinetes del diferencial, a ajustar el
juego entre dientes del engranaje hipoidal y a revisar los
patrones de contacto de los dientes.

Ajuste

Ajuste de la Precarga de los Cojinetes del
Diferencial

Use el método de indicador de esfera o de micrémetro grande para
inspeccionar y ajustar la precarga de los cojinetes del lado del
diferencial principal.

NOTA: Los pasadores cilindricos para los anillos de ajuste se
instalan después de inspeccionar el patron de contacto de
los dientes.

Método de Indicador de Esfera

1. Fije un indicador de esfera sobre la brida de montaje del
portadiferencial de manera que el indicador o buzo esté contra
la superficie posterior de la corona. Figura 5.35.

INDICADOR

1003078d




A\ PRECAUCION

Para girar los anillos de ajuste, use siempre una herramienta
que calce dos 0 mas hendeduras opuestas en el anillo. Se
puede usar una barra en “T” para este fin. Si la herramienta no
calza adecuadamente en las hendeduras, se dafaran

las orejetas.

NOTA: En ejes de la Serie 160, la mitad del conjunto del cojinete se

extiende hacia fuera del casquete del cojinete y del portadiferencial.

2. Use una llave de barra en “T” para aflojar el anillo de ajuste
opuesto a la corona. Una pequefia cantidad de juego axial
aparecera en el indicador de esfera. Figura 5.36.

5 Ensamble e Instalacion

ANILLO DE
AJUSTE OPUESTO
A LA CORONA

1002791d

3. Use uno de los siguientes métodos para mover con cuidado el
diferencial y la corona hacia la izquierda y derecha mientras lee
el indicador de esfera.

A. Inserte dos palancas que quepan entre los anillos de
ajuste del cojinete y los extremos de la caja del
diferencial. Las palancas no deben tocar los cojinetes del
diferencial. Figura 5.37.

B. Inserte dos palancas entre la caja del diferencial o la
corona y el portadiferencial en lugares distintos a los
descritos en el Paso A. Las palancas no deben tocar los
cojinetes del diferencial. Figura 5.38.

Las palancas no deben
tocar los cojinetes.

1003080f

Las palancas no deben
tocar los cojinetes.

10030819

Figura 5.38

4. Apriete el mismo anillo de ajuste del cojinete hasta que el
indicador de esfera indique un juego axial igual a CERO. Mueva
el diferencial y la corona a la izquierda y a la derecha segun
sea necesario. Si es necesario, repita el Paso A o el Paso B.

5. Apriete cada anillo de ajuste de cojinete una muesca a partir
del juego axial igual a CERO. Los cojinetes laterales del
diferencial deben tener una precarga de 15-35 Ibs-pulg
(1.7-3.9 Nem). Figura 5.39. 40

Este procedimiento debe expander los casquetes 0.008-0.010
de pulgada (0.203-0.254 mm), y poner la precarga correcta
en los cojinetes a la hora de ser instalados en la caja

de diferencial.
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Apriete cada

) anillo una muesca.
1002794¢

6. Para continuar, inspeccione la desviacién de la corona.

Método de Micrometro Grande

1. Apriete a mano los anillos de ajuste contra los cojinetes
del diferencial.

2. Use un micrémetro grande para medir la distancia X e Y entre
las superficies opuestas de los casquetes de los cojinetes.
Anote y registre la medida. Figura 5.40 y Figura 5.41.

1003082d

Figura 5.40
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MICROMETRO

1003083d

A\ PRECAUCION

Para girar los anillos de ajuste, use siempre una herramienta
que calce dos 0 mas hendeduras opuestas en el anillo. Se
puede usar una barra en “T” para este fin. Si la herramienta no
calza adecuadamente en las hendeduras, se dafaran

las orejetas.

3. Use una barra en “T” para apretar una hendedura cada anillo
de ajuste de cojinete. Figura 5.36.

4, Mida de nuevo la distancia X e Y. Compare la medicion con las
distancias X e Y medidas en el Paso 2. La diferencia entre las
dos distancias es la cantidad que se han expandido los
casquetes de los cojinetes. Consulte la Tabla H.

Tabla H: Ejemplo

Distancias X e Y ANTES DE = 15.315 pulgadas (389 mm)
apretar los anillos de ajuste

Distancias X e Y DESPUES DE = 15.324 pulgadas

apretar los anillos de ajuste (389.230 mm)

15.324 pulgadas — = 0.009 de pulgada de diferencia
15.315 pulgadas

389.230 mm —389.000 mm = 0.230 mm de diferencia

5.  Sila diferencia coincide o esta dentro de la especificacion
de la Tabla I: Proceda a inspeccionar la desviacion.

Si la diferencia es menor que la especificacion: Repita este
paso segun sea necesario.



Tabla I: Expansion Entre los Casquetes de los Cojinetes

0.002-0.009 de pulgada
(0.050-0.229 mm)

Modelos de
portadiferenciales RS-140,
RS-145y RS-160

RS120 y todos los deméas
modelos de
portadiferenciales

0.006-0.013 de pulgada
(0.15-0.33 mm)

Ajuste de la Desviacion de la Corona

1. Fije un indicador de esfera sobre la brida de montaje del
portadiferencial. Figura 5.42.

5 Ensamble e Instalacion

C. Repita el procedimiento de ajuste de la precarga de los
cojinetes laterales del diferencial.

Ajuste del Juego de la Corona

Tabla J: Especificaciones

Regulacion del
Juego Entre el
Pifion y la Corona
para Juegos de
Engranajes

Margen de
Diametro del Regulacion del
Circulo Primitivode  Juego Entre el

Gire la corona.

INDICADOR
DE ESFERA

1003084c

2. Ajuste el indicador de esfera de manera que el indicador esté
contra la superficie posterior de la corona. Figura 5.42. Ponga
el indicador de esfera en CERO.

3. Gire el diferencial y la corona. Lea el indicador de esfera. La
desviacion de la corona no debe sobrepasar 0.008 de pulgada
(0.200 mm).

e Sij la desviacion de la corona esta dentro de la
especificacion: Proceda a Ajustar el Juego de la Corona.

¢ Sila desviacion de la corona sobrepasa la
especificacion: Retire del portadiferencial el conjunto del
diferencial y la corona. Consulte la Seccion 3.

A. Inspeccione las piezas del diferencial, incluyendo el
portadiferencial, para ver si estan desgastadas o
dafiadas. Repare o reemplace las piezas segin
sea necesario.

B. Instale en el portadiferencial el conjunto de la caja del
diferencial principal y la corona. Consulte el
procedimiento en esta seccion.

la Corona Pifidn y la Corona  Nuevos

Menos de 17 0.008-0.018 de 0.012 de pulgada
pulgadas pulgada (0.30 mm)
(431.8 mm) (0.20-0.46 mm)

De mas de 17 0.010-0.020 de 0.015 de pulgada
pulgadas pulgada (0.38 mm)
(431.8 mm) (0.25-0.51 mm)

Mida el didmetro exterior de la corona para determinar el didmetro
primitivo aproximado. Figura 5.43.

¢ Sise vuelve ainstalar el juego de engranajes viejo: Ajuste el
juego entre el piidn y la corona a la regulacion que se midio
antes de desmontar el portadiferencial.

¢ Sijse instala un juego de engranajes nuevo: Ajuste el juego
entre el pifion y 1a corona a la especificacion correspondiente
para un juego de engranajes nuevo.

Mida el diametro
exterior para determinar
el diametro de circulo
primitivo aproximado.

1003090k

Después de verificar el patron de contacto de los dientes, si fuera
necesario, se puede ajustar el juego entre el piion y la corona para
ubicarlo dentro de los limites de la especificacion. Para cambiar la
ubicacion del patron, use los procedimientos siguientes.
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1. Fije unindicador de esfera sobre la brida de montaje del
portadiferencial. Figura 5.44.

1003086d

Figura 5.44

2. Ajuste el indicador de esfera de manera que el indicador esté
contra la superficie del diente.

3. Ajuste el indicador de esfera a CERO. Mantenga el pifién de
mando en posicion.

4. Después de leer el indicador de esfera, gire el engranaje del
diferencial y la corona levemente en ambas direcciones, contra
los dientes del pifion de mando.

¢ Sila lectura del juego entre el pifidn y la corona esta
dentro de la especificacion: Proceda a revisar los
patrones de contacto de los dientes.

¢ Sila lectura del juego entre el pifidon y la corona no
esté dentro de la especificacion: Ajuste el juego segun
sea necesario.

5. Afloje un anillo de ajuste de cojinete una muesca. Apriete el
anillo opuesto en la misma cantidad.

¢ Para aumentar el juego entre el pifion y la corona: Aleje
del pifion de mando la corona. Figura 5.45.

¢ Para disminuir el juego entre el pifién y la corona:
Acerque al pifiidn de mando la corona. Figura 5.46.
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Apriete el anillo de
ajuste de este lado.

- Afloje el anillo de
Aumente el juego entre  jajyste de este lado.
el piion y la corona.

' 1002795b

‘ Afloje el anillo de
ajuste de este lado.

Disminuya el juego entre

el piion y la corona.

Apriete el anillo de
ajuste de este lado.

1002796b

Figura 5.46

NOTA: Para ajustar el juego entre el pifidn y la corona, mueva
Unicamente la corona. No mueva el pifion de mando.

6. Repita los Pasos 2 a 5 hasta que el juego esté dentro de las
especificaciones. Anote y registre la regulacion para utilizarla
cuando ajuste la precarga del cojinete del pinon.

Revision de los Patrones de Contacto de los
Dientes (Juego Entre el Pifidn y la Corona)
del Juego de Engranajes

Los portadiferenciales Meritor tienen un juego de engranajes
convencionales o hipoidales Generoid Hypoid. Para cada tipo de de
juego de engranajes los patrones de contacto de los dientes son
distintos. Revise los nimeros de pieza para determinar qué tipo de
juego de engranajes esta instalado en el portadiferencial. Consulte
la Figura 5.47 para localizar los nimeros de pieza. Consulte la
Seccion 4.
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NO. —
pe pieza (Il %.

~ OPCION DEL
NUMERO DE PIEZA

NO.
/ DE PIEZA

1003089¢

Figura 5.47

Ejemplos

Los siguientes son ejemplos de nimeros de pieza de juegos de
engranajes Generoid.

® 36786-K 0 36786-K2 para la corona
® 36787-K 0 36787-K2 para el pifidn de mando

En los procedimientos siguientes, el movimiento del patron de
contacto a lo largo del diente se indica como movimiento hacia el
exterior o el interior de la corona. Figura 5.48.

Figura 5.49

HACIA
ELEXTERIOR o

DE LA CORONA

HACIA EL
INTERIOR DE

1003090n

(CONVEXA) 1002797¢c

Ajuste el juego entre el pifidn y la corona de un juego nuevo de
engranajes a 0.012 de pulgada (0.305 mm) o a 0.015 de
pulgada (0.380 mm) segun la medida de la corona. Ajuste el
juego entre el pifion y la corona de un juego viejo de
engranajes a la regulacion que se midié antes de desmontar el
portadiferencial. Consulte el procedimiento en esta seccion.

Apligue un compuesto marcador aproximadamente a
12 dientes de la corona. Gire la corona de manera que los
12 dientes estén junto al pifion de mando. Figura 5.50.

Figura 5.48

Inspeccione siempre los patrones de contacto de los dientes por la
superficie de mando de los dientes del engranaje. Figura 5.49.

1003092¢

Haga girar la corona hacia delante y atrds de manera que los
12 dientes marcados pasen por el pifion de mando seis veces
para determinar los patrones de contacto. Repita, si es
necesario, para obtener un patrén mas claro.

Examine los patrones de contacto sobre los dientes de la
corona. Compare los patrones con la Figura 5.51, con la
Figura 5.52 y con la Figura 5.53.

La ubicacion de un buen patron de contacto logrado a mano
para juegos de engranajes nuevos convencionales y Generoid
es hacia la parte interior del diente, y en el centro, entre la
parte de arriba y de abajo del diente.
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Cuando se hace funcionar el portadiferencial, un buen patron
se extendera aproximadamente a todo lo largo del diente del
engranaje. La parte de arriba del patron estara cerca de la
parte de arriba del diente. Figura 5.54.

La ubicacion de un buen patrén de contacto logrado a mano en
un engranaje viejo debe coincidir con el patron de desgaste de
la corona. El patron de contacto nuevo tendrd un area menor
que el patron de desgaste viejo.

Un patrén de contacto alto indica que el pifion de mando no se
instald con suficiente profundidad en el portadiferencial. Un
patron de contacto bajo indica que el pifion de mando se
instald con demasiada profundidad en el portadiferencial.

¢ Silos patrones de contacto necesitan ajuste: Continlie
con el Paso 5 para mover los patrones de contacto entre la
parte de arriba y la parte de debajo de los dientes.

¢ Silos patrones de contacto estan ubicados en el
centro de los dientes: Prosiga con el Paso 6.

rd
’d

\)/,}

~

7

PATRON BAJO 1002800c

BUENA POSICION GIRADA A MANO  1002798¢

4l
=
—

g

PATRON ALTO 1002799b

|
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BUEN PATRON EN SERVICIO
1002801¢

Cambie el espesor del paquete de lainas entre la copa del
engranaje interior del pifién y el portadiferencial para mover
los patrones de contacto entre la parte de arriba y de debajo de
los dientes.

A.  Desmonte el pifidn de mando, la copa del cojinete interior
y las lainas del portadiferencial. Consulte la Seccion 3.

e Para corregir un patron de contacto alto: Aumentar
el espesor del paquete de lainas. Al aumentar el
espesor del paquete de lainas, el pifion de mando se
acercard a la corona. Figura 5.55.

¢ Para corregir un patrén de contacto bajo: Disminuir
el espesor del paquete de lainas. Al disminuir el
espesor del paquete de lainas, el pifion de mando se
alejara de la corona. Figura 5.56.

B. Instale la copa del cojinete interior, las lainas y el pifion de
mando en el portadiferencial. Consulte el procedimiento
en esta seccion.



C. Repita los Pasos 2 al 5, hasta que los patrones de
contacto estén en el centro, entre la parte de arriba y la
parte de debajo de los dientes.

Aumente el paquete

de lainas. 1002802b
Disminuya el paquete
de lainas. 1002803b

6. Ajuste el juego entre el pifidn y la corona para que esté dentro
del margen de las especificaciones para mover os patrones de
contacto a la ubicacion correcta en el largo de los dientes.
Consulte el procedimiento en esta seccion.

A. Disminuya el juego para mover los patrones de contacto
hacia la parte interior de los dientes de la corona.
Figura 5.57.

B. Aumente el juego para mover los patrones de contacto
hacia la parte exterior de los dientes de la corona.
Figura 5.58.

C. Repita los Pasos 2 al 4y el Paso 6 hasta que los patrones
de contacto estén en la ubicacion correcta en el largo de
los dientes.
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Mueva el patron hacia
el interior, afloje el anillo
‘ de ajuste de este lado.

Apriete el anillo de
ajuste de este lado. 1002804b

Figura 5.57

Mueva el patron hacia
el interior, apretar ajustando
el anillo de ajuste de este lado.

- - -
Aumente el juego entre Afloje el anillo de
el pifién y la corona. ajuste de este lado.
' 1002805b

Figura 5.58

A\ PRECAUCION

Si el portadiferencial tiene chavetas o tornillos prisioneros,
cierre los anillos de ajuste s6lo con chavetas o tornillos
prisioneros. Si el portadiferencial tiene pasadores cilindricos,
use de nuevo los pasadores cilindricos. No introduzca a la
fuerza un pasador cilindrico en el hueco de una chaveta. Los
componentes podrian dafarse.

Instale los tornillos prisioneros, las chavetas, los pasadores
cilindricos o las placas de retencion, segun esté equipado, que
mantienen en posicion a los dos anillos de ajuste de los
cojinetes. Use los procedimientos siguientes.

A. Instale los tornillos prisioneros entre las orejetas del anillo
de ajuste y a través del resalto del casquete del cojinete.
Los tornillos prisioneros nuevos incluyen un parche
adhesivo que so6lo puede usarse una vez. Si va a instalar
tornillos prisioneros usados, aplicar adhesivo de roscas
Loctite® a los hilos antes de instalar los tornillos
prisioneros. Figura 5.59.

B. Instale las chavetas entre las orejetas del anillo de ajuste
y a través del resalto del casquete del cojinete. Doble los
extremos de la chaveta alrededor del resalto. Figura 5.59.
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C. Use un punzén y un martillo para instalar el pasador
cilindrico a través del resalto en el casquete del cojinete
hasta que el pasador esté entre las orejetas del anillo de
ajuste. Figura 5.59.

D. Instale la placa de retencion en el casquete del cojinete
de manera que la pestaiia esté entre las orejetas del
anillo de ajuste. Instale los dos tornillos prisioneros y
arandelas que sujetan la placa de retencion al casquete
del cojinete. Apriete los tornillos prisioneros al valor de
torsion correcto. Consulte la Seccion 8. Figura 5.59.

TORNILLO

PRISIONERO PASADOR CILINDRICO

[ 2o

L 1 | ] PLACADE
RETENCION

CHAVETA

ORIFICIOS ROSCADOS EN
EL CASQUETE CUANDO SE
USA LA PLACA DE RETENCION

1003105¢e

Figura 5.60

3.

EJEMPLO DE
C PORTADIFERENCIAL TRASERO

TORNILLO DE EMPUJEY
CONTRATUERCA

1002806¢

Instale el tornillo de empuje en el portadiferencial. Use una
galga para verificar que la luz entre el tornillo de empuje y la
corona es de 0.025-0.045 de pulgada (0.65-1.14 mm).

Afloje el tornillo de empuje media vuelta 0 180 grados.
Figura 5.61.

Instalacion

Instalacion del Tornillo de Empuije (si asi esta
equipado)

1. Gire el portadiferencial en el soporte de reparacion hasta que
la superficie posterior de la corona apunte hacia ARRIBA.

2. Instale la contratuerca sobre el tornillo de empuje. Apriete la
contratuerca hasta el centro del tornillo de empuije.
Figura 5.60.
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5.

EJEMPLO DE
PORTADIFERENCIAL TRASERO

Afloje el tomillo de
empuje 1/2 vue

1002807¢

Apriete la contratuerca, si asi esta equipada, al valor de torsion
correcto contra el portadiferencial. Consulte la Seccion 8.
Figura 5.62.

Para completar el montaje de ejes equipados con bloqueo de
diferencial principal controlado por el conductor, consulte la
Seccion 6.



= EJEMPLO DE
= J PORTADIFERENCIAL TRASERO

Apriete la contratuerca
al valor de torsion correcto.

Sujete el tornillo
de empuje
en posicion apretada.

1002808¢

Unidad de Desplazamiento Neumatica para
el Bloqueo del Diferencial Entre Ejes

Modelos de Accionamiento Neumatico y de
Liberacion por Resorte, Estandar

1. Revise el eje de desplazamiento para ver si existen dafios. Use
una tela de esmeril para eliminar dafios menores. Si es
necesario, reemplace el eje de desplazamiento. Figura 5.63.

CUBIERTA
IAD TIPO
ATORNILLADO
CONTRATUERCA
EJE DE
DESPLAZAMIENTO

RESORTE

b

ANILLO “O”

TORNILLO

PRISIONERO
PERNO DE

AJUSTE

®@

COLLAR = 1

PISTON

CUBIERTA IAD
TIPO ROSCADO

10028090

) 7,

/
; @ -
~¢—— HORQUILLA

2. Coloque el resorte y la horquilla de desplazamiento en su
posicion en el portadiferencial. El resorte debe tocar el lado de
tornillos del portadiferencial. El hueco de la horquilla debe
apuntar hacia el perno de ajuste.

3. Instale el eje de desplazamiento de manera que la parte mas
pequefa del eje pase por la horquilla y el resorte.

4. Siesta desmontado, instale el anillo “0” en el piston. Aplique
lubricante para ejes al anillo “0”.

5 Ensamble e Instalacion

5. Instale el piston en el eje de desplazamiento.

A\ ADVERTENCIA

Cuando se aplican algunos materiales de silicon para juntas,
una cierta cantidad de vapor acido esta presente. Para evitar
lesiones personales graves, asegurese que el area de trabajo
esté bien ventilada. Antes de usar material de silicon para
juntas, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. En caso de que entre en sus ojos material para
juntas, siga los procedimientos de emergencia del fabricante.
Tan pronto como sea posible, acuda con un médico para que
éste revise su vista.

6. Encilindros tipo brida, aplique material de silicén para juntas a
la superficie de montaje del cilindro.

En cilindros roscados, aplique un corddn continuo de sellador
para bridas Loctite® de 0.06 de pulgada (1.5 mm) de
didmetro, nimero de pieza Meritor 2297-D-7076, alrededor
de la circunferencia de rosca del cilindro.

7. Instale el cilindro. En cilindros tipo brida, instale y apriete los
tornillos prisioneros a 7-12 Ibs-pie (10-16 Nem). 4)

NOTA: El tornillo de ajuste se fija a la distancia especificada
después de que se ha instalado el conjunto del eje impulsor.

8. Instale el perno de ajuste y la contratuerca.

Modelos de Accionamiento por Resorte y de
Liberacion Neumatica (Sistemas de Desplazamiento
Invertido)

1. Lubrique todas las piezas con lubricante de ejes. Figura 5.64.

CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO IAD INVERSO

ANILLO “O0”  CILINDRO DE
DS_A(':\ILLIJIB{:\E" DESPLAZAMIENTO
\ RESORTE

L ~

CUBIERTA

/ . "\_ANILLO DE
EJE DE @ | pIsTON
DESPLAZAMIENTO _NANILLO “0 Egggg'f)
CLIP “E”  pNILLO “O"
Figura 5.64

RETIRADO 1002810b
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2. Revise el eje de desplazamiento para ver si existen dafos. Si
es necesario, reemplace el gje de desplazamiento.

3. Sise desmontaron, instale nuevos anillos “0” en el hueco del
eje de desplazamiento, en el hueco del cilindro de
desplazamiento y en el piston.

4. Lubrique el hueco del cilindro de desplazamiento con
lubricante de ejes.

5. Instale el pistdn en el cilindro de desplazamiento.

6. Inserte el eje de desplazamiento dentro del conjunto de piston
y cilindro de desplazamiento.

7. Instale el anillo de resorte pequefio que sujeta el piston al eje
de desplazamiento.

8. Instale el resorte en el hueco del piston.

9. Instale la junta de manera que la orejeta de la junta quede
debajo del hueco del tornillo prisionero correcto.

10. Coloque la cubierta del mecanismo de desplazamiento en la
caja del cilindro de desplazamiento. Instale dos tornillos
prisioneros y arandelas para sujetar la cubierta del mecanismo
de desplazamiento al cilindro.

11. Instale el conjunto en el portadiferencial de manera que el eje
de desplazamiento quede dentro del hueco de la horquilla de
desplazamiento.

12. Instale el clip “E” en la ranura del eje de desplazamiento
enfrente de la horquilla de desplazamiento.

13. Instale los tornillos prisioneros y las arandelas que sujetan el
conjunto al portadiferencial. Apriete los tornillos prisioneros a
7-12 Ibs-pie (10-16 Nem). 4B

NOTA: El tornillo de ajuste se fija a la distancia especificada
después de que se ha instalado el conjunto del eje impulsor.

14. Instale el perno de ajuste y la contratuerca.

Ensamble

Eje Impulsor, Jaula del Cojinete, Bomba de
Aceite y Diferencial Entre Ejes

1. Aplique lubricante para ejes conforme se van ensamblando las
piezas. Figura 5.65.
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1002811d
CONJUNTO DE VALVULA DE ALIVIO DE 10 TORNILLOS
PRESION PRISIONEROS
SELLO DE ACEITE 11 BOMBA DE ACEITE —
JAULA DEL COJINETE UNIDADES CON
ANILLO “0” BOMBA DE ACEITE
COPA DEL COJINETE 12 EJE IMPULSOR
CONO DEL COJINETE 13 ARANDELA DE
ANILLO “0” EMPUJE
REGULADOR DE ACEITE — UNIDADES SIN 14 ENGRANAJE MOTRIZ
BOMBA DE ACEITE HELICOIDAL
ARANDELA 15 DIFERENCIAL ENTRE

EJES

16 ANILLO DE RESORTE

Si esta desmontada, instale la copa del cojinete en la jaula del
cojinete de entrada. Use una prensa y un buje para instalar la

copa en la jaula. La copa estd instalada correctamente cuando
el fondo de la copa esta perfectamente asentado en el hueco

de la jaula.

Si estd desmontado, instale un sello de aceite nuevo en la jaula
del cojinete de entrada.

¢ Para sellos de pifion integrales: Consulte el
procedimiento de instalacion de sellos de pifion integrales
en esta seccion y luego continuar con el Paso 4.
Figura 5.66.

¢ Para todos los otros sellos: Consulte las siguientes
instrucciones.
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%SELLO DETRIPLE

_ BORDE SIN
CARACTERISTICA POSE™
SELLO DETRIPLE
BORDE CON
CARACTERISTICA POSE™
1003396D

Figura 5.66

A. Aplique lubricante de ejes al hueco interior de la jaula del
cojinete o al diametro exterior del nuevo sello de aceite.

A\ PRECAUCION

Sujete el sello Ginicamente por el diametro exterior. No tocar
los bordes en el diametro interior del sello. Si se tocan los
bordes del diametro interior del sello, los bordes se
contaminaran, pudiendo ocasionar una fuga entre el eje y

el sello.

B.  Coloque el sello de aceite en la jaula del cojinete de
manera que la brida quede paralela a la parte superior de
la jaula.

C. Use una prensay un buje o placa de metal plana para
instalar el sello de aceite en la jaula del cojinete.
Figura 5.67.

A\ PRECAUCION

No aplique presion después de que el canto del sello toque la
parte superior de la jaula porque podria dafiarse la jaula.

D. Aplique presion hasta que el canto metalico del sello esté
asentado en la parte superior de |a jaula.

E. Unavezinstalado el sello, puede existir una brecha de
0.015-0.030 de pulgada (0.381-0.762 mm) entre el
canto y la jaula. Esta brecha es normal, por el
revestimiento flexible del canto del sello. Use una galga
para medir 1a brecha en toda el area entre el canto y
la jaula.

¢ Silabrecha varia mas de 0.010 de pulgada (0.254
mm) entre la medicion mas alta y la medicion mas
baja: Retire y asiente nuevamente el sello.

Figura 5.68.

1002540¢
Figura 5.67
MEDIR LA BRECHA DEL SELLO 0.015-0.03"

(0.381-0.762 MIM)

% Iﬂ
C

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se deben
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

4. En portadiferenciales que no usan bomba de aceite, instale la
jaula del cojinete de entrada.

A.  Si esta desmontado, instale el cono del cojinete en el eje
impulsor. Use una prensa y buje para instalar el cono en
el eje impulsor hasta que tope con el hombro del eje.
Figura 5.69.

B. Instale el anillo “O” en la jaula del cojinete de entrada.

C. Coloque la jaula sobre el eje impulsor de manera que la
copa en la jaula esté contra el cono del cojinete.

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)



5 Ensamble e Instalacion

CONO DEL

COJINETE 1002812b

Figura 5.69

A\ PRECAUCION

En portadiferenciales de disefio anterior, verifique que los
planos-guia en el hueco de la bomba estén alineados con los
planos del eje impulsor. Si los planos no estan alineados, la
bomba se danara.

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se debe
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

5. En portadiferenciales que usan bomba de aceite, instalar la
jaula del cojinete de entrada y la bomba de aceite.

A.  Coloque el eje impulsor de manera que las roscas queden
hacia usted.

¢ Si se usan clavijas: Instale la bomba de aceite en el
eje impulsor de manera que el agujero para la clavija
en la bomba quede hacia las roscas del eje.

¢ Sise usa una bomba con planos-guia: Verifique
que los planos-guia en el hueco de la bomba estén
alineados con los planos del eje impulsor.

¢ Si se usa una bomba de ranuras: Verifique que las
ranuras de la bomba estén alineadas con las ranuras
del eje. Figura 5.70.

A\ PRECAUCION

Alinstalar el cono del cojinete y las bombas de aceite en el eje
impulsor, coloque soportes debajo del eje impulsor. No coloque
soportes debajo de la bomba de aceite. La bomba de aceite se
danara si se aplica presion al cuerpo de la bomba.

B.  Cologue soportes debajo del eje impulsor.
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C. Useunaprensay buje para instalar el cono del cojinete en
el eje impulsor. El cono esta instalado correctamente
cuando el fondo del cono toca el hombro del eje.

Figura 5.71.

D. Siesta desmontado, instale la valvula de alivio de presion
en la jaula del cojinete de entrada. Instale en el hueco la
valvula de alivio, el resorte y el tapon. Apriete el tapon a
20-40 Ibs-pie (27-54 Nem). Figura 5.72. 49

E. Instale la jaula del cojinete de entrada sobre el eje
impulsor de la bomba de aceite.

o Si se usan clavijas: Verifique que las clavijas de la
jaula estén alineadas con los agujeros de la bomba
de aceite.

F. Instale los tornillos prisioneros que sujetan la bomba de
aceite a la jaula del cojinete de entrada. Apriete los
tornillos de cabeza a 22-23 Ibs-pie (30-31 Nem). 4P

G. Instale los anillos “0” en la bomba de aceite y en la jaula
del cojinete de entrada.

) .'.
BOMBADE /. /]

ACEITE

RANURAS

EJE
IMPULSOR

1002542b

Figura 5.70



|
\ PRENSA

<—— BUJE

CONO DEL
< COJINETE

BOMBA
DE ACEITE

1002543b

Figura 5.71

TAPON RESORTE

6%

C———

N

VALVULA
DE ALIVIO 1002544h

Figura 5.72

A\ PRECAUCION

No use bujes Speedi-Sleeve con sellos de aceite Meritor de
triple borde. El canto del buje puede atrapar y girar el borde
central contra polvo, provocando fugas prematuras del sello.
Los componentes podrian dafarse.

6. Inspeccione la superficie del yugo.

¢ Si se instalo un sello de pifion integral en la jaula del
cojinete de salida: Consulte el procedimiento “Limpiar e
inspeccionar el yugo después de instalar un sello de pifion
integral” en esta seccion y luego contintie con en Paso 7.
Figura 5.66.

* Para todos los otros sellos: Consulte las siguientes
instrucciones.

5 Ensamble e Instalacion

A. Inspeccione el yugo para ver si tiene raspaduras,
corrosion o huellas de desgaste del sello de aceite
anterior. Reemplace el yugo si esta presente alguna de
estas condiciones.

B. Inspeccione el bisel-guia del yugo para ver si tiene
dobleces o virutas que pudieran dafar la punta de sellado
durante la instalacion.

C. Limpie con un trapo la superficie de sellado y la cara
del yugo.

e Sise usa un sello POSE™: Instale el sello
1/2 pulgada (13 mm) en la maza del yugo. Consulte el
procedimiento en esta seccion.

A\ PRECAUCION

Use una prensa y buje o una herramienta de instalacion para
instalar el yugo. No use martillo ni mazo. El martillo o mazo
pueden daiiar los cojinetes, el yugo o la brida.

7. Use una prensa y buje o una herramienta de instalacion para
instalar el yugo o la brida en el eje impulsor. Si se utiliza una
prensa y buje, verifique que el eje impulsor esté bien apoyado.
Figura 5.73.

Si se desmonta un yugo después de haber sido instalado
parcial o totalmente, el sello de pifidn integral se dafara. Retire
y deseche el sello de pifidn integral original y reemplazarlo con
uno nuevo.

Si se ha instalado un yugo en el sello de pifion integral, al
retirarse éste se dafara el buje interior del sello. Instalar un
nuevo sello.

YUGO, EN LA
.~ ILUSTRACION

EJE
IMPULSOR JAULA DEL
COJINETE
DE ENTRADA
1002813b

Figura 5.73
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8. Instale la tuerca que sujeta el yugo o la brida al eje impulsor.
Apriete a mano la tuerca. No apriete la tuerca a la torsion
especificada hasta que se haya instalado en la caja la jaula del
cojinete y el conjunto de la bomba.

9. Coloque la arandela de empuje en el agujero piloto en la punta
del engranaje motriz helicoidal. La ranura para aceite en la
arandela de empuje debe quedar hacia la brida del eje
impulsor. Instalar el engranaje motriz helicoidal y la arandela de
empuje en el eje impulsor de manera que la arandela de
empuje quede hacia la jaula del cojinete de entrada.

Figura 5.74.

1002814b

Figura 5.74

10. Si esta desmontado, instale el diferencial entre ejes.

A, Aplique lubricante de ejes a todas las partes del
diferencial entre ejes.

B. Instale en la cruceta o cruz los pifiones satélite y las
arandelas de empuije.

C. Coloque la cruceta o cruz y el conjunto del pinén en una
de las medias cajas del diferencial entre ejes.

D. Instale la media caja restante sobre la media caja con el
conjunto de la cruceta o cruz. Verifique que las marcas de
cada media caja estén alineadas.

E. Instale los cuatro tornillos prisioneros que mantienen
unidas las medias cajas. Instale los tornillos prisioneros
de manera que éstos queden a la misma distancia entre
si. Apriete uniformemente los tornillos prisioneros para
unir las medias cajas.

F. Instale los tornillos prisioneros restantes. Apriete los
tornillos prisioneros a 45-55 Ibs-pie (60-75 Nem). €
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11. Instale el diferencial entre ejes en el eje impulsor de manera
que los dientes de la caja del diferencial estén separados del
engranaje motriz helicoidal. Instale el anillo de resorte que
sujeta la caja al eje. Figura 5.75.

EJE
ANILLO DE IMPULSOR
RESORTE DIFERENCIAL
ENTRE EJES
NS S

CABEZAS DE PERNOS EN&S’.‘FQ{‘Z\JE

APUNTANDO HACIA EL HEL O AL
ENGRANAJE MOTRIZ HELICOIDAL, 1002815b

EXCEPTO EN CAJAS SOLDADAS

Figura 5.75

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se deben
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

12. Si esta desmontada, instale en el portadiferencial la copa del
cojinete del engranaje lateral trasero. Usar una prensa y un
buje para instalar la copa en el portadiferencial. Si no esta
disponible una prensa, use un buje o un punzon de latén largo
y un martillo para instalar la copa. La copa esta instalada
correctamente cuando el fondo de la copa esta asentado en el
fondo del hueco. Figura 5.76.

COPA DEL COJINETE
DEL ENGRANAJE
LATERAL TRASERO

HUECO DE
ENTRADA DEL
PORTADOR

1002816b

Figura 5.76



NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se deben
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.

13. Siesta desmontado, instale el cono del cojinete en el
engranaje lateral trasero. Usar una prensa y un buje para
instalar el cono en el engranaje. El cono esta instalado
correctamente cuando el fondo del cono toca el hombro en el
lado del engranaje.

14. Instale el conjunto de la malla y el tapon de aceite en la linea
de succidn enfrente del portador. Apriete el conjunto de malla y
tapon a 48 Ibs-pie (65 Nem). Figura 5.77. 4

1002817b

Figura 5.77

Instalacion

Conjunto del Eje Impulsor

NOTA: El paquete de lainas debajo de la jaula del cojinete de
entrada se instala después de haber inspeccionado y ajustado el
juego axial del cojinete de entrada.

1. Coloque el portadiferencial en un soporte de reparacion de
manera que la corona quede hacia ABAJO.

2. Sies necesario, coloque en el portadiferencial el collar del
embrague de manera que los dientes en el exterior del collar
apunten hacia el yugo de entrada. Instalar el collar del
embrague en el yugo de desplazamiento de manera que las
orejetas del yugo coincidan con las ranuras del collar del
embrague.

3. Instale el engranaje lateral trasero y el conjunto de cojinetes a
través del collar del embrague y dentro del portadiferencial.
Figura 5.78.

5 Ensamble e Instalacion

ENGRANAJE
LATERAL
TRASERO g

1002818b

Figura 5.78

4. \Verifique que las marcas de alineacion pintadas en los dientes
de los engranajes helicoidales estén visibles durante la
instalacion del conjunto del eje impulsor. Figura 5.79.

MARCAS
COINCIDENTES

1002819

Figura 5.79

5. Instale en el portadiferencial el conjunto del eje impulsor.

A.  Conecte un mecanismo de elevacion al yugo de
impulsion. Levante el conjunto del eje impulsor sobre el
hueco del portadiferencial.

B.  Lubrique los anillos “O” con aceite de ejes.

C. En portadiferenciales de la Serie 160, gire la caja del
diferencial entre ejes de manera que una de las muescas
de la caja quede alineada con el engranaje helicoidal
impulsado del portador. Figura 5.80.

D. Baje el conjunto del eje impulsor, insertandolo en el
portadiferencial. Figura 5.81.
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Las muescas en la caja deben estar
alineadas sobre el engranaje
helicoidal impulsado.
CAJA DEL S
DIFERENCIAL—&

ENTRE EJES

HELICOIDAL
,IMPULSADO

10028200

Figura 5.80

1002821b

Figura 5.81

Inspeccion

Ajuste del Juego Axial del Cojinete
de Entrada

1. Instale los tornillos prisioneros, pero sin las arandelas que

Sujetan la jaula del cojinete de entrada al portadiferencial. Gire

el eje impulsor en cada direccion para verificar que los

cojinetes estén instalados correctamente mientras se aprieta a

mano los tornillos prisioneros. No apriete los tornillos
prisioneros.
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2.

Use una galga para medir la brecha entre la jaula del cojinete
de entrada y el portadiferencial. Verifique 1a brecha en cuatro
lugares equidistantes de la jaula. Figura 5.82.

Figura 5.82

3.

1002574c

Sume las cuatro mediciones y determine la brecha promedio
entre la jaula y el portadiferencial. Sume 0.005 de pulgada
(0.130 mm) a la brecha promedio para determinar el tamario
del paquete de suplementos entre la jaula y el portadiferencial.
Figura 5.83.

Figura 5.83

4.

JAULA DEL
COJINETE DE
ENTRADA

EL PAQUETE
DE LAINAS
CONTROLA EL
& JUEGO AXIAL
E\\ DEL COJINETE
)| DE ENTRADA

1002822b

Forme un paquete de lainas. Use por o menos tres lainas para
formar el paquete. Coloque siempre las lainas de mayor
espesor en el centro del paquete.

Retire los tornillos prisioneros que sujetan la jaula del cojinete
de entrada al diferencial.



6.

Instale el paguete de lainas.

A, Conecte un mecanismo de elevacion al yugo de
impulsion. Levante el conjunto del eje impulsor hasta que
quede un espacio de 0.25-0.50 de pulgada (6-12 mm)
entre la jaula y la superficie de montaje del portador.

B. Instale el paquete de lainas debajo de la jaula del cojinete.
Verifique que el patron de huecos del paquete de lainas

coincida con el patron de huecos de la jaula. Figura 5.84.

C. Instale los tornillos prisioneros y las arandelas que sujetan
la jaula al portador. Verifique que los tornillos prisioneros
estén alineados con los huecos del paquete de lainas.
Apriete los tornillos prisioneros de manera que Sus roscas
aprieten en los huecos del portador.

D. Baje el conjunto del eje impulsor de manera que la jaula y
el paquete de lainas queden instalados contra el portador.
Retire el mecanismo de elevacion del yugo o brida.

E.  Apriete los tornillos prisioneros a 75-95 Ibs-pie
(100-127 Nem) mientras se gira el eje impulsor en cada
direccion para verificar que 10s cojinetes estén instalados
correctamente. €9

Figura 5.84

7.

LAINAS

1002575¢

5 Ensamble e Instalacion

9.  Gire el yugo por lo menos una vuelta completa después de
apretar la tuerca del yugo a la torsion correcta especificada
para cerciorarse que el sello esta bien asentado.

10. Inspeccione el juego axial del eje impulsor.

A.  Gire el eje impulsor en cada direccion y empuje el yugo o
la brida hacia la jaula del cojinete. Esto asegura que el
conjunto del eje impulsor esté en el fondo de su carrera.

B.  Use un indicador de esfera con una base magnética o con
una abrazadera de sujecion C para inspeccionar el juego
axial del cojinete de entrada. Verifique que el indicador o
buzo esté contra la parte superior del eje impulsor. Ponga
el indicador de esfera en CERO. Figura 5.85.

C. Use una palanca y un soporte para empujar el yugo o la
brida, alejandola del portador. Leer el indicador de esfera.
La lectura debe ser de 0.002-0.008 de pulgada
(0.050-0.200 mm). Figura 5.86.

¢ Si el juego axial del cojinete de entrada no es de
0.002-0.008 de pulgada (0.050-0.200 mm): Afiada
0 retire lainas del paquete de lainas. Repita los Pasos
5al9.

11. Coloque el protector del filtro de aceite en la jaula del cojinete.

Aplique adhesivo de roscas Loctite® 277 a las roscas del eje
impulsor de todos los portadiferenciales delanteros antes de
instalar la tuerca. Comience por la parte superior del area
roscada, permitiendo que el adhesivo para roscas Loctite®
escurra hacia abajo a lo largo del area roscada.

Coloque una herramienta de sujecion en el yugo de impulsion
0 brida y apriete la tuerca a la torsion especificada. Consulte la
Seccion 8.

INDICADOR
DE ESFERA

1002576b

Figura 5.85
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1002577b

Figura 5.86

12. En portadiferenciales RT-145 que no usan bomba de aceite,
aplique el procedimiento siguiente.

A. Retire del portadiferencial el conjunto del eje
de impulsion.

A\ ADVERTENCIA

Cuando use adhesivo liquido Loctite®, tenga cuidado para
evitar lesiones personales graves. Lea las instrucciones del
fabricante antes de usar este producto. Siga cuidadosamente
las instrucciones para evitar irritacion de los ojos y la piel. En
caso de que entre en sus ojos adhesivo liquido Loctite®, siga
los procedimientos de emergencia del fabricante. Tan pronto
como sea posible, acuda con un médico para que éste revise
su vista.

B. Rocie sellador en aerosol Primer N Loctite® en las
superficies de la jaula y el portador, alrededor del
perimetro del agujero de paso del lubricante en la
posicion de las dos del reloj. Figura 5.87. Deje secar el
imprimador de tres a cinco minutos.

C.  Aplique con cuidado sellador Loctite® 518 a las
superficies de la jaula y del portador, alrededor del
agujero de paso de lubricante. Evite que en el hueco de la
jaula del cojinete se acumule demasiado sellador
Loctite®. Figura 5.87.

D. Use esparragos guia para instalar el conjunto del eje
impulsor y la jaula con el paquete de suplementos
correcto. Apriete los tornillos prisioneros a 95 Ibs-pie
(128 Nem). €@

E. Espere cuatro horas para que cure el sellador Loctite®
518 antes de poner el vehiculo en servicio.
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UBICACIONES DE
LOS ESPARRAGOS

AGUJERO DE PASO
DE LUBRICANTE

Aplique sellador
Loctite® aqui.

1002823b

Instalacion

Bloqueo del Diferencial Principal Controlado
por el Conductor

Consulte en la Seccion 6 los procedimientos de instalacion.

Cojinetes de Salida y Flecha de Salida

1. Aplique lubricante de ejes a las copas y conos del cojinete.
Figura 5.88.

EJE DE CONJUNTOS
SALIDA DE COJINETES  ANILLO DE
RESORTE
N
i =
ENNE=
25 YUGO
QSh DE SALIDA
jeEe \
17?/ = N ~ ‘\
4% ‘ ﬁ ==\ | SELLO DE
ESPACIADOR ACEITE 1002824h

Figura 5.88

NOTA: Si se reemplaza la copa o el cono del cojinete, se deben
reemplazar ambas piezas con un juego perfectamente hermanado
del mismo fabricante.



2. Sise desmontaron los conos de cojinetes de la flecha de
salida, instale nuevos conos de cojinetes. Coloque ambos
conos espalda con espalda en la flecha de salida. Use una
prensay buje para instalar ambos conos. Aplique presion hasta
que los asientos interiores de los conos queden asentados en
el hombro de la flecha de salida. Figura 5.89.

FLECHA DE SALIDA

1002825b

Figura 5.89

3. Use una prensay un buje para instalar la copa del cojinete
interior en la jaula. Coloque en la jaula el conjunto de flecha de
salida y cojinete.

4. Use una prensa y un buje para instalar la copa del cojinete
exterior en la jaula por encima de la flecha de salida.
Figura 5.90.

PRENSA
BUJE

% / COPA DE
COJINETE

EXTERIOR
CONO DEL
COJINETE
% - ’j} EXTERIOR
COPA DE

<7 COJINETE
INTERIOR  1002826d

AN

JAULA

Figura 5.90

5. Instale el anillo de resorte que sujeta la copa exterior en la
jaula. El anillo de resorte controla el juego axial del cojinete de
salida. Figura 5.91.

5 Ensamble e Instalacion

JAULA DEL
COJINETE

VISTA DESDE
EL EXTREMO

6. Instale el anillo de resorte o el espaciador entre el yugo y el
cono en la flecha de salida hasta que el anillo de resorte toque
el cono exterior.

> 1002717b

7. Inspeccione y ajuste el juego axial del cojinete de la flecha
de salida.

Inspeccion

Ajuste del Juego Axial del Cojinete de Salida

El juego axial del cojinete de salida es controlado por el tamario del
anillo de resorte que sujeta los cojinetes en la jaula de salida. Los
anillos de resorte estan disponibles en incrementos de 0.003 de
pulgada (0.076 mm). Instale el anillo de resorte que produzca un
juego axial de 0.001-0.004 de pulgada (0.025-0.102 mm).

1. Cologque el conjunto de flecha de salida y jaula del cojinete en
un tornillo de banco con cubiertas de metal blando en las
mordazas del tornillo.

2. Use una herramienta de instalacion para instalar el yugo o la
brida en la flecha de salida. No use la tuerca para jalar el yugo
sobre el eje. No instale el sello de aceite por ahora.

3. Instale la tuerca que sujeta el yugo o la brida a la flecha de
salida. Cologque una herramienta de sujecion en el yugo o en la
brida y apriete la tuerca a la torsion especificada. Consulte la
Seccion 8.

4. Empuije el yugo o la brida hacia la jaula y gire el eje en cada
direccion para verificar que 10s cojinetes estan instalados
correctamente.
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5 Ensamble e Instalacion

5. Instale un indicador de esfera de manera que la base del
indicador esté sobre la brida de montaje de la jaula. El
indicador o buzo debe tocar el extremo del yugo o la brida de la
flecha de salida. Ponga el indicador de esfera en CERO.
Figura 5.92.

10028280

JUEGO AXIAL DEL COJINETE DE SALIDA

ANILLO DE

Para aumentar el juego axial, instale un anillo de
resorte mas delgado.
Para reducir el juego axial, instale un anillo de

6. Cologue palancas debajo del yugo o de la brida y empuje el
yugo o la brida separandola de la jaula. Anote la lectura del
indicador de esfera. La lectura debe ser de 0.001-0.004 de
pulgada (0.025-0.102 mm). La lectura es la medida del juego
axial del cojinete de salida.

e Sijla lectura del juego axial no es de 0.001-0.004 de
pulgada (0.025-0.102 mm): Retire y coloque de nuevo el
anillo de resorte que sujeta los cojinetes en la jaula. Instale
un anillo de resorte mas delgado para aumentar el juego
axial. Instale un anillo de resorte mas grueso para disminuir
el juego axial. Figura 5.93.

7. Retire la tuerca que sujeta el yugo o la brida a la flecha de
salida. Use un extractor de yugos correcto para quitar el yugo.

@ ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)

resorte mas grueso. 1002585¢
Instalacion

Sello de Pifion Integral

1. Retire el sello vigjo. No dafie el area de la superficie de sellado
de la jaula del cojinete. No toque ni permita que suciedad o
grasa contamine las areas de la superficie de sellado o los
cojinetes adyacentes.

2. Inspeccione el drea de la superficie de sellado de la jaula del
cojinete para ver si hay dafios que pudieran provocar fugas del
lubricante después de instalar el sello. Use papel de esmeril 0
un producto equivalente para eliminar solamente raspaduras,
dobleces o virutas.

A\ PRECAUCION

Inspeccione el respiradero del eje para ver si hay
contaminantes, tales como suciedad, grasa o desechos que
pudieran causar la acumulacion de presion en el interior del
eje. El sello podria dafarse y los bordes del sello podrian
desgastarse prematuramente. Retire el respiradero del eje.
Use un solvente de limpieza seguro para limpiar el interior y el
exterior del respiradero.

3. Inspeccione el respiradero del eje para determinar si hay
contaminantes, como suciedad, lubricacion o desechos.

¢ Si se encuentran contaminantes en el respiradero del
eje: Retire el respiradero del eje. Use un solvente de
limpieza seguro para limpiar el interior y el exterior del
respiradero.

4. Retire del paquete el sello integral de reemplazo. Figura 5.94.



5 Ensamble e Instalacion

5. Seleccione el impulsor de sello correcto de la Tabla K. Cada
impulsor de sello esta disefiado para instalar correctamente un
sello de un diametro especifico. Para determinar el didmetro
del sello de yugo, mida el mufién del yugo. Para obtener el kit
de impulsores de sellos Meritor KIT 4454, consulte la pagina
de Notas de Servicio en el interior de la portada de este

manual.

4005523a
A\ PRECAUCION
Si se desmonta un yugo después de haber sido instalado
parcial o totalmente, el sello de pifidn integral se dafiara.
Retire y deseche el sello de pifidn integral y reemplacelo con
uno nuevo.
Si se ha instalado un yugo en el sello de pifion integral, al
retirarse éste se dafiara el buje interior del sello. Instalar un
nuevo sello.
Tabla K: Sellos de Piidn Integrales e Impulsores de Sellos*

Nimero de
Pieza de Nimero de

Modelos Modelos Servicio del Pieza Anterior Impulsores Impulsores de
Sencillos Tandem Modelo de Eje y Posicion  Sello del Sello de Sellos Bujes
MX-21-160 RT-34-144 /P 14X/16X/18X/38X Entrada ~ A1-1205X2728  A-1205R2592  2728TH1 272812
MX-23-160R RT-34-145 /P de Unidad Trasera de
RF-16-145 MT-40-143 Adelante (FUI)
RF-21-160 RT-40-145/A /P 14X/16X Salida de Unidad ~ A1-1205Y2729  A-1205P2590  2729T1 2729712
RF-22-166 RT-40-149 /A /P Trasera de Adelante (FUO)
RF-23-185 RT-44-145 /P 14X Entrada de Unidad A1-120572730  A-1205N2588  2730T1 No se necesita
RS-17-145 RT-40-160 /A /P  Trasera de Atras (RUI) — El buje esta
RS-19-145 RT-40-169 /A /P integrado
RS-21-145 RT-46-160 /A /P  16X/18X Entrada de Unidad  A1-1205A2731  A-1205Q02591  2731T1 No se necesita
RS-21-160 RT-46-169 /A /p  Trasera de Atras (RUI) — El buje esta
RS-23-160 /A RT-46-164EH /P integrado
RS-23-161 /A RT-46-16HEH /P
RS-25-160 /A RT-50-160 /P
RS-23-186 RT-52-185*
RS-26-185 RT-58-185*
RS-30-185

* S6lo hacia delante y entrada trasera.

Alos sellos de entrada y salida hacia delante debe darse mantenimiento con el sello y el buje juntos. El nimero de pieza de servicio incluye
ambos, cuando se necesiten.
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5 Ensamble e Instalacion

6. Posicion del impulsor de sello y del sello. Figura 5.95.

e Sj usa la herramienta impulsora R4422401 para
instalar un sello de eje tandem delantero: Los rayos
exteriores o aletas de la herramienta deben caber entre los
pernos de la jaula del cojinete. Asegurese que los pernos
del fondo de la jaula del cojinete no estorben los rayos
del impulsor.

¢ Si los rayos del impulsor tocan los pernos de la jaula
del cojinete: El impulsor instalara el sello de manera
incorrecta en el asiento de la jaula del cojinete, pudiendo
danarse también el impulsor. La marca de referencia en la
herramienta impulsora debe estar en las posiciones de las
12 o las 6 del reloj al instalar el nuevo sello.

N Coloque el impulsor
7N de sellos para evitar que

los rayos del impulsor
golpeen las cabezas de
los sujetadores sobre los
sellos de salida del eje de
adelante en ejes tandem.

IMPULSOR DEL
SELLO R4422401

1003388¢

A\ PRECAUCION

Use un mazo de caucho para instalar el sello. No use un
martillo de acero, de latdn, o de plastico. Si usa un martillo de
acero, laton o plastico, se dafiara el sello y la herramienta
impulsora.

7. Use un mazo de caucho para impulsar el sello en o contra la
jaula del cojinete. El sello debe quedar totalmente asentado en
0 contra la jaula del cojinete. Figura 5.96.

8. Inspeccione visualmente el sello para verificar que esté
asentado correctamente.

MAZO
DE CAUCHO
\

—\

MARCA
DE REFERENCIA

o\

“El sello debe

quedar totalmente
asentado en o contra
la jaula del cojinete.

IMPULSOR
DEL SELLO

R4422401 1003389d

Figura 5.96

Instalacion de Sellos de Borde Multiple
(MLS)

Ejes Motrices Sencillos de las Series 140, 160 y 180

Ejes Motrices Tandem de las Series 140, 160, 180
y 380

Los sellos de borde multiple de Meritor tienen un buje separable
instalado en los yugos de las posiciones hacia adelante, entrada
trasera y hacia delante, salida trasera del tindem. En la entrada
trasera-trasera no se usa buje.

Para la instalacion de nuevos sellos se requiere un juego de cuatro
impulsores de sellos y dos impulsores de bujes. Consulte en la
Tabla L los nimeros de pieza.

Tabla L: Numeros de Pieza de Impulsores para Sellos de Borde Multiple (MLS) y Numeros de Pieza de los Bujes

Ndmero de Pieza Ndmero de
de Servicio del Pieza Anterior Impulsores de
Modelo de Eje y Posicion Sello del Sello Impulsores de Sellos Bujes
Entrada de Unidad Trasera de Adelante (FUI) A1-1205X2728 A-1205R2592 2728T1 272872
140, 160, 180 y 380
Salida de Unidad Trasera de Adelante (FUQ) A1-1205Y2729 A-1205P2590 272911 2729712

140y 160
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Tabla L: Numeros de Pieza de Impulsores para Sellos de Borde Multiple (MLS) y Numeros de Pieza de los Bujes (continuacion)

Numero de Pieza

de Servicio del
Modelo de Eje y Posicion Sello

Ndmero de
Pieza Anterior Impulsores de
del Sello Impulsores de Sellos Bujes

Entrada de Unidad Trasera de Atras (RUI) 140 A1-120572730 A-1205N2588 2730T1 No se necesita —
El buje esta
integrado

Entrada de Unidad Trasera de Atras (RUI) 160 A1-1205A2731 A-120502591 2731T1 No se necesita —

y 180 El buje esta
integrado

Herramientas Especiales para Instalar Sellos de
Borde Multiple (MLS)

Alos sellos de entrada y salida hacia delante debe darse
mantenimiento con el sello y el buje juntos. El nimero de pieza de
servicio incluye ambos, cuando se necesiten. Revise con cuidado su
aplicacion antes de instalar el sello de borde mudltiple.

Hay seis nuevos impulsores de instalacion que se requieren para
reemplazar los sellos de yugo de eje de borde multiple. Figura 5.97.
Para obtener estos bujes, sellos e impulsores, llame a Mercado de
Refacciones de Vehiculos Comerciales de ArvinMeritor al
001-888-725-9355.

e Un impulsor de buje y un impulsor de sello para la entrada
trasera de adelante

e Unimpulsor de buje y un impulsor de sello para |a salida trasera
de adelante

® Dos impulsores de sellos de modelo especifico para la entrada
trasera de atrds

2729T2

4005371a

Figura 5.97

A\ ADVERTENCIA

Los solventes de limpieza pueden ser inflamables, toxicos y
pueden causar quemaduras. Ejemplos de solventes de
limpieza son: Tetracloruro de carbono, y limpiadores tipo
emulsion y basados en petréleo. Antes de usar un solvente de
limpieza, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. Siga también los procedimientos a continuacion.

e Use gafas protectoras.
¢ Use ropa que proteja su piel.
e Trabaje en un area bien ventilada.

* No use gasolina, ni solventes que contengan gasolina. La
gasolina puede explotar.

¢ Si utiliza tanques de solucidn caliente o soluciones
alcalinas, debe usarlas correctamente. Lea las
instrucciones del fabricante antes de usar tanques de
solucion caliente y soluciones alcalinas. Luego, siga
cuidadosamente las instrucciones.

1. Limpie las superficies esmeriladas y pulidas del mufion del
yugo con un trapo limpio de taller y un solvente de limpieza
seguro. No use limpiadores abrasivos, toallas o trapos asperos
para limpiar la superficie del yugo o de la brida. No
use gasolina.

2. Inspeccione el area del sello del yugo para ver si hay dafios
que pudieran provocar fugas del lubricante después de instalar
el sello. Use papel de esmeril 0 un producto equivalente para
eliminar solamente raspaduras, dobleces o virutas.

3. Instale el deflector, si asi esta equipado, en el yugo. El deflector
debe ser instalado antes de instalar el buje en el yugo.
Figura 5.98.
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Figura 5.98

YUGO

DEFLECTOR,

SIASI ESTA

EQUIPADO
BUJE / L .

IMPULSOR L >~ >~ > | 4004889

A\ ADVERTENCIA

Observe todas las advertencias y precauciones que
proporcione el fabricante de la prensa para evitar dafios a
componentes y lesiones personales graves.

No golpee piezas de acero con un martillo de acero. Podrian
desprenderse partes de componentes. Si lo hace puede
provocar lesiones personales graves y dafos a los
componentes.

4.

Aplique una ligera capa de aceite de ejes al mufion del sello
del yugo. Cologue el buje en el impulsor de buje de yugo de
salida del eje trasero de adelante. No toque las areas
engrasadas del buje. El buje debe mantenerse limpio antes de
ensamblarse en el sello. Use una prensa para ejes y el
impulsor correcto para instalar el buje en el yugo. Verifique que
el buje esté totalmente asentado en el yugo para evitar que se
dafien los componentes. Figura 5.99.

El yugo debe estar totalmente presionado dentro del impulsor
de buje hasta tocar fondo en el impulsor de buje. Esto
posicionara el buje correctamente en el yugo. Al estar
correctamente asentado, el buje de salida trasero de adelante
se encuentra a 0.200 de pulgada + 0.030 de pulgada (5 mm
+ 0.75 mm) de la punta del yugo. Figura 5.100.

¢ Si no esta disponible una prensa: Cologue el yugo en un
espaciador de cinco pulgadas (127 mm) sobre un banco de
trabajo. Use un martillo de golpe amortiguado y el impulsor
adecuado para instalar el buje en el yugo. Figura 5.101.
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SALIDATRASERA DE ADELANTE
SIN DEFLECTOR

BUJE

4004874a

Figura 5.99

BUJE m —

La punta del
yugo debe tocar
fondo en el
impulsor del buje.

YUGO

N

S
/ A IMPULSOR

POSICION DE ENTRADA:
0.087" + 0.030"

(2.21 MM £ 0.76 MM)

4004990a

Figura 5.100

C 5" (127 MM)
| L —— ESPACIADOR
~J

40049912




5. Aplique una ligera capa de aceite de ejes al mufion del sello
del yugo. Cologue el buje en el impulsor de buje de yugo de
entrada del gje trasero de adelante. No toque las areas
engrasadas del buje. El buje debe mantenerse limpio antes de
ensamblarse en el sello. Use una prensa para ejes y el
impulsor correcto para instalar el buje en el yugo. Verifique que
el buje esté totalmente asentado en el yugo. Figura 5.102.

El yugo debe estar totalmente presionado dentro del impulsor
de buje hasta tocar fondo en el impulsor de buje. Esto
posicionara el buje correctamente en el yugo. Al estar
correctamente asentado, el buje de entrada trasero de
adelante se encuentra a 0.030 de pulgada + 0.030 de
pulgada (0.75 mm + 0.75 mm) de la punta del yugo.

Figura 5.100.

¢ Si no esta disponible una prensa: Cologue el yugo en un
espaciador de cinco pulgadas (127 mm) sobre un banco de
trabajo. Use un martillo de golpe amortiguado y el impulsor
adecuado para instalar el buje en el yugo. Figura 5.101.

ENTRADA TRASERA DE
ADELANTE CON DEFLECTOR

BUJE

4004875a

A\ PRECAUCION

Sujete el buje y el sello (inicamente por el diametro exterior.
No toque el diametro interior engrasado del sello ni el area

engrasada del buje. Si lo hace, puede contaminar el sello y

ocasionar una fuga entre el eje y el sello. Los componentes
podrian dafarse.

5 Ensamble e Instalacion

6. Instale el sello de entrada del eje trasero de adelante. Sujete el
buje y el sello unicamente por el didmetro exterior. Coloque el
sello en el impulsor de sello y alinéelo con la jaula de cojinete
de entrada del eje trasero de adelante. No toque los bordes en
el diametro interior del sello. Use un martillo de golpe
amortiguado y el impulsor adecuado para instalar el sello en la
jaula del cojinete. Figura 5.103.

4004876a

A\ PRECAUCION

En ejes con deflector unido por pernos en la jaula del cojinete
del eje de salida trasero de adelante, el deflector debe
desmontarse y desecharse. El nuevo buje de salida de
adelante no se ensamblara correctamente al nuevo sello de
salida con el deflector montado. Retire el deflector de la jaula
del cojinete del eje de salida e instale nuevamente los tornillos
prisioneros de cabeza hexagonal y las arandelas de la jaula de
salida de acuerdo con las instrucciones respectivas del
manual de mantenimiento. Los componentes podrian dafarse.

7. Instale el sello de salida del eje trasero de adelante. Sujete el
buje y el sello unicamente por el diametro exterior. Coloque el
sello en el impulsor de sello y alinéelo con el eje de salida del
gje trasero de adelante. No toque los bordes en el didmetro
interior del sello. Use un martillo de golpe amortiguado y el
impulsor adecuado para instalar el sello en el eje de salida.
Figura 5.104.
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SALIDATRASERA DE ADELANTE

4004878a

Figura 5.104

8. Instale el sello de entrada del eje trasero de atras. Sujete el
sello Unicamente por el diametro exterior. Coloque el sello en el
impulsor de sello y alinéelo con la jaula de cojinete de entrada
del eje trasero de atras. Use un martillo de golpe amortiguado y
el impulsor adecuado para instalar el sello en la jaula del
cojinete. Figura 5.105.

ENTRADA TRASERA DE ATRAS

4004879a

9. Use una galga para verificar la brecha del sello en las tres
posiciones del gje. El sello esta instalado correctamente si la
brecha es de menos de 0.005 de pulgada (0.127 mm)
alrededor de la circunferencia del canto del sello.

Figura 5.106.

¢ Silabrecha es de mas de 0.005 de pulgada
(0.127 mm): Use un martillo de golpe amortiguado y el
impulsor adecuado para instalar completamente el sello.
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Figura 5.106

Limpieza e Inspeccion del Yugo Después de
Instalar un Sello de Pifidn Integral

A\ ADVERTENCIA

Los solventes de limpieza pueden ser inflamables, toxicos y
pueden causar quemaduras. Ejemplos de solventes de
limpieza son: Tetracloruro de carbono, y limpiadores tipo
emulsion y basados en petroleo. Antes de usar un solvente de
limpieza, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. Siga también los procedimientos a continuacion.

e Use gafas protectoras.
e Use ropa que proteja su piel.
¢ Trabaje en un area bien ventilada.

* No use gasolina, ni solventes que contengan gasolina.
La gasolina puede explotar.

¢ Si utiliza tanques de solucidn caliente o soluciones
alcalinas, debe usarlas correctamente. Lea las
instrucciones del fabricante antes de usar tanques de
solucion caliente y soluciones alcalinas. Luego, siga
cuidadosamente las instrucciones.

1. Limpie las superficies esmeriladas y pulidas del mufion del
yugo con un trapo limpio de taller y un solvente de limpieza
seguro. No use gasolina, limpiadores abrasivos, toallas o
trapos asperos para limpiar la superficie de el yugo. No intente
pulir el yugo.

NOTA: El sello integral viene con un buje interior de caucho, el cual
esta disefiado para sellar y girar con el yugo. Esta caracteristica
permite volver a usar un yugo con ranuras menores.



2. Inspeccione el sello del yugo para ver si tiene ranuras.

¢ Si encuentra ranuras en el yugo: Use calipers para medir
los diametros de las ranuras. Si cualquier diametro de
ranura mide menos que las dimensiones indicadas en la
Figura 5.107, reemplace el yugo.

SELLO DE PINON INTEGRAL (UPS)

Dia. del Sello | Dia. Min. del Yugo en
del Yugo la Ranura (Pulgadas)
3.000/3.005" | 2.990"
3.250/3.255" | 3.240"

1003390e

A PROFUNDIDAD MiNIMA DE RANURAS — DIAMETRO
B DIAMETRO DE SELLO DEL YUGO

Figura 5.107

A\ PRECAUCION

No instale un sello POSE™ después de que haya instalado un
sello de pifidn integral. El uso de un sello POSE™ impediria
que el sello de pifidn integral se asentara correctamente sobre
el yugo, ocasionando fugas de lubricante en el sello. El uso de
sellos POSE™ se recomienda tinicamente para sellos de triple
borde y otros de disefios anteriores.

No use bujes de desgaste de metal delgado para refrescar la
superficie del yugo. Los bujes de desgaste presionados sobre
el yugo impedirian que el sello del pifién se asentara
correctamente, dafando el conjunto del sello del pifion y
ocasionando fugas en el sello.

3. Antes de instalar el yugo, lubrique suavemente o cubra con
aceite para ejes el murion del sello del yugo.

4. Alinee las ranuras del yugo con las ranuras del eje. Deslice el
yugo sobre la ranura del gje.

5 Ensamble e Instalacion

Instalacion de Yugos de Ajuste Apretado y
del Sello POSE™

1. Aplique lubricante de ejes a la maza del yugo o de la brida.
Figura 5.108.

Lubrique el sello de triple
borde o sello principal. ~

X
| EJE IMPULSOR
~] OPINON

Inspeccione
la maza 0.25-0.50
del yugo (6.4-12.7 MM)
' SOBRE LA MAZA

1002761b

Figura 5.108

2. Verifique que los bordes del sello POSE™ vy el retén exterior
del sello de triple borde o sello principal estén libres de
suciedad y particulas que pudieran ocasionar fugas del
lubricante entre los sellos.

3. Instale a mano el sello POSE™ en la maza del yugo o de la
brida. Los bordes del sello deben quedar hacia la punta de la
maza, hombro opuesto. Deslice el sello POSE™ en la maza
hasta que los bordes estén a 0.25-0.50 de pulgada
(6.4-12.7 mm) de la punta de la maza. No instale el sello
POSE™ contra el hombro. Figura 5.109.

A, 0.25-050"
Q:Db( (6.4-12.7 M)

‘ MAZA DEL YUGO
d:—[-j:/ L CONJUNTO DE SUPERFICIE
Y SELLO, ELEMENTO DE

™
SELLO POSE 10027622

Figura 5.109

4. Antes de instalar el yugo o la brida en el eje, aplique lubricante
de ejes a la maza.

NOTA: El sello POSE™ se ubicara correctamente por si mismo al
presionarse el yugo o la brida en el gje.
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5. Instale el yugo o la brida utilizando el procedimiento correcto.
El yugo debe quedar totalmente asentado antes de apretar la
tuerca del pifién al eje impulsor.

Instalacion del Yugo o Brida de Salida y Sello
de Aceite para la Jaula del Cojinete de Salida

A\ PRECAUCION

Sujete el sello Gnicamente por el diametro exterior. No toque
los bordes en el diametro interior del sello. Si se tocan los
bordes del diametro interior del sello, los bordes se
contaminaran, pudiendo ocasionar una fuga entre el eje y

el sello.

No aplique presion después de que el canto del sello toque la
parte superior de la jaula porque podria dafiarse el sello.

1. Prepare el sello para su instalacion.

A. Aplique lubricante de ejes al hueco interior de la jaula del
cojinete de salida o al diametro exterior del nuevo sello
de aceite.

B.  Coloque el sello de aceite en la jaula de manera que el
canto quede paralelo a la parte superior de la jaula.

C. Use una prensay buje, 0 un mazo y buje para instalar el
sello en la jaula. El sello estd instalado correctamente
cuando el canto de metal del sello queda sentado en la
parte superior de la jaula. Figura 5.110.

NOTA: La brecha no puede medirse en el modelo RT-40-145.
El sello estd asentado debajo del borde.

D. Una vez instalado el sello, puede existir una brecha de
0.015-0.030 de pulgada (0.381-0.762 mm) entre el
canto y la jaula. Esta brecha es normal, por el
revestimiento flexible del canto del sello. Use una galga
para medir la brecha alrededor de toda el area de
contacto entre el canto y la jaula.

¢ Sila brecha varia mas de 0.010 de pulgada
(0.254 mm) entre la medicion mas altay la
medicion mas baja: Retire y asiente nuevamente el
sello. Figura 5.111.
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MEDIR LA BRECHA DEL SELLO
(0.381-0.762 MIM)
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A\ PRECAUCION

No use bujes Speedi-Sleeve con sellos de aceite Meritor de
triple borde. El canto del buje puede atrapar y girar el borde
central contra polvo, provocando fugas del sello.

2. Inspeccione la superficie del yugo.

¢ Si se instal6 un sello de pifion integral en la jaula del
cojinete de salida: Consulte el procedimiento “Limpiar e
inspeccionar el yugo después de instalar un sello de pifion
integral” en esta seccion y luego continte con el Paso 3.

* Para todos los otros sellos: Consulte el procedimiento
a continuacion.

A. Inspeccione la superficie del yugo para ver si tiene
raspaduras, corrosion o huellas de desgaste del sello de
aceite anterior. Reemplace el yugo si esta presente
alguna de estas condiciones.



B. Inspeccione el bisel-guia del yugo para ver si tiene
dobleces y virutas que pudieran dafar el borde de sellado
durante la instalacion. Use una tela de esmeril para
reparar dobleces y virutas.

C. Limpie con un trapo la superficie de sellado y la cara
del yugo.

D. Limpie las ranuras del yugo o de la brida y de la flecha
de salida.

E.  Aplique lubricante de ejes a las ranuras del yugo o de la
brida y de la flecha de salida.

e Sise usa un sello POSE™: Consulte el
procedimiento de “Instalacion de yugo de ajuste
apretado y del sello POSE™” en esta seccion.

A\ PRECAUCION

Use una prensa y buje o una herramienta especial para
instalar el yugo. No use martillo ni mazo. El martillo o mazo
pueden daiiar los cojinetes, el yugo o la brida.

Si se desmonta un yugo después de haber sido instalado
parcial o totalmente, el sello de pifidn integral se dafara.
Retire y deseche el sello de pifidn integral original y
reemplacelo con uno nuevo.

Si se ha instalado un yugo en el sello de pifion integral, al
retirarse éste se dafiara el buje interior del sello. Instalar un
nuevo sello.

3. Use una prensa y buje 0 una herramienta de instalacion para
instalar el yugo o la brida en la flecha de salida. Verifique que
las ranuras dentro del yugo o de la brida estén alineadas con
las ranuras de la flecha de salida. Si se utiliza una prensa y
buje, verifique que la flecha de salida esté bien apoyada.

4. Aplique un cordén sencillo de adhesivo Loctite® 277 (nimero
de pieza 1199Y3795) o de adhesivo Loctite® 270 (ndmero de
pieza 2297M5213) en la parte de arriba de los hilos de rosca
de la flecha de salida, de adentro hacia afuera. El corddn debe
tener 0.120 de pulgada de ancho.

5. Instale la tuerca que sujeta el yugo o la brida de salida a la
flecha de salida. Coloque una herramienta de sujecion en el
yugo o en la brida y apriete la tuerca a la torsion especificada.
Consulte la Seccion 8.

5 Ensamble e Instalacion

6. Gire el yugo por lo menos una vuelta completa después de
haber apretado la tuerca del yugo a la especificacion de torsion
correcta. Esto asegura que el sello quede debidamente
asentado.

Instalacion del Portadiferencial Dentro de la
Caja del Eje

A\ ADVERTENCIA

Los solventes de limpieza pueden ser inflamables, toxicos y
pueden causar quemaduras. Ejemplos de solventes de
limpieza son: Tetracloruro de carbono, y limpiadores tipo
emulsion y basados en petroleo. Antes de usar un solvente de
limpieza, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. Siga también los procedimientos a continuacion.

e Utilice gafas protectoras.
e Use ropa que proteja su piel.
¢ Trabaje en un area bien ventilada.

¢ No use gasolina, ni solventes que contengan gasolina.
La gasolina puede explotar.

¢ Si utiliza tanques de solucidn caliente o soluciones
alcalinas, debe usarlas correctamente. Lea las
instrucciones del fabricante antes de usar tanques de
solucion caliente y soluciones alcalinas. Luego, siga
cuidadosamente las instrucciones.

1. Use un solvente de limpieza y trapos para limpiar el interior de
la caja del eje y la superficie a la que se fija el portadiferencial.
Consulte la Seccion 4.

2. Inspeccione la caja del eje para ver si existen dafios. Si fuese
necesario, repare o reemplace la caja. Consulte la Seccion 4.

3. Revise para ver si hay pernos flojos, si asi esta equipado, en la
superficie de montaje de la caja a la que se fija el
portadiferencial. Retire y limpie los pernos que estén flojos.

4. Instale los esparragos en la caja del eje. Consulte el
procedimiento en esta seccion. Apriete los esparragos a
150-230 lbs-pie (203-312 Nem). €O

A\ ADVERTENCIA

Cuando se aplican algunos materiales de silicon para juntas,
una cierta cantidad de vapor acido esta presente. Para evitar
lesiones personales graves, asegurese que el area de trabajo
esté bien ventilada. Antes de usar material de silicon para
juntas, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. En caso de que entre en sus ojos material para
juntas, siga los procedimientos de emergencia del fabricante.
Tan pronto como sea posible, acuda con un médico para que
éste revise su vista.
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A\ PRECAUCION

Aplique material para juntas de silicon en un cordén continuo
de 0.25 de pulgada (6 mm). Si utiliza mas de esta cantidad,
puede desprenderse material para juntas y bloquear los
orificios de lubricacion. Los componentes podrian dafarse.

5. Aplique un corddn continuo de material para juntas a base de
silicon de 0.25 de pulgada (6 mm) a la superficie de montaje
de la caja a la cual se fija el portadiferencial. Figura 5.112.

CORDON DE MATERIAL
PARA JUNTA DE SILICON

DE 0.25" (6 MM) DE DIAMETRO 4004435a

6. Sieleje tiene blogueo del diferencial principal controlado por el
conductor, el bloqueo debe ser deslizado y mantenido en la
posicion de cierre 0 bloqueo. Esta posicion de bloqueo permite
suficiente espacio entre el collar de desplazamiento y la caja
del eje para instalar el portadiferencial. Consulte la Seccion 6.

7. Use un gato hidraulico rodante o una herramienta para levantar
para instalar el portadiferencial en la caja del eje.
Figura 5.113.

RODANTE
1002831d
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A\ ADVERTENCIA

Cuando use adhesivo liquido Loctite®, tenga cuidado para
evitar lesiones personales graves. Lea las instrucciones del
fabricante antes de usar este producto. Siga cuidadosamente
las instrucciones para evitar irritacion de los ojos y la piel. En
caso de que entre en sus ojos adhesivo liquido Loctite®, siga
los procedimientos de emergencia del fabricante. Tan pronto
como sea posible, acuda con un médico para que éste revise
su vista.

8. Rocie las roscas de los tornillos prisioneros con sellador en
aerosol Loctite®. Deje secar el imprimador de tres a cinco
minutos.

A\ PRECAUCION

No use martillo 0 mazo para instalar el portadiferencial. Un
martillo o0 mazo dafaran la brida de montaje del
portadiferencial, ocasionando fugas de aceite.

NOTA: Las arandelas Nord-Lock® son reutilizables, pero
reemplacelas si tienen fugas.

9. Instale las tuercas y arandelas o los tornillos prisioneros y
arandelas en las cuatro ubicaciones de esquina alrededor del
portadiferencial y la caja del eje. Apriete los sujetadores a
mano por ahora. No los apriete a la torsion especificada.

¢ Para tornillos con arandelas Nord-Lock®: Instale las
arandelas con los dientes radiales hacia el portadiferencial.
Figura 5.114.

10. Con cuidado empuije el portadiferencial a su posicion. En forma
alternada, apriete los cuatro tornillos dos o tres vueltas.
Figura 5.115.

LADO DE

DIENTES
/ RADIALES

“~~_ LADO DE
LEVA
10033910




TORNILLO
OCULTO

TORNILLOS

1002832b

11. Repita el Paso 10 hasta que los cuatro tornillos estén
apretados al valor correcto de torsion.

® Para tornillos con arandelas planas estandar: Apriete
los tornillos con una torsion de 150-230 Ibs-pie
(204-312 Nem). €

e Para tornillos con arandelas Nord-Lock®: Apriete los
tornillos con una torsion de 210 Ibs-pie (287 Nem). €

12. Instale los otros tornillos y las arandelas que mantienen al
portadiferencial en la caja del eje. Apriete los tornillos al valor
de torsion correcto. Consulte la Seccién 8.

13. Instale las arandelas y apriete los tornillos prisioneros que
sujetan la jaula del cojinete de salida a la caja del eje. Apriete
los tornillos prisioneros a 35-50 Ibs-pie (48-67 Nem). €

14. Ajuste la horquilla de desplazamiento del bloqueo de
diferencial entre ejes. El movimiento de la horquilla de
desplazamiento se controla con el tornillo de ajuste del cilindro
de desplazamiento neumatico.

A.  Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste. Afloje el
tornillo de ajuste de manera que el tornillo no toque el eje
de desplazamiento. Figura 5.116.

B. Aplique y mantenga aplicada presion de aire de 60 psi
(413 kPa) al cilindro de desplazamiento de manera que el
collar de desplazamiento engrane en las ranuras de la
caja del diferencial entre ejes.

C. Verifique que el tornillo de ajuste no toque el eje de
desplazamiento cuando el collar de desplazamiento
engrane en la caja del diferencial entre ejes.

5 Ensamble e Instalacion

D. Apriete el tornillo de ajuste hasta que la punta del tornillo
toque la punta del eje de desplazamiento. Libere la
presion de aire.

E.  Cuando el tornillo toque el eje, apriete el tornillo de ajuste
una vuelta adicional. Aplique presion de aire y luego
apriete la contratuerca. Figura 5.117.

F. Desactive el bloqueo de diferencial entre ejes sujetando el
yugo o la brida de impulsién y girando el yugo o la brida
de salida. El yugo o la brida de salida deben girar
aplicando menos de 50 Ibs-pie (67 Nem) de torsion. 4P

G. Aplique y mantenga aplicada presion de aire de 60 psi
(413 kPa) al cilindro de desplazamiento para verificar que
el collar de desplazamiento engrane en las ranuras de la
caja del diferencial entre ejes. Cuando se gire el yugo o la
brida de impulsion, el yugo o la brida de salida deben
girar también. Libere la presion de aire.

H.  Aplique un aceite anticorrosivo, como el aceite Meritor,
nuimero de pieza 1199-U-1113 0 equivalente a la entrada
del cilindro neumatico.

. EJE DE
Afloje Ia_contratl..lerca DESPLAZAMIENTO
y el tornillo de ajuste. /

—_ [

T —
s

Apriete el tornillo de
ajuste una vuelta mas
después de que el tornillo
toque la punta del eje.

1002833c

Aplique 60 psi (413 kPa)
de presion de aire aqui.

EJE DE

DESPLAZAMIENTO 1002834b

Figura 5.117
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15. Conecte los ejes motrices del vehiculo a los yugos o las bridas
de impulsion y de paso.

16. Conecte las lineas de aire al cilindro neumatico del diferencial
entre ejes y, si asi estd equipado, al cilindro del bloqueo de
diferencial principal.

17. En ejes con bloqueo de diferencial principal, conecte el
conector eléctrico de la unidad de sensor. Verifique que el
bloqueo de diferencial principal esté activado.

18. Si esta desmontado, instale el adaptador del filtro de aceite en
el portadiferencial. Use adhesivo de especificacion Meritor
2297-T-4180 o equivalente. Consulte la Seccion 4. Apriete el
adaptador a 40-60 Ibs-pie (55-80 Nem). Figura 5.118. €

A\ PRECAUCION

Si el filtro de aceite se aprieta mas de 3/4 de vuelta después
de hacer contacto con el portadiferencial, el filtro de aceite se
dafara y habra fugas. Los componentes podrian dafarse.

19. Aplique lubricante de ejes a la junta del filtro de aceite nuevo.
Instale en el adaptador el filtro de aceite. Una vez que la junta
del filtro haga contacto con el portadiferencial, apriete el filtro
de aceite 3/4 de vuelta adicional. Si es necesario, use un

cincho para filtros de aceite para apretar el filtro. Figura 5.118.

FILTRO DE
ACEITE

ADAPTADOR
DEL FILTRO
DE ACEITE

1002706b

Figura 5.118
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Semiejes

A\ ADVERTENCIA

Cuando se aplican algunos materiales de silicon para juntas,
una cierta cantidad de vapor acido esta presente. Para evitar
lesiones personales graves, asegurese que el area de trabajo
esté bien ventilada. Antes de usar material de silicon para
juntas, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. En caso de que entre en sus ojos material para
juntas, siga los procedimientos de emergencia del fabricante.
Tan pronto como sea posible, acuda con un médico para que
éste revise su vista.

Cuando use adhesivo liquido Loctite®, tenga cuidado para
evitar lesiones personales graves. Lea las instrucciones del
fabricante antes de usar este producto. Siga cuidadosamente
las instrucciones para evitar irritacion de los ojos y la piel. En
caso de que entre en sus ojos adhesivo liquido Loctite®, siga
los procedimientos de emergencia del fabricante. Tan pronto
como sea posible, acuda con un médico para que éste revise
su vista.

Clavija Conica, Tuerca y Arandela Endurecidas

1. Limpie las superficies de contacto del semieje y la maza de
la rueda.

2. Sise usa material para juntas a base de silicon, aplique un
cordon de 0.125 de pulgada (3 mm) de diametro del material
alrededor de la superficie de contacto de la maza y alrededor
de la orilla de cada orificio para sujetador de esa superficie.

3. Instale las juntas y los semiejes dentro de la caja del eje y del
portadiferencial. La junta y la brida de los semiejes deben
calzar perfectamente contra la maza de la rueda.

Figura 5.119.

4. Silas mazas de la rueda tienen esparragos de orificio conico,
instale clavijas conicas sdlidas dentro de cada esparrago y
sobre la brida del semieje. Figura 5.119.
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RETENCION CON CLAVIJAS CONICAS CAJA ORIHCIO
I 1 ESPARRAGO DEL EJE ORIFICIO CIEGO
TUERCA ARANDELA
DE ESPARRAGO JUNTA / ATERRAJADO ;o lADELA  ATERRAJADO
4 FLECHA DE PASO

— —

o
1

|

\

TORNILLO PRISIONERO  SEMIEJEO MAZA DEL

BRIDA SEMIEJE YUGO
RETENCION CON
CLAVIJAS NO CONICAS 1002581b PRISIONERO ORIFICIO ATERRAJADO
ORIFICIO ATERRAJADO PERFORADO DE
m PERFORADO DE UN LADO A OTRO 1002836b
UN LADO A OTRO

5. Silas mazas de ruedas tienen esparragos de orificio recto, m

instale las tuercas y arandelas en los esparragos.

Figura 5.119. Apriete las tuercas al valor de torsion correcto. 11. Instale clavijas conicas s6lidas sobre cada espérrago y dentro

Consulte la Seccion 8. de la brida del semieje. Use un punzon o un botador y martillo,

6. Cologue la junta entre la jaula del cojinete de la flecha de si es necesario.

salida y la caja del eje. 12. Instale las tuercas de Grado 8 y las arandelas endurecidas
sobre el esparrago. Las arandelas de seguridad son una
alternativa aceptable. Apriete las tuercas de los esparragos a la
torsion especificada en la Tabla M.

7. Instale en la caja del eje el conjunto de flecha de salida y jaula
del cojinete. Gire la flecha de salida para alinear las ranuras de
la flecha de salida con las ranuras del engranaje

lateral trasero. Tabla M: Tabla de Par de Torsion de los Sujetadores de Semieje

8.  Limpie los tornillos prisioneros que sujetan la jaula a la caja. a Maza — Aplicaciones con Clavijas Conicas
Retire residuos de RTV de los orificios aterrajados perforados

Valor del Par de Torsion — Tuercas
de un lado a otro.

Medida Grado 8 Ibs-pie (Nem)

9. Aplique un corddn de 0.25 de pulgada (6 mm) de sellador Sujeta- dela Tuerca de
Loctite® 518 en los orificios aterrajados perforados de un lado dor Rosca  Tuerca Comiin Seguridad
a otro ubicados en las posiciones de las dos, las cinco y las
ocho del reloj. Figura 5.120.

Tuercadel 0.44-20 50-75 (68-102) 40-65 (54-88)
Esparrago () 50.00  75-115(102-156)  65-100 (88-136)

10. Instale la junta y el semieje dentro de la caja. La junta y la brida 0 Semieje
del semieje deben calzar perfectamente contra la maza de la 0.56-18  110-165 (150-224)  100-145 (136-197)
rueda. Figura 5.119. 0.62-18 150-230 (204-312) 130-190 (176-258)

Pernos Todas Instale la punta aspera del esparrago en la
maza y apriete hasta el tltimo hilo.

13. Llene el eje con el lubricante especificado. Consulte el
procedimiento en esta seccion.

Orificios Rectos, Tuercas y Arandelas Endurecidas

1. Limpie las superficies de contacto del semieje y la maza de
la rueda.
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2. Sise usa material para juntas a base de silicon, aplique un
cordon de 0.125 de pulgada (3 mm) de didmetro del material
alrededor de la superficie de contacto de la maza y alrededor
de la orilla de cada orificio para sujetador de esa superficie.

3. Instale las juntas y los semiejes dentro de la caja del eje y del
portadiferencial. La junta y la brida de los semiejes deben
calzar perfectamente contra la maza de la rueda.

Figura 5.119.

4. Silas mazas de la rueda tienen esparragos de orificio cdnico,
instale clavijas conicas sdlidas dentro de cada esparrago y
sobre la brida del semieje. Figura 5.119.

5. Silas mazas de ruedas tienen esparragos de orificio recto,
instale las tuercas y las arandelas en los esparragos. Apriete
las tuercas al valor de torsion correcto. Consulte la Seccion 8.

6. Cologue la junta entre la jaula del cojinete de la flecha de
salida y la caja del eje.

7. Instale en la caja del eje el conjunto de flecha de salida y jaula
del cojinete. Gire la flecha de salida para alinear las ranuras de
la flecha de salida con las ranuras del engranaje
|ateral trasero.

8.  Limpie los tornillos prisioneros que sujetan la jaula a la caja.
Retire residuos de RTV de los orificios aterrajados perforados
de un lado a otro.

9. Aplique un corddn de 0.25 de pulgada (6 mm) de sellador
Loctite® 518 en los orificios aterrajados perforados de un lado
a otro ubicados en las posiciones de las dos, las cinco y las
ocho del reloj. Figura 5.121.

CAJA

DEL EJE ORIFICIO COEGO
% ATERRAJADO  jAuLADELA  ATERRAJADO

/FLECHA DE PASO

s =P 1

PRISIONERO ORIFICIO ATERRAJADO

ORIFICIO ATERRAJADO PERFORADO DE
PERFORADO DE UN LADO A OTRO 1002836b

UN LADO A OTRO
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10. Instale la junta y el semieje dentro de la caja. La juntay la brida
del semieje deben calzar perfectamente contra la maza de la
rueda. Figura 5.119.

11. Instale las tuercas de Grado 8 y las arandelas endurecidas
sobre el esparrago. Las arandelas de seguridad son una
alternativa aceptable. Apriete las tuercas de los esparragos a la
torsion especificada en la Tabla N.

12. Llene el eje con el lubricante especificado. Consulte el
procedimiento en esta seccion.

Tabla N: Tabla de Par de Torsion de los Sujetadores de Semieje

a Maza — Aplicaciones con Clavijas No Conicas

Valor del Par de Torsion — Tuercas
Medida Grado 8 Ibs-pie (Nem)

Sujeta- dela Tuerca de
dor Rosca  Tuerca Comin Seguridad

Tuercadel 0.62-18 150-230 (203-312) 130-190 (176-258)

Esparrago () 7516 310-400 (420-542) 270-350 (366-475)
0 Semieje

Pernos Todas Instale la punta dspera del esparrago en la

maza y apriete hasta el tltimo hilo.

Llenar el Eje con Lubricante

NOTA: Para informacion adicional sobre la lubricacion, consulte en
el Manual de Mantenimiento 1 “Mantenimiento Preventivo y
Lubricacion”. Para obtener esta publicacion, consulte las Notas de
Servicio en el interior de la portada de este manual.

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Cuando
cambia el angulo del pifion de mando, la capacidad de
lubricante del eje cambia también.

2. Retire el tapon de llenado del lado de la cubierta de la bandeja
de la caja del eje. Figura 5.122.



UBICACION DELTAPON DE LLENADO
EN LA PARTETRASERA DE LA
BANDEJA DE LA CAJA DEL EJE

TAPON DE
LLENADO

TAPON INDICADOR

DETEMPERATURA
— NO DESMONTAR

1002591¢

3. Llene el eje de lubricante hasta que el nivel del lubricante
alcance el fondo del orificio del tapdn de llenado. Consulte la
Seccion 7.

4. Instale el tapdn de llenado. Apriete el tapdn de llenado con una
torsion de 35 Ibs-pie (47 Nem). Cuando el tapon de llenado
esta correctamente instalado, una rosca completa del tapdn es
visible entre la caja y la cabeza del tapon. €F

5. Haga una prueba de rodaje de una a dos millas (1.6-3.2 km)
del vehiculo sin carga a velocidades no mayores de 25 mph
(40 km). Revise de nuevo los niveles del lubricante y todos
los tornillos.

6. Siasi esta equipado, inspeccione el bloqueo de diferencial
controlado por el conductor. Consulte la Seccién 6.

5 Ensamble e Instalacion
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6 Bloqueo del Diferencial Principal Controlado por el Conductor

Mensajes de Alerta de Peligro

Leay siga estrictamente todos los mensajes de alerta de
Advertencia y Precaucion en esta publicacion. Estos mensajes
proporcionan informacion que puede ser Util para prevenir lesiones
personales graves, dafios a componentes, 0 ambos.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar sufrir lesiones graves en los ojos utilice siempre
gafas protectoras cuando realice labores de mantenimiento o
servicio en un vehiculo.

Descripcion

Algunos modelos de ejes motrices Meritor tienen un blogueo del
diferencial principal controlado por el conductor, o DCDL. Este
bloqueo del diferencial es controlado por una unidad de cambio
accionada por aire, montada en el portadiferencial. Cuando se
acopla, la unidad de cambio mueve un collar deslizante que esta
instalado sobre las ranuras del semieje. Estando acoplado, el collar
bloquea el semieje por medio de un segundo juego de ranuras en la
caja del diferencial. Asi, ambas ruedas motrices quedan acopladas
simultdneamente. Figura 6.1.

COLLAR DE

t@ DESPLAZAMIENTO

7> HORQUILLA DE

ﬁ : DESPLAZAMIENTO
— & ANILLO “O”

PISTON

G i CILINDRO
RESORTE /g@ TORNILLO
EJE DE VY

PRISIONERO DE
DESPLAZAMIENTO

SENSOR

ACOPLAMIENTO

MANUAL 1002837¢
Los modelos de portadiferenciales Meritor con equipo de bloqueo de
diferencial controlado por el conductor se fabrican en dimensiones y
tamanos métricos. Cuando se realice el servicio a estos
portadiferenciales, es importante utilizar las herramientas métricas
adecuadas en los sujetadores. Consulte la Seccion 8.
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Desmontaje

Desmontaje del Portadiferencial de la Caja
del Eje

Antes de que el portadiferencial pueda ser desmontado o instalado,
el fiador del diferencial debe ser cambiado y mantenido en posicion
de cierre (acoplado). Esta posicion de blogueo permite suficiente
espacio entre el collar de desplazamiento y la caja del eje para
desmontar o instalar el portadiferencial.

Semiejes Desmontados para Remolque con el
Diferencial en Posicion Desbloqueada o
Desacoplada

Instale el semieje del lado izquierdo en la caja antes de continuar.
Realice los siguientes pasos para volver a instalar los semiejes en la
caja del eje.

1. Retire las cubiertas protectoras, si asi esta equipado, de las
mazas de extremo de rueda.

2. Silos ejes motrices estan equipados con bloqueo de diferencial
principal, deslice el diferencial a la posicion deshlogueada o
desacoplada. Instale los semiejes con dos juegos de ranuras y
juntas nuevas en la posicién correcta como sigue.

Figura 5.119.

A.  Empuje el semieje y la junta dentro de la maza y de la caja
hasta que el semigje tope contra el collar de bloqueo
del diferencial.

B.  Empuje hacia abajo y hacia dentro sobre la brida del
semieje y gire el semieje hasta que las ranuras de éste y
el collar de desplazamiento queden acoplados.

C. Empuje mas el semieje hasta que éste tope contra el
engranaje lateral del diferencial.

D.  Empuje hacia abajo sobre la brida del semieje y gire el
semieje hasta que las ranuras de éste y el engranaje
lateral queden acopladas.

E.  Empuje el semieje completamente hacia dentro de la caja
hasta que la brida del semieje y la junta queden al ras
contra la maza de la rueda.
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Activacion o Desactivacion del Bloqueo del
Diferencial Principal Controlado por el
Conductor (DCDL)

A\ ADVERTENCIA

Al desmontar el DCDL, cuando el DCDL esta en posicion de
cierre 0 acoplado y alguna de las ruedas del vehiculo esté
levantada del piso, no arranque el motor ni engrane la
transmision. El vehiculo podria moverse, ocasionando lesiones
personales graves. Los componentes podrian dafarse.

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo. Apoye el vehiculo
sobre soportes seguros. Nunca trabaje debajo de un vehiculo
que esté apoyado sélo sobre gatos. Los gatos pueden
reshalarse y caer. Si lo hace puede provocar lesiones
personales graves y dafios a los componentes.

Método Manual

Use el siguiente método de acoplamiento manual para desplazar el
DCDL a la posicién de bloqueo.

Si no esta disponible un suministro auxiliar de aire 0 si se va a
almacenar el portadiferencial para uso posterior, use este método
de acoplamiento manual para el DCDL. Figura 6.2 y Figura 6.3.

CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO DCDL ATORNILLADO

ORIFICIO DE ALMACENAJE
SUPERIOR (PARA EL TORNILLO PRISIONERO
DE ACOPLAMIENTO MANUAL)

“F~LiNEA DE AIRE

/\®\/ CUBIERTA
S~ // DEL CILINDRO

TORNILLO : ! )
PRISIONERO DE & -~
ACOPLAMIENTO ; N
MANUAL € \F
x — CABLE

TAPON 4? ORIFICIO DEL
Y JUNTA TORNILLO PRISIONERO
ORIFICIO DE  EN LA POSICION

ALMACENAJE DE SERVICIO
INFERIOR PARA
ELTAPONY LA JUNTA 1002839

CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO DCDL ROSCADO

TORNILLO PRISIONERO DE

ACOPLAMIENTO MANUAL 1002838¢c

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo.

2. Retire el tapdn de drenaje del fondo de la caja y drene
el lubricante.

3. Use un gato para levantar la rueda del lado izquierdo del
eje motriz.

4. Cologue un soporte debajo del asiento del resorte del lado
izquierdo para sostener el vehiculo en la posicion elevada.

5. Desconecte el sistema de transmision del yugo de impulsion.

6. Desconecte la linea de aire del vehiculo del diferencial entre
ejes y de los conjuntos impulsores del bloqueo del diferencial
principal.

7. Siel cilindro de bloqueo del diferencial es de tipo atornillado,
retire el tapdn y la junta del orificio en el centro del cilindro
roscado del DCDL o de la cubierta apernada del DCDL.

8. Retire el tornillo prisionero de acoplamiento manual del orificio
superior de almacenaje en la cubierta del cilindro o de la torre
de desplazamiento en portadiferenciales con conjunto de
desplazamiento de tipo roscado. Figura 6.2 y Figura 6.3.

NOTA: En el conjunto de desplazamiento atornillado de DCDL, el
orificio de almacenaje para el tapon y la junta esta en el extremo
opuesto del orificio de almacenaje para el tornillo prisionero de
acoplamiento manual. Figura 6.3.
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6 Bloqueo del Diferencial Principal Controlado por el Conductor

9. Instale el tapon y la junta en el orificio inferior de almacenaje
en la cubierta del cilindro o en la torre de desplazamiento.

10. Instale el tornillo prisionero de acoplamiento manual en el
orificio roscado en el centro de la cubierta del cilindro o
del cilindro.

A\ PRECAUCION

Habra una pequena resistencia del resorte cuando apriete el
tornillo prisionero de acoplamiento manual. Si siente una gran
resistencia antes de alcanzar la posicion de cierre o
acoplamiento, deje de apretar el tornillo prisionero, pues, de lo
contrario, se dafaran la cubierta, la horquilla y la roscas del
tornillo prisionero.

11. Gire el tornillo prisionero de ajuste manual hacia la derecha
hasta que la cabeza esté aproximadamente a 0.25 de pulgada
(6 mm) de la cubierta del cilindro. No apriete el tornillo
prisionero mas alla de su tope normal.

Una alta resistencia en el tornillo prisionero indica que las
ranuras del collar de desplazamiento y la media caja del
diferencial no estan alineadas o acopladas. Para alinear las
ranuras, aplique el procedimiento siguiente.

A.  Gire la rueda izquierda para alinear las ranuras del collar
de desplazamiento y de la media caja, mientras aprieta
los tornillos prisioneros de acoplamiento manual.

B.  Cuando se sienta de nuevo una resistencia normal del
resorte en el tornillo prisionero, las ranuras estaran
acopladas. Siga apretando el tornillo prisionero de
acoplamiento manual hasta que la cabeza esté
aproximadamente a 0.25 de pulgada (6 mm) de la
cubierta del cilindro. El tornillo prisionero esta ahora en su
posicion de servicio y el fiador principal del diferencial
esta completamente acoplado.

12. Retire el portadiferencial de la caja del eje. Consulte la
Seccion 3.

13. Libere el bloqueo del diferencial retirando el tornillo prisionero
de acoplamiento manual y el sello de la cubierta del cilindro o
del cilindro.

Método Auxiliar de Suministro de Aire

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo.
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2. Use un gato para levantar la rueda del lado izquierdo del eje
motriz. Cologue un soporte de seguridad debajo de la pata
izquierda de la caja del eje para sostener el vehiculo en la
posicion elevada.

3. Retire el tapdn de drenaje del fondo de la caja y drene
el lubricante.

4, Desconecte el sistema de transmision del yugo de impulsion.

5. Desconecte la linea de aire del vehiculo del diferencial entre
ejes y de los conjuntos impulsores del bloqueo del diferencial
principal.

6. Instale un acoplador adecuado de linea de aire en el conjunto
impulsor del diferencial principal.

7. Instale la linea de aire en el acoplamiento.

A\ PRECAUCION

Cuando se usa un suministro auxiliar de aire para acoplar el
DCDL, se debe suministrar aire al DCDL hasta retirar el
portadiferencial. No se debe desconectar la linea de aire o
reducir la presion de aire al DCDL antes de retirar el
portadiferencial de la caja. Los componentes podrian dafiarse.

8. Suministre 120 psi (827 kPa) de presion de aire regulada a la
linea de aire.
9. Verifique que el DCDL esté funcionando correctamente.

10. Retire el portadiferencial de la caja del eje. Consulte la
Seccion 3.

11. Corte el suministro de aire al DCDL.

12. Desconecte la linea de aire del acoplador del conjunto impulsor
del fiador del diferencial principal.

Conjunto de Diferencial y Engranajes y
Bloqueo del Diferencial Principal

Conjunto de Desplazamiento del DCDL Roscado

En el disefio actual de la horquilla de desplazamiento no se emplean
pasadores cilindricos. Protuberancias en la superficie interior de la
horquilla mantienen el collar de desplazamiento en su lugar.

Figura 6.4.
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Figure 6.4

1.

T

PROTUBERANCIAS

1002840b

Verifique que el bloqueo de diferencial esté liberado y que el
tornillo prisionero de acoplamiento manual y el sello estén
desmontados del cilindro de desplazamiento.

Golpee suavemente el collar de desplazamiento con un mazo
de caucho para aflojar y retirar el collar de la horquilla de
desplazamiento. Figura 6.5.

3.

COLLAR DE
2 DESPLAZAMIENTO
1002841b

HORQUILLA DE
DESPLAZAMIENTO

Retire del portadiferencial el interruptor del sensor del bloqueo
del diferencial, si asi esta equipado, y la contratuerca.
Figura 6.6.

1002842b

Figure 6.6

4. Retire del portadiferencial el conjunto de cilindro de
desplazamiento y piston, girandolo a la izquierda. Figura 6.7.

1002843b

Figure 6.7

5. Coloque el conjunto del cilindro de desplazamiento y pistdn en
un tornillo de banco con cubiertas de latdn sobre las mordazas.
Retire el piston y el anillo “0” del interior del cilindro. Pase un
punzon angosto a través del orificio en la parte superior del
cilindro para empujar hacia fuera el piston. Puede ser
necesario usar un mazo para golpear el piston suavemente
hacia fuera. Figura 6.8.

PUNZON

1002844b
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Figure 6.8

6. Retire con cuidado el anillo “0” del piston. Use una
herramienta delgada y puntiaguda para retirar el anillo “0”.
Evite dafiar el piston. Figura 6.9.

1002845b

Figure 6.9

7. Inspeccione el anillo “0” para ver si tiene darios, tales como
grietas, cortes o rupturas.

e Si el anillo “0” esta dafiado: Reempléacelo con un anillo
“0” nuevo cuando vuelva a ensamblar los componentes.

8. Limpie e inspeccione todas las piezas del conjunto de
desplazamiento. Consulte la Seccion 4.

9. Jale el gje de desplazamiento separandolo de la horquilla y
hacia fuera del portadiferencial. Figura 6.10.

HORQUILLA DE

DESPLAZAMIENTO

FUNDIDA DEL DCDL

DESPLAZAMIENTO 1002846b

Figure 6.10

10. Retire del portadiferencial el resorte del eje de desplazamiento
y la horquilla. Figura 6.11.

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)

RESORTE
DEL EJE DE
DESPLAZAMIENTO

1002847b

. Si se utilizan pasadores cilindricos, use un martillo y un punzon

de laton para desmontar los pasadores cilindricos de los anillos
de ajuste en los casquetes del cojinete. Si se utilizan tornillos
prisioneros o chavetas, retire los tornillos prisioneros

0 chavetas.

. Retire los tornillos prisioneros y las arandelas de los casquetes

del cojinete y los anillos de ajuste. Contramarque un casquete
de cojinete y una pata del portadiferencial para que estas
piezas sean montadas en las posiciones correctas.

. Levante del portadiferencial el conjunto del diferencial y la

corona. Figura 6.12.

A partir de este punto, el desmontaje de estos
portadiferenciales es el mismo que el de ejes sin bloqueo del
diferencial principal controlado por el conductor. Para continuar
con el desmontaje, siga los procedimientos de la Seccion 3.

1002848a
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Conjunto de Desplazamiento del DCDL Atornillado

1. Pararetirar el collar de desplazamiento deslizante del bloqueo
de diferencial, golpee suavemente hacia fuera los dos
pasadores cilindricos de retencion hasta que estén al ras con
la superficie interior de la horquilla de desplazamiento.

Figura 6.13.

GOLPEAR SUAVEMENTE
HASTA QUEDAR AL RAS
CON LA SUPERFICIE
INTERIOR DE LA HORQUILLA
DE DESPLAZAMIENTO

1002849d

2. Sies necesario, retire la unidad de desplazamiento del bloqueo
de diferencial.

A. Retire el interruptor del sensor y la contratuerca.

B. Retire los cuatro tornillos prisioneros y las arandelas que
sujetan la cubierta del cilindro. Retire la cubierta. En la
Serie 160, retire la junta de cobre. Figura 6.14.

C. Retire el cilindro y el piston de desplazamiento.

D. Retire el gje de desplazamiento de la horquilla de
desplazamiento. Puede ser necesario usar calor para
aflojar y separar el eje de la horquilla.

NOTA: Algunos modelos utilizan un sello silastic en lugar de la
arandela plana del Paso E. Ademas, en el eje de desplazamiento
esta instalado un pasador cilindrico que sirve de tope para el resorte
del eje de desplazamiento. No es necesario desmontar este pasador
durante un desmontaje normal.

E. Retire el resorte del eje de desplazamiento y la arandela
plana.

F. Retire la horquilla de desplazamiento y continte con el
Paso 11 del procedimiento anterior.

r
/

— ©
= O
P
TORNILLO PRISIONERO — =
Y ARANDELA, 7

CUBIERTA, JUNTA

DE COBRE DEBAJO

DE LA CUBIERTA —
SOLO SERIE 160

CUATRO ESQUINAS

1002850b

Instalacion

Conjunto de Desplazamiento del Diferencial

A\ ADVERTENCIA

Cuando se aplican algunos materiales de silicon para juntas,
una cierta cantidad de vapor acido esta presente. Para evitar
lesiones personales graves, asegurese que el area de trabajo
esté bien ventilada. Antes de usar material de silicon para
juntas, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. En caso de que entre en sus ojos material para
juntas, siga los procedimientos de emergencia del fabricante.
Tan pronto como sea posible, acuda con un médico para que
éste revise su vista.

Cuando use adhesivo liquido Loctite®, tenga cuidado para
evitar lesiones personales graves. Lea las instrucciones del
fabricante antes de usar este producto. Siga cuidadosamente
las instrucciones para evitar irritacion de los ojos y la piel. En
caso de que entre en sus ojos adhesivo liquido Loctite®, siga
los procedimientos de emergencia del fabricante. Tan pronto
como sea posible, acuda con un médico para que éste revise
su vista.

Conjunto de Desplazamiento del DCDL Roscado

Instale el conjunto de desplazamiento del diferencial después de
haber montado el portadiferencial y después de haber hecho los
ajustes de engranajes y cojinetes. El conjunto de desplazamiento del
DCDL roscado se ilustra en la Figura 6.15 y Figura 6.16.
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EJE DE DESPLAZAMIENTO
Y RESORTE CONEXION

4? ELECTRICA
: : PARA EL SENSOR
= f_’

i‘?‘é ﬁ CILINDRO

HORQUILLA DE
DESPLAZAMIENTO

4005499b

TIPO ROSCADO CON ANILLO “0”

EJE DE DESPLAZAMIENTO
Y RESORTE

<D

CONEXION
ELECTRICA PARA
n  EL SENSOR

CILINDRO

HORQUILLA DE
DESPLAZAMIENTO

40055000
TIPO ROSCADO CON SELLO DE PISTON DE BORDE ADHERIDO

Figure 6.16

1. Instale la horquilla de desplazamiento en la unidad de
desplazamiento del portadiferencial. La forma de “L” de la
horquilla y el hueco para el eje de desplazamiento deben

quedar hacia el hueco del cilindro del lado del portadiferencial.

Figura 6.17.

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)

FORMA EN “L” DE
LA HORQUILLA  SUPERFICIE
1002852b

HACIA FUERA

2. Comprima el resorte del eje de desplazamiento segin sea
necesario e instale el resorte dentro del portadiferencial, entre
la parte de atras de la horquilla'y la pared del portador.

Figura 6.18.

RESORTE DEL EJE DE
DESPLAZAMIENTO

INSTALE EL RESORTE
DETRAS DE LA HORQUILLA 1002853b

Figure 6.18

3. Alinee el resorte y el hueco de la horquilla de desplazamiento
con el hueco del eje de desplazamiento del portadiferencial.

4. Instale el eje de desplazamiento a través del hueco en el
portadiferencial y a través de la horquilla y el resorte hasta que
esté contra la horquilla. Figura 6.19.
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HORQUILLA DE
/ DESPLAZAMIENTO

DESPLAZAMIENTO 1002854b

Figure 6.19

5. Sies necesario, lubrique un nuevo anillo “0” con lubricante de
gjes. Instale el anillo “0” en su ranura sobre el piston.

6. Instale el conjunto de piston y anillo “0” en el cilindro de
desplazamiento, comenzando por la punta biselada. Empuje el
piston hasta que quede contra el fondo del cilindro.

Figura 6.20.

PUNTA
BISELADA

CILINDRO DE
DESPLAZAMIENTO

1002855b

Figure 6.20

7. Aplique un cordén continuo de sellador para bridas Loctite® de
0.06 de pulgada (1.5 mm) de diametro, nimero de pieza
Meritor 2297-D-7076, alrededor de los hilos del cilindro
DCDL.

8. Gire a la derecha el conjunto de cilindro de desplazamiento y
piston hasta que quede en el fondo del hueco fundido del
portadiferencial. Figura 6.21.

1002856b

9. Coloque el collar de desplazamiento sobre la horquilla. Las
ranuras grandes del collar deben estar hacia el diferencial
principal. Con un mazo de caucho golpee suavemente el collar
de desplazamiento, pasando por las protuberancias de la
horquilla de desplazamiento. Figura 6.22.

B RANURAS GRANDES

) DE LA CAJA DEL

, "r DIFERENCIAL
&=<\— PRINCIPAL

PROTUBERANCIAS EN LA HORQUILLA

DE DESPLAZAMIENTO 1002857b

10. Acople las ranuras del collar de desplazamiento con las
ranuras de la caja del diferencial. Inserte el tornillo prisionero
de acoplamiento manual a través de la parte superior del
cilindro de desplazamiento para mover el collar hacia la caja
del diferencial. Gire el collar seguin sea necesario para alinear
las ranuras. Figura 6.23.
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CONJUNTO DEL
CILINDRO DE
DESPLAZAMIENTO
DEL DCDL ROSCADO

TORNILLO PRISIONERO DE
ACOPLAMIENTO MANUAL

1002858b

11. Gire el tornillo prisionero de ajuste manual hacia la derecha
hasta que la cabeza esté aproximadamente a 0.25 de pulgada
(6 mm) de la cubierta del cilindro. No apriete el tornillo
prisionero mas alla de su tope normal. El tornillo prisionero
esta ahora en su posicion de servicio y el fiador principal del
diferencial estd completamente acoplado.

NOTA: El diferencial debe estar en su posicion de bloqueo o cierre
para instalar el semieje en la caja del eje.

12. Con el collar de desplazamiento en la posicion de bloqueo o
cierre, instale el interruptor del sensor en el orificio roscado
que esta en el frente del portadiferencial. Figura 6.24.

1002842b

Figure 6.24
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13. Conecte un voltimetro-potenciémetro al interruptor del sensor.
Seleccione ohms en el medidor. Con el DCDL acoplado, el
circuito debe estar cerrado, indicando una resistencia de
menos de un ohm. Si la resistencia es de mas de un ohm,
revise el sensor.

A.  Verifique que la horquilla esté alineada con el interruptor
del sensor cuando esta en la posicion acoplada.

B. Revise si esta flojo el conector de los cables eléctricos.
El conector debe estar ajustado con firmeza.

C. Verifique que el interruptor del sensor esté
completamente asentado contra el portadiferencial.

¢ Si, después de estas revisiones, la resistencia es
mayor que un ohm: Reemplace el interruptor
del sensor.

Conjunto de Desplazamiento DCDL Atornillado

Instale el conjunto de desplazamiento del diferencial después de
haber montado el portadiferencial y después de haber hecho los
ajustes de engranajes y cojinetes. El conjunto de desplazamiento
tipo atornillado se ilustra en la Figura 6.25.

DCDLTIPO ATORNILLADO

e

b

A, T v | A
AV ILLLLLLL LY \ﬂ\\l

=L

10028600
1 ARANDELA PLANA O SILASTIC, 7 DESACOPLADO
SEGUN SE REQUIERA 8 ACOPLADO
2 CILINDRO 9 JUNTA DE COBRE
3 CONEXION ELECTRICA PARAEL 10 PASADOR
SENSOR 11 HORQUILLA DE
4  LINEA DE AIRE DESPLAZAMIENTO
5 ANILLO “0” 12 COLLAR
6 PISTON 13 EJE DE DESPLAZAMIENTO Y
RESORTE
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1. En modelos de portadiferenciales con pasadores cilindricos en
las horquillas de desplazamiento, instale los dos pasadores
cilindricos en los extremos de la horquilla de desplazamiento.
Coloque los pasadores en posicion golpeando suavemente
hasta que estén a nivel con la cara interna de la horquilla.
Figura 6.26. No los instale completamente por ahora.

HORQUILLA DE
DESPLAZAMIENTO
PASADO

CILINDRICO

CARAS INTERNAS
‘DE LA HORQUILLA

1002861b

Figure 6.26

2. Siel pasador cilindrico que sirve de tope para el resorte fue
retirado de la cabeza del eje de desplazamiento, instale ahora
este pasador.

3. Enlos modelos sin pasadores cilindricos, coloque la horquilla
en posicion.

4. Aplique adhesivo de roscas Loctite® 222, nimero de pieza
Meritor 2297-B-6112 a las roscas del eje de desplazamiento.

5. Instale la horquilla de desplazamiento en su posicion correcta
dentro de la caja del portadiferencial. Figura 6.27.

@ -  1002862b

6. Mantenga la horquilla de desplazamiento en posicion. Instale el
resorte del eje de desplazamiento dentro de la abertura
correspondiente en el portadiferencial, a través del orificio de
la horquilla de desplazamiento y dentro del orificio para el
resorte del eje de desplazamiento. Figura 6.28.

Aplique adhesivo
de roscas Loctite® 222.

1002863b

Figure 6.28

7. Deslice el gje de desplazamiento sobre el resorte. Instale el eje
en la horquilla de desplazamiento. Apriete con una torsion de
20-25 Ibs-pie (27-34 Nem). 4P

8. Instale la junta de cobre o aplique sellador silastic, numero de
pieza Meritor 1199-Q-2981, al fondo del orificio del cilindro.
Figura 6.29.

CILINDRO

DCDLTIPO ATORNILLADO DE AIRE

PISTONY
ANILLO “O”

EJE DE
DESPLAZAMIENTO

Instale la arandela plana
o aplique sellador silastic. 1002864b

Figure 6.29

9. Lubrique el anillo “0” con lubricante de ejes. Instale el anillo
“0” en su ranura sobre el piston. Instale con cuidado el piston
en el cilindro de aire. Figura 6.29. Evite dafiar el anillo “0”.
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10. Instale el cilindro en el orificio de la caja. Verifique que el pivote
del piloto en el piston esté contra su orificio en el eje de
desplazamiento. Figura 6.30.

DCDLTIPO CILINDRO
ATORNILLADO Y PISTON

PIVOTE DEL
PILOTO
\ o

EJEDE /
DESPLAZAMIENTO

1002865b

Figure 6.30

11. Instale la junta de cobre, si asi estd instalada, en su orificio por
la parte interior de la cubierta del cilindro. Coloque la cubierta
en posicion sobre el cilindro de manera que la abertura de la
toma de aire apunte hacia ARRIBA cuando el portadiferencial
esté instalado en la caja. Instale la cubierta con los cuatro
tornillos prisioneros y las arandelas de fijacion. Apriete los
tornillos prisioneros con una torsion de 4-6 Ibs-pie
(5.5-8.5 Nem). Figura 6.31. €@

CUBIERTA DEL
CILINDRO

TORNILLO
PRISIONERO
4-6 LBS-PIE

(5.5-8.5 Nem)
V \

\

APLIQUE

SELLADOR -~ /
SILASTIC /

\
1002866b

12. Aplique un corddn de sellador silastic, nimero de pieza Meritor
1199-Q-2981 a la union de la caja del cilindro.
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13. Deslice el collar de desplazamiento dentro de la horquilla y
acople las ranuras del collar de desplazamiento con las
ranuras de la caja del diferencial. Use el tornillo prisionero de
acoplamiento manual para mover las ranuras del collar de
desplazamiento dentro de las ranuras de la caja del diferencial.
Consulte “Activacion o Desactivacion del Blogueo del
Diferencial Principal Controlado por el Conductor (DCDL)” en
esta seccion.

14. Mantenga el collar de desplazamiento en la posicion de
bloqueo o cierre y golpee suavemente los dos pasadores
cilindricos, insertandolos en las puntas de la horquilla de
desplazamiento hasta que estén a nivel con las caras
exteriores de la horquilla. Figura 6.32.

DCDLTIPO ATORNILLADO
TORNILLO

PRISIONERO DE
ACCIONAMIENTO
MANUAL

COLLAR DE
DESPLAZAMIENTO

HORQUILLA DE
DESPLAZAMIENTO

1002867b

15. Mientras el collar de desplazamiento esta todavia en la
posicion acoplada, coloque el interruptor del sensor, con la
contratuerca floja, en su orificio.

16. Conecte un voltimetro-potenciometro al interruptor del sensor.
Seleccione ohms en el medidor. Gire el interruptor A LA
DERECHA hasta que la lectura del medidor cambie de infinito a
menos de un ohm. Gire el interruptor una vuelta adicional y
apriete la contratuerca a 25-35 Ibs-pie (35-45 Nem). €

Cubreplaca del Conjunto de Bloqueo del
Diferencial
Para portadiferenciales sin el fiador del diferencial o sin

desplazamiento de aire, monte el tapon del interruptor del sensor y
el cubreplaca de la siguiente manera.
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Conjuntos de Cubreplaca del DCDL Atornillado

1. Instale la arandela y el tapén en el orificio para el interruptor
del sensor. Apriete el tapdn con una torsion de 45 a 55 Ibs-pie
(60-74 Nem). Figura 6.33. 49

CUBREPLACA DEL DCDL ROSCADO
(APLIQUE ADHESIVO LIQUIDO LOCTITE® 518
A LOS HILOS DEL CUBREPLACA)

,. ARANDELA

\ /
B

ARANDELA

TAPON DEL TORNILLO
INTERRUPTOR PRISIONERO
DEL SENSOR CUBREPLACA DEL

DCDL ATORNILLADO
(APLIQUE MATERIAL DE
SILICON PARA JUNTAS)

1002868b

2. Aplique material de silicon para juntas a la superficie de
montaje del cubreplaca en el portadiferencial. Consulte la
Seccion 4.

3. Instale las cuatro arandelas y los tornillos prisioneros. Apriete
los tornillos prisioneros con una torsion de 7.4 a 8.9 Ibs-pie
(10-12 Nem). Figura 6.33. €O

Conjuntos de Cubreplaca del DCDL Roscado

1. Aplique adhesivo liquido Loctite® 518 a las roscas de la placa.

2. Instale los pernos y las arandelas y apriete la placa sobre la
abertura del portadiferencial con una torsion de 7.5 a 9.0
Ibs-pie (10-12 Nem). 4P

Instalacion del Portadiferencial Dentro de la
Caja del Eje Delantero

A\ ADVERTENCIA

Los solventes de limpieza pueden ser inflamables, toxicos y
pueden causar quemaduras. Ejemplos de solventes de
limpieza son: Tetracloruro de carbono, y limpiadores tipo
emulsion y basados en petroleo. Antes de usar un solvente de
limpieza, lea y siga cuidadosamente las instrucciones del
fabricante. Siga también los procedimientos a continuacion.

e Utilice gafas protectoras.

e Use ropa que proteja su piel.

e Trabaje en un area bien ventilada.

* No use gasolina, ni solventes que contengan gasolina.
La gasolina puede explotar.

¢ Si utiliza tanques de solucidn caliente o soluciones
alcalinas, debe usarlas correctamente. Lea las
instrucciones del fabricante antes de usar tanques de
solucion caliente y soluciones alcalinas. Luego, siga
cuidadosamente las instrucciones.

NOTA: Al instalarse el portadiferencial dentro de la caja del eje, el
collar de desplazamiento debe estar en la posicion de cierre o
bloqueo. Esto se logra manteniendo aplicada la presion de aire en el
cilindro de desplazamiento o utilizando el tornillo prisionero de
acoplamiento manual. Consulte el procedimiento en esta seccion. El
diferencial debe estar en la posicion de cierre o bloqueo para poder
instalar en la caja del eje el conjunto del portadiferencial. Después de
instalar el portadiferencial en la caja del eje, desplace el diferencial a
la posicion de abertura o desbloqueo para permitir 1a instalacion del
gje del lado izquierdo.

Método Manual

1. Use un solvente de limpieza y trapos para limpiar el interior de
la caja del eje y 1a superficie a la que se fija el portadiferencial.
Consulte la Seccion 4.

2. Inspeccione la caja del eje para ver si existen dafios. Si fuese
necesario, repare o reemplace la caja. Consulte la Seccion 4.

3. Revise para ver si hay pernos flojos en la superficie de montaje
del portadiferencial. Desmonte y reemplace cualquier perno
donde sea necesario. Aplique adhesivo liquido a los orificios.
Instale y apriete el perno a 150-230 Ibs-pie (204-312 Nem).
(1}

4. El blogueo de diferencial debe estar acoplado manualmente
antes de instalar en la caja el portadiferencial. Consulte el
procedimiento en esta seccion

5. Instale en la caja el portadiferencial. Consulte la Seccion 5.

6. Instale y apriete los tornillos prisioneros entre el
portadiferencial y la caja a la torsion especificada.

7. Instale los semiejes derecho e izquierdo. Consulte la
Seccion b.

NOTA: Al retirarse el tornillo prisionero de acoplamiento manual de
la posicion de servicio en el centro de la unidad impulsora del DCDL,
el fiador principal del diferencial queda desacoplado.

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)
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8. Retire el tornillo prisionero largo de acoplamiento manual del
centro del DCDL, ya sea atornillado o roscado.

9. Limpie el tapon, la junta, la cubierta del cilindro y el orificio
roscado de la posicion de servicio en el centro de la cubierta

del cilindro DCDL atornillado, o en el centro del DCDL roscado.

10. Verifique que la junta de sellado esté debajo de la cabeza del
tornillo prisionero.

11. Instale el tornillo prisionero de acoplamiento manual en el
orificio de almacenaje del DCDL que esta en el conjunto
atornillado o roscado del DCDL. Figura 6.34 y Figura 6.35.

A.  En conjuntos de desplazamiento del DCDL fijados con
pernos, retire el tapon corto y la junta del orificio de
almacenaje del DCDL.

Instale el tapon corto y la junta en el orificio de la posicion
de servicio en el centro del DCDL. Figura 6.34.

B.  En conjuntos de desplazamiento del DCDL roscados,
instale el tornillo 0 tapdn corto en el orificio de almacenaje
ubicado en la parte superior del conjunto de
desplazamiento del DCDL roscado. Figura 6.35.

CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO DEL DCDL ROSCADO

ORIFICIO DE
ALMACENAJE
S

CILINDRO>4

Z

\ TORNILLO

’ PRISIONERO DE
MANGUERA ACOPLAMIENTO

DE AIRE MANUAL 1002870b

ORIFICIO DE ALMACENAJE SUPERIOR
PARA ELTORNILLO PRISIONERO
DEL ACOPLAMIENTO MANUAL CONJUNTO DE
DESPLAZAMIENTO

TORNILLO DCDL ATORNILLADO
PRISIONERO DE ~ )
ACOPLAMIENTO LiNEA
MANUAL DE AIRE
@
5 " CUBIERTA
YT.?S%\-IA DEL CILINDRO

CABLE

ORIFICIO DE ORIFICIO DEL
ALMACENAJE TORNILLO PRISIONERO
INFERIOR PARA EL DE LA POSICION

TAPONY LA JUNTA DE SERVICIO

1002869b

Figure 6.34
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12. Apriete el tapon con una torsion de 44-55 Ibs-pie
(60-75 Nem). Apriete el tornillo prisionero de acoplamiento
manual con una torsion de 22-28 Ibs-pie (30-38 Nem) para
cilindros de DCDL atornillados y de 7 a 11 Ibs-pie (10-15 Nem)
para unidades de desplazamiento de DCDL invertidas de
tipo roscado. 4P

13. Conecte la linea de aire del vehiculo al conjunto impulsor del
fiador del diferencial.

14. Instale la conexion eléctrica en el interruptor del sensor situado
en el portadiferencial, por debajo del conjunto del impulsor.

15. Retire el soporte de seguridad de debajo del eje motriz. Baje el
vehiculo hasta el suelo.

16. Llene el eje con lubricante. Consulte la Seccion 7.

17. Continde en “Inspeccion del Bloqueo del Diferencial” en
esta seccion.

Método Auxiliar de Suministro de Aire

1. Use un solvente de limpieza y trapos para limpiar el interior de
la caja del eje y la superficie de montaje del portadiferencial.
Consulte la Seccion 4.

2. Inspeccione la caja del eje para ver si existen dafios. Si fuese
necesario, repare o reemplace la caja. Consulte la Seccion 4.

3. Revise para ver si hay pernos flojos en la superficie de montaje
del portadiferencial. Desmonte y reemplace cualquier perno
donde sea necesario. Aplique adhesivo liquido a los orificios.
Instale y apriete los pernos a 150-230 Ibs-pie (204-312 Nem).
{1

4. Conecte la linea de aire del acoplador del conjunto impulsor del
fiador del diferencial principal.
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5. Suministre 120 psi (827 kPa) de presion de aire regulada a la
linea de aire.

6. Verifique que el conjunto de desplazamiento DCDL esté
funcionando correctamente.

7. Instale en la caja el portadiferencial. Consulte la Seccion 5.

8. Instale y apriete los tornillos prisioneros entre el
portadiferencial y la caja y apriételos a la torsion especificada.

9. Instale los semiejes derecho e izquierdo. Consulte la
Seccion 5.

10. Retire el acoplamiento de la linea de aire del conjunto impulsor
del fiador del diferencial principal.

11. Limpie el tapdn, la junta, la cubierta del cilindro y el orificio
roscado de posicion de servicio en el centro de la cubierta del
cilindro DCDL atornillado, o en el centro del DCDL roscado.

12. Apriete el tapdn con una torsion de 44-55 Ibs-pie
(60-75 Nem). Apriete el tornillo prisionero de acoplamiento
manual con una torsion de 22-28 Ibs-pie (30-38 Nem) para
cilindros de DCDL atornillados y de 7 a 11 Ibs-pie (10-15 Nem)
para unidades de desplazamiento de DCDL invertidas de tipo
roscado. 4

13. Conecte la linea de aire del vehiculo al conjunto impulsor del
fiador del diferencial.

14. Instale la conexion eléctrica en el interruptor del sensor situado
en el portadiferencial, por debajo del conjunto del impulsor.

15. Retire el soporte de seguridad de debajo del eje motriz. Baje el
vehiculo hasta el suelo.

16. Llene el eje con lubricante. Consulte la Seccion 7.

17. Proceda a la “Inspeccion del Blogueo del Diferencial”,
a continuacion.

Inspeccion del Bloqueo del Diferencial

1. Coloque la transmision del vehiculo en punto muerto. Arranque
el motor para que la presion de aire del sistema alcance el
nivel normal.

A\ ADVERTENCIA

Al desmontar el DCDL, cuando el DCDL esta en posicion de
cierre o0 acoplado y alguna de las ruedas del vehiculo esté
levantada del piso, no arranque el motor ni engrane la
transmision. El vehiculo podria moverse, ocasionando lesiones
personales graves y dafios a los componentes.

2. Enlacabina del vehiculo, coloque el interruptor del blogueo del
diferencial en la posicion abierta o desacoplada.

3. Conduzca el vehiculo entre 5y 10 mph (8-16 km/h) y observe
la luz indicadora del blogueo del diferencial. La luz debe estar
apagada cuando el interruptor esté abierto o desacoplado.

4. Continte conduciendo el vehiculo y coloque el interruptor del
bloqueo del diferencial en la posicion cerrada o acoplada. Quite
el pie del acelerador para eliminar el par de torsion del sistema
de transmision y permitir el cambio. La luz debe estar
encendida cuando el interruptor esté en la posicidn cerrada
0 acoplada.

¢ Silaluz del indicador permanece encendida “ON” con
el interruptor en la posicion desacoplada: El diferencial
todavia esta en la posicion acoplada. Verifique que €l
tornillo prisionero de acoplamiento manual haya sido
desmontado de la cubierta del cilindro del conjunto
impulsor del DCDL. Consulte el procedimiento en
esta seccion.

Etiqueta de Advertencia de Precaucion
para el Conductor DCDL

Compruebe que la etiqueta de “Precaucion para el conductor” esté
instalada en la cabina del vehiculo. Figura 6.36. La etiqueta de
precaucion debe estar en un lugar facilmente visible para el
conductor. Un lugar recomendado es en el tablero de instrumentos,
junto al interruptor del blogueo del diferencial y su luz indicadora.

A PRECAUCION

Este vehiculo esta equipado con un bloqueo total del diferencial (DCDL)

Meritor controlado por el conductor.

* Acople el DCDL sélo en carreteras en mal estado.

* No acople el DCDL al descender pendientes.

* No acople el DCDL ni opere el vehiculo a velocidades superiores a
25 mph.

Cuando esta acoplado el DCDL puede presentarse una condicion de

“subviraje”, de manera que hay que operar el vehiculo con sumo

cuidado. Al desacoplarse el DCDL, se restablece la direccién normal.

Consulte el manual del fabricante del vehiculo o el boletin técnico

Meritor TP-9579SP. Para obtener este boletin, visite Literature on

Demand en arvinmeritor.com o llame al 001-800-889-1834.

MERITOR.

Figure 6.36

TP-9579SPALBL (04-06)
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Informacion con Instrucciones para
el Conductor Disponible para
Hacer Pedidos

Consulte la pagina de Notas de Servicio en el interior de la portada
de este manual para obtener las siguientes publicaciones.

e FEtiqueta de Advertencia de Precaucion DCDL/NUmero de parte
para hacer pedidos TP9579ALBL.

e Kit de Instrucciones para el Conductor DCDL: Contiene una
recopilacion de boletines técnicos que cubren la operacion del
DCDL y del diferencial entre ejes (IAD), la etiqueta de advertencia
de Precaucion DCDL e instrucciones para preparar ejes para ser
remolcados o para el rodaje inicial de vehiculos nuevos (en
plataforma). Nimero de parte para hacer pedidos TP9579.

¢ Controles de Traccion para Ejes Motrices DVD/NUmero de parte
para hacer pedidos SP03105.
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Especificaciones

Meritor recomienda utilizar un programa de analisis de lubricantes. Realice andlisis de lubricantes durante los intervalos regulares programados
de mantenimiento preventivo.

Para informacion completa sobre cdmo lubricar los ejes motrices y los portadiferenciales, consulte el Manual de Mantenimiento 1,
Mantenimiento Preventivo y Lubricacidn. Para obtener esta publicacion, consulte las Notas de Servicio en el interior de la portada de

este manual.

Consulte en la Tabla O, Tabla Py Tabla Q la informacion estandar sobre lubricantes, intervalos de cambio y capacidades.

Tabla O: Tabla de Referencia Cruzada sobre Lubricantes (Viscosidad) y Temperatura

Especificacion de

Lubricante Temperatura Exterior Temperatura Exterior
Meritor Descripcion Referencia Cruzada Minima Maxima
0-76-A Aceite para engranajes GL-5, S.A.E. 85W/140 +10°F (-12.2°C) *
hipoidales
0-76-B Aceite para engranajes GL-5, S.A.E. 80W/140 —15°F (-26.1°C) *
hipoidales
0-76-D Aceite para engranajes GL-5, S.A.E. 80W/90 —15°F (-26.1°C) *
hipoidales
0-76-E Aceite para engranajes GL-5, S.AE. 75W/90 —40°F (-40°C) *
hipoidales
0-76-J Aceite para engranajes GL-5, SAE. 75W —40°F (-40°C) +35°F (+1.6°C)
hipoidales
0-76-L Aceite para engranajes GL-5, S.AE. 75W/140 —40°F (-40°C) *

hipoidales

*No hay ningun limite maximo para estas temperaturas exteriores, pero la temperatura del carter del eje nunca debe ser mayor de

250°F (+121°C)

Tabla P: Intervalos de Cambio de Aceite y Especificaciones para Todos los Ejes Motrices Traseros

Especialidad o Servicio del Vehiculo

Transporte de Carga de Linea
Autobus de Turismo

Reparto Urbano
Autobus Escolar
Camion de Bomberos
Casa Rodante

Construccion
Autobus de Transporte Publico
Desechos

Tractocamidn de Estacion de
Maniobras

Forestal

Transporte de Carga Pesada
Mineria

Campos Petroleros

Rescate

Cambio de Aceite Inicial

Ya no se requiere a partir del 1 de enero de 1993

Control del Nivel de Aceite

Cada 25,000 millas (40 000 km) o
en el mantenimiento programado
de la flotilla, lo que ocurra primero

Cada 10,000 millas (16,000 km),
una vez al mes o en el
mantenimiento programado de la
flotilla, lo que ocurra primero

Cada 5,000 millas (8000 km), una
vez al mes 0 en el mantenimiento
programado de la flotilla, lo que
ocurra primero’
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Tabla P: Intervalos de Cambio de Aceite y Especificaciones para Todos los Ejes Motrices Traseros (continuacion)

Especialidad o Servicio del Vehiculo

Transporte de Carga de Linea
Autobus de Turismo

Reparto Urbano
Autobus Escolar
Camion de Bomberos
Casa Rodante

Construccion
Autobus de Transporte Publico
Desechos

Tractocamidn de Estacion de
Maniobras

Forestal

Transporte de Carga Pesada
Mineria

Campos Petroleros

Rescate

Cambio de aceite basado en
petréleo en eje con o sin bomba y
sistema de filtro

Cada 100,000 millas (160 000 km)
0 anualmente, lo que ocurra
primero

Cada 50,000 millas (80,000 km) 0
anualmente, 1o que ocurra primero

Cada 25,000 millas (40,000 km) o
anualmente, lo que ocurra primero

Cambio de aceite sintético en eje
con o sin bomba y sistema de filtro?

Cada 500,000 millas (800 000 km)

Cada 100,000 millas (160 000 km)
0 anualmente, lo que ocurra
primero

Cada 50,000 millas (80,000 km) o
anualmente, 1o que ocurra primero

Cambio de aceite en eje con bomba
y sistema de filtro

Cada 100,000 millas (160,000 km)

Cada 100,000 millas (160,000 km

)

Cada 100,000 millas (160,000 km)

! Para operacion continua de trabajo pesado, controle el nivel de aceite cada 1,000 millas (1600 km). Agregue el tipo y la cantidad correcta de aceite segin

Se requiera.

2 Este intervalo aplica s6lo para aceites semi-sintéticos y totalmente sintéticos aprobados. Para ver una lista de aceites para ejes de drenado extendido
aprobados, consulte TP-9539, Lubricantes Aprobados para Ejes Traseros Motrices. Para obtener esta publicacion, consulte las Notas de Servicio en el

interior de la portada de este manual.

Tabla Q: Capacidades de Aceite en Ejes Traseros Motrices

Téandem y Tridem

Capacidad de Aceite’
Porta- Pintas
Modelo de Eje diferencial EE.UU. Litros
RT-34-140 De Adelante 26.0 12.3
De Atras 35.0 16.6
RT-34-145 De Adelante 29.6 14.0
De Atras 25.4 12.0
RT-34-145P De Adelante 29.6 14.0
De Atras 25.4 12.0
RT-40-140 De Adelante 30.2 14.3
De Atras 22.8 10.8
RT-40-145 De Adelante 30.2 14.3
De Atras 25.8 12.2
RT-40-145A De Adelante 30.2 14.3
De Atras 25.8 12.2
RT-40-145P De Adelante 30.2 14.3
De Atras 25.8 12.2
RT-40-149 De Adelante 30.2 14.3
De Atras 25.8 12.2
RT-40-149A De Adelante 30.2 14.3
De Atras 25.8 12.2
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Capacidad de Aceite’
Porta- Pintas
Modelo de Eje diferencial EE.UU. Litros
RT-40-149P De Adelante 30.2 14.3
De Atras 25.8 12.2
RT-40-160 De Adelante 39.1 18.5
De Atras 344 16.3
RT-40-160A De Adelante 39.1 18.5
De Atras 344 16.3
RT-40-160P De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-40-169 De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-40-169A De Adelante 39.1 18.5
De Atras 344 16.3
RT-40-169P De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-44-145 De Adelante 29.3 13.9
De Atras 25.1 11.9
RT-44-145P De Adelante 29.3 13.9
De Atras 251 119
RT-46-160 De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-46-160A De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3



Tabla Q: Capacidades de Aceite en Ejes Traseros Motrices
Tandem y Tridem (continuacion)

Capacidad de Aceite’
Porta- Pintas
Modelo de Eje diferencial EE.UU. Litros
RT-46-160P De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-46-169 De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-46-169A De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-46-169P De Adelante 39.1 18.5
De Atras 34.4 16.3
RT-46-164 EH De Adelante 38.1 18.0
De Atras 33.2 15.7
RT-46-164P De Adelante 38.1 18.0
De Atras 33.2 15.7
RT-46-16H EH De Adelante 38.1 18.0
De Atras 33.2 15.7
RT-46-16HP De Adelante 38.1 18.0
De Atras 33.2 15.7
RT-48-1807 De Adelante 61.1 28.9
De Atrés 36.8 17.4
RT-48-380' De Adelante 61.1 28.9
De Atras 63.6 30.1
RT-50-160 De Adelante 38.1 18.0
De Atras 33.2 15.7
RT-50-160P De Adelante 38.1 18.0
De Atras 33.2 15.7
RT-52-160 De Adelante 441 20.9
De Atras 41.2 19.5
RT-52-160P De Adelante 441 20.9
De Atras 1.2 195
RT-52-180" De Adelante 56.1 26.5
De Atrés 36.1 171
RT-52-185 De Adelante 56.1 26.5
De Atras 36.1 171
RT-52-380" De Adelante 56.1 26.5
De Atras 58.2 275
RT-58-180" De Adelante 56.1 26.5
De Atrés 36.1 171
RT-58-185 De Adelante 56.1 26.5
De Atras 36.1 171
RT-58-380" De Adelante 56.1 26.5
De Atras 58.2 275
RT-70-380" De Adelante 54.4 25.7
De Atrés 53.1 25.1
RZ-166 Eje 1 39.1 18.5
Eje 2 39.1 18.5
Eje 3 34.4 16.3
RZ-186 Eje 1 56.1 26.5
Eje 2 39.1 18.5
Eje 3 34.4 16.3

7 Lubricacion

Capacidad de Aceite’
Porta- Pintas
Modelo de Eje diferencial EE.UU. Litros
RZ-188 Eje 1 56.1 56.5
Eje 2 56.1 26.5
Eje 3 36.1 171

! Las capacidades de aceite son para ejes de entrevia estandar que han
sido medidos en varios angulos de pifion de mando comunes. Las
cantidades en la lista incluyen aceite para ambos extremos de rueda. Las
capacidades de aceite varian cuando cambia la entrevia y el angulo del
pifion de mando.

2 Portadiferencial de adelante con sistema de bomba de aceite.
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8 Especificaciones

@ DIENTES
«— RADIALES

(EXTERIOR)

Solo Modelos:
RT-40-160 RT-46-164EH
RT-40-169 RT-46-169
RT-46-160 RT-46-16HEH (INTERIOR)

1002872¢
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8 Especificaciones

Tabla R: Especificaciones de Torsion

Aplicacion Torsion
Art. Descripcion del Eje Tamafio Ibs-pie Nem
1 Tuerca entre el yugo de salida y la flecha Consulte la Tabla S, Tabla T o Tabla U
de salida
2 Tornillo prisionero entre la jaula de cojinete de Todos 0.38"-16 35-50 47-68
salida y el portadiferencial
3 Tapones de drenado y llenado* Todos 0.75"-14 35 Min. 47.5 Min.
4 Tornillo prisionero entre el casquete de cojinete y 140y 145 M20 x 2.5 320-400 430-540
el portadiferencial 160 M22 x 2.5 480-600 650-810
5 Tornillo prisionero de mitades de la caja del 140y 145 M12x1.75 105-125 143-168
diferencial principal Clase 12.9
Cabeza hex.
estd.
140y 145 M12 x1.75 75-95 100-127
Clase 10.9
160 M16 x 2.0 220-310 300-420
Clase 12.9
Cabeza hex.
estd.
6 Tuerca y perno entre la corona y la caja 180y 380 0.87-14 600-700 816-952
145 M16x 1.5 160-210 220-290
Clase 10
Cabeza hex.
estd.
160 M16x 1.5 196-262 265-355
Clase 12
Cabeza hex.
estd.
7 Tornillo prisionero entre la bomba de aceite y la 145y160 M8 x 1.25 22-33 30-45
jaula de cojinete de entrada
8 Tapdn de valvula de alivio de presion 145y 160 M16 x 1.5 20-40 27-54
Tornillo prisionero entre la jaula de cojinete de Todos M12x1.75 75-95 100-129
entrada y el portadiferencial
10 Tuerca entre el yugo de impulsién y el eje Consultar la Tabla S, Tabla T o Tabla U
impulsor
11A Tuerca entre el portadiferencial y la caja del eje Todas 5/8"-18 150-230 203-312
11B Tornillo prisionero entre el portadiferencial y la Todos — 5/8"-11 150-230 203-312
caja del eje Tornillos
estandar o de
nylon
11C Arandela Nord-Lock® RT-40-160 — 210 285
RT-40-169
RT-46-160
RT-46-164EH
RT-46-169
RT-46-16HEH
12 Tornillo prisionero entre el cilindro de Todos M6 x1.0 7-12 10-16

desplazamiento neumdtico y el portadiferencial
— Diferencial entre gjes
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8 Especificaciones

Tabla R: Especificaciones de Torsion (continuacion)

Aplicacion Torsion
Art. Descripcion del Eje Tamario Ibs-pie Nem
13 Contratuerca del tornillo de ajuste de Todas M12x1.5 40-55 55-75
desplazamiento neumatico — Diferencial
entre ejes
14 Adaptador de filtro de aceite al portadiferencial 145y 160 M22 x 2.5 40-60 55-80
15 Tornillo prisionero entre la cubierta de bloqueo de Todos M6 x 1.0 7-12 10-16
diferencial principal y el portadiferencial
16 Tapdn de acoplamiento manual — Blogueo del Todos M10x1.5 15-25 20-35
diferencial principal
17 Tornillo prisionero de la cubierta — Ejes sin Todos M6 x 1.0 7-12 10-16
blogueo de diferencial principal
— Adaptador de cubierta entre la linea de aire y el Todos M12x1.5 22-30 30-40
blogueo del diferencial principal
18 Contratuerca del sensor de bloqueo del Todas M16x 1.0 25-35 35-45
diferencial principal
19 Tapdn — Ejes sin sensor de bloqueo del Todos M16x 1.0 45-55 60-75
diferencial principal
20 Conjunto de malla y tapdn de aceite del Todos M26 x 1.5 48 Min. 65 Min.
portadiferencial
21 Tuerca del pifidn de mando Todas M50 x 2.0 1200-1500 1625-2035
22 Tornillo prisionero entre la cubierta de pifion de Todos M10x1.5 35-50 48-68
mando y el portadiferencial
23 Orificio de respiradero Todos 3/8"-18 20 Min. 27 Min.
— Tapdn del indicador de calor Todos 1/2"-14 25 Min. 34 Min.
— Tornillo prisionero entre el semieje y la maza Todos 1/2"-13 85-115 115-156
de rueda
— Tuerca entre el semieje y la maza de rueda Todas Tuerca comun 75-115 102-156
1/2"-20 150-230 203-312
5/8"-18
Tuerca de 65-100 88-136
seguridad 130-190 176-258
1/2"-20
5/8"-18
— Media caja del diferencial entre ejes Todos M10x 1.5 45-55 60-75
— Esparrago a portadiferencial Todos 5/8" x 11 150-230 203-312
— Tuerca de esparrago del semieje Todos Tuerca comdn 310-400 420-542
3/4"-16
Tuerca de 270-350 366-475
seguridad
3/4"-16
24 Caja del conjunto de DCDL roscado Opcion actual de M60 x 2.0 80-100 109-136
DCDL
25 Tapén o tapa del DCDL roscado Opciones sin M60 x 2.0 80-100 109-136
DCDL
26 Tornillos prisioneros de anillos de ajuste 145y 160 — 21-28 28-38

* Torsion minima. Apretar hasta que esté visible un hilo de la rosca.
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8 Especificaciones

Especificaciones de Torsion para el Sujetador de la Tuerca del Pifion de Yugos de Impulsion y Salida

Tabla S: Ejes Sencillos

Modelo de Eje

Ubicacion de la
Tuerca del Pifion

RS-120,RS-125,
RS-140

740-920 Ibs-pie
(1000-1245 Nem)

RS-160,RS-161,
RS-185, RS-186

1000-1230 Ibs-pie
(1350-1670 Nem)

RS-210, RS-220,
RS-230

740-920 Ibs-pie
(1000-1245 Nem)

RS-240

740-920 Ibs-pie
(1000-1245 Nem)

RS-380

800-1100 Ibs-pie
(1085-1496 Nem)

RS-145

920-1130 Ibs-pie
(1250-1535 Nem)

Yugo de Impulsion
del Portadiferencial

Tamario del

Sujetador M32X1.5 M39X1.5 M45X1.5 M32X1.5 M39X1.5 1-1/2 - 12 UNF
Tabla T: Ejes Tandem

Modelo de Eje

Ubicacion de la RT-160, RT-164, RT-380 RT-380

Tuerca del Pifion RT-140 RT-145,RT-149  RT-169 RT-185 Con IAD Sin IAD

Yugo de 750-850 Ibs-pie  750-850 Ibs-pie  750-850 Ibs-pie  750-850 Ibs-pie  750-850 Ibs-pie  900-1200 Ibs-pie
Impulsion del (1020-1150 Nem)  (1020-1150 Nem)  (1020-1150 Nem)  (1020-1150 Nem) (1020-1150 Nem)  (1224-1632 Nem)
Primer

Portadiferencial*

Tamafio del M45X1.5 M45X1.5 M45X1.5 1-3/4 - 12 UN 1-3/4 - 12 UN 1-3/4 - 12 UN
Sujetador

Yugo de Salida

600-700 Ibs-pie

600-700 Ibs-pie

600-700 Ibs-pie

600-700 Ibs-pie

600-700 Ibs-pie

600-700 Ibs-pie

del Primer (815-950 Nem) (815-950 Nem) (815-950 Nem) (815-950 Nem) (815-950 Nem) (815-950 Nem)
Portadiferencial*

Tamaiio del

Sujetador M32X1.5 M39X1.5 M39X1.5 1-1/2 - 12 UNF 1-1/2 - 12 UNF 1-1/2 - 12 UNF
Yugo de 740-920 Ibs-pie 920-11301Ibs-pie  1000-1230 Ibs-pie  1000-1230 Ibs-pie  800-1100 Ibs-pie  800-1100 Ibs-pie
Impulsion del (1000-1245 Nem)  (1250-1535 Nem)  (1350-1670 Nem)  (1350-1670 Nem) (1085-1496 Nem) (1085-1496 Nemn)
Segundo

Portadiferencial*

Tamaiio del M32 X 1.5 M39 X 1.5 M45X 1.5 M45X 1.5 1-1/2 - 12 UNF 1-1/2 - 12 UNF
Sujetador

*Aplique adhesivo de roscas Loctite® 277 a los hilos del eje impulsor antes de instalar la tuerca.
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8 Especificaciones

Tabla U: Ejes Tridem

Modelo de Eje

Ubicacion de la
Tuerca del Pifion

RZ-164

RZ-166

RZ-186

RZ-188

Yugo de 600-800 Ibs-pie 600-800 Ibs-pie 600-800 Ibs-pie 600-800 Ibs-pie
Impulsion del (815-1085 Nem) (815-1085 Nem) (815-1085 Nem) (815-1085 Nem)
Primer

Portadiferencial

Tamaiio del M45X 1.5 M45X 1.5 1-3/4 - 12 UN 1-3/4 - 12 UN
Sujetador

Yugo de Salida 450-650 Ibs-pie 450-650 Ibs-pie 450-650 Ibs-pie 450-650 Ibs-pie
del Primer (610-880 Nem) (610-880 Nem) (610-880 Nem) (610-880 Nem)
Portadiferencial

Tamaiio del M39X 1.5 M39 X 1.5 1-1/2 -12 UNF 1-1/2 - 12 UNF
Sujetador

Yugo de 600-800 Ibs-pie 600-800 Ibs-pie 600-800 Ibs-pie 600-800 Ibs-pie
Impulsion del (815-1085 Nem) (815-1085 Nem) (815-1085 Nem) (815-1085 Nem)
Segundo

Portadiferencial

Tamaiio del M45X 1.5 M45X 1.5 M45X 1.5 1-3/4-12 UN
Sujetador

Yugo de Salida
del Segundo
Portadiferencial

450-650 Ibs-pie
(610-880 Nem)

450-650 Ibs-pie
(610-880 Nem)

450-650 Ibs-pie
(610-880 Nem)

450-650 Ibs-pie
(610-880 Nemn)

Tamaiio del

Sujetador M39X 1.5 M39X 1.5 M39X 1.5 1-1/2 - 12 UNF
Yugo de 920-1130 Ibs-pie 1000-1230 Ibs-pie 1000-1230 Ibs-pie 1000-1230 Ibs-pie
Impulsion del (1250-1535 Nem) (1350-1670 Nem) (1350-1670 Nem) (1350-1670 Nem)
Tercer

Portadiferencial

Tamaiio del M39 X 1.5 M45X 1.5 M45X 1.5 M45X1.5
Sujetador
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9 Ajuste

Tabla V: Cojinetes del Pifion de Mando — Precarga

Especificacion

Cojinetes Nuevos

5-45 Ibs-pulgada (0.56-5.08 Nem)
Cojinetes usados en buenas condiciones
10-30 Ibs-pulgada (1.13-3.39 Nem)

Ajuste

La precarga es controlada por el espesor del espaciador ubicado entre los conos de los cojinetes.
Para aumentar la precarga, instale un espaciador mas delgado.
Para disminuir la precarga, instale un espaciador mas grueso.

Tabla W: Pifidon de Mando — Profundidad en el Portadiferencial

Especificacion Instale la cantidad correcta de lainas entre la copa interior del cojinete del pifion de mando y del
portadiferencial. Para calcular esta cantidad, utilice el espesor del paquete de lainas viejo y los
numeros de rodillos conicos de los pifiones nuevos y vigjos.

Ajuste Cambie el espesor del paquete de lainas para obtener un buen patron de contacto de diente y

engranaje.

Tabla X: Juego de Engranajes Hipoidales — Patrones de Contacto de Dientes (Obtenido a Mano)

Especificacion Hacia la parte interior del diente del engranaje y en el centro, entre la parte superior y la parte
inferior del diente.
Ajuste Los patrones de contacto de dientes son controlados por el espesor del paquete de lainas entre el

cono del cojinete interior del pifion de mando y el portadiferencial y por el juego excesivo de la
corona.

Para mover hacia abajo el patron de contacto, aumente el espesor del paquete de lainas entre la
copa del cojinete interior del pifidn de mando y el portadiferencial.

Para mover hacia arriba el patron de contacto, disminuya el espesor del paquete de lainas entre la
copa del cojinete interior del pifidn de mando y el portadiferencial.

Para mover el patron de contacto hacia la parte interior del diente, disminuya el juego excesivo de
la corona.

Para mover el patron de contacto hacia la parte exterior del diente, aumente el juego excesivo de
la corona.

Tabla Y: Cojinetes del Diferencial Principal — Precarga

Especificacion

15-35 Ibs-pulgada (1.7-3.9 Nem)

0

Expansion entre los casquetes de los cojinetes

Series 140y 145 — 0.003-0.009 de pulgada (0.08-0.22 mm)
Serie 160 — 0.006-0.013 de pulgada (0.15-0.33 mm)

Ajuste

La precarga es controlada apretando los dos anillos de ajuste después de que ha llegado a cero el
juego axial.
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9 Ajuste

Tabla Z: Engranajes del Diferencial Principal — Resistencia a la Rotacion

Especificacion 50 Ibs-pie (68 Nem) de torsién méxima aplicada a un lado del engranaje

Tabla AA: Ajuste del Juego Axial del Eje Impulsor
Juego Axial del Eje Impulsor de 0.002 a 0.008 de pulgada (0.050-0.200 mm)

Tabla AB: Cojinete de Salida — Juego Axial y Precarga
Especificacion de 0.001 a 0.004 de pulgada (0.025-0.102 mm) de juego axial del cojinete de salida

Ajuste El juego axial es controlado por el tamafio del anillo de resorte en la jaula del cojinete de salida.
Para aumentar el juego axial, instale un anillo de resorte mas delgado.
Para disminuir el juego axial, instale un anillo de resorte mas grueso.

NOTA: Si el juego axial del cojinete de salida es igual a CERO, se necesita un anillo de resorte mas
delgado.

Tabla AC: Juego Entre el Pifion y la Corona

Especificacion Serie 145:
Rango: de 0.008 a 0.018 de pulgada (0.20-0.460 mm)

Regulacion del juego entre el piidn y la corona para juegos de engranajes nuevos: 0.012 de
pulgada (0.300 mm)

Serie 160:
Rango: de 0.010 a 0.020 de pulgada (0.25-0.510 mm)

Regulacion del juego entre el pifidn y la corona para juegos de engranajes nuevos: 0.012 de
pulgada (0.300 mm)

Ajuste El juego es controlado por la posicion de la corona. Modifique el juego de acuerdo a las
especificaciones para obtener un buen patrén de contacto de dientes.

Para aumentar el juego, aleje del pifion de mando la corona.
Para disminuir el juego, acerque al pifion de mando la corona.

Tabla AD: Corona — Desviacion

Especificacion 0.008 de pulgada (0.200 mm) maximo

Tabla AE: Interruptor del Sensor — Instalacién (Sélo Portadiferenciales con Bloqueo de Diferencial)

Ajuste Desplace el diferencial a la posicion de bloqueo.
Apriete el interruptor del sensor dentro del portadiferencial hasta que se encienda la luz de prueba.
Apriete el interruptor del sensor una vuelta mas.
Apriete la contratuerca a la torsion especificada.
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10 Herramientas Especiales

Especificaciones

Caballete para Reparar el Portadiferencial

= © 0O ~NO O~ WN =

0

1

12

SPX Kent-Moore

numero de pieza J-3409-D
1002990f

PLACAS DE 8' DE LARGO x 3/4" DE ESPESOR x 1-1/4" DE ANCHO CON UNA LENGUETA PARA ENCAJAR EN LA RANURA DE LAS PLACAS SOLDADAS A LA BARRA
MANIJA DE 7" DE LARGO CON RANURA EN UN EXTREMO PARA ENCAJAR EL TORNILLO DE SUJECION

BARRA DE 2" DE DIAMETRO x 9" DE LARGO CON UN EXTREMO RANURADO PARA QUE ENCAJE LA PLACA

SUELDE TODO ALREDEDOR DESPUES DE PRESIONAR EL TAPON EN EL TUBO

SOLDAR

FORMA Y TAMANO DE LOS AGUJEROS PARA QUE ENCAJE EL PORTADIFERENCIAL

23-1/2" DE CENTRO A CENTRO DEL TUBO

BISELE EL EXTREMO DEL TUBO PARA SOLDARLO

TUBOS DE 4" DE DIAMETRO

TAPON DE 4" DE DIAMETRO x 7" DE LARGO CON UN EXTREMO TORNEADO DE 3" DE LARGO PARA ENCAJAR EN EL TUBO. TALADRE UN AGUJERO DE 2" Y FRESE
UNA RANURA DE 3/16" DE ANCHO A 2" DE LA PARTE SUPERIOR

TORNILLO DE 3-1/2" DE LARGO x 5/8" DE DIAMETRO, APLANADO EN EL EXTREMO, PARA ENCAJAR LA MANIJA Y 2-1/2" DE LONGITUD DE ROSCA EN EL
OTRO EXTREMO

TALADRE UN AGUJERO DE 3/8" A TRAVES DE LA MANIJA Y EL TORNILLO

Para obtener un caballete para reparaciones, consulte la pagina de
Notas de Servicio en el interior de la portada de este manual.
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10 Herramientas Especiales

Como Hacer una Barra de Yugo

1. Mida las dimensiones Ay B del yugo a la cual se va a dar
servicio. Figura 10.1.

)

%)

YUGO 10034590

2. Calcule las dimensiones C y D de la barra de yugo, afiadiendo
de 0.125 a 0.250 de pulgada a las dimensiones A y B del
yugo. Figura 10.2.

4. Corte una pieza de cuatro pies x 1.25 pulgadas de acero
redondo suave para fabricar la manija de la barra de yugo.
Suelde esta pieza por el centro a la seccion de la caja.
Figura 10.2.

e Para aumentar la rigidez de la barra de yugo: Suelde
dos piezas angulares a la manija. Figura 10.2.

Sellos de Piiidn Integrales e Impulsores
de Sellos

Consulte en la Tabla AF y en la Figura 10.3 mas informacion sobre
los sellos de pifidn integrales y los impulsores de sellos. Para
obtener el kit de impulsores de sellos Meritor KIT 4454, consulte la
pagina de Notas de Servicio en el interior de la portada de

este manual.

BARRA DE YUGO

10034600

N Coloque el impulsor
7N de sellos para evitar que

los rayos del impulsor
golpeen las cabezas de
los sujetadores sobre los
sellos de salida del eje de
adelante en ejes tandem.

IMPULSOR DEL
SELLO R4422401

1003388¢c

A\ ADVERTENCIA

Use ropa segura y gafas de proteccion siempre que utilice
equipo de soldadura. El equipo de soldadura puede causar
quemaduras y lesiones personales graves. Siga
cuidadosamente las instrucciones de operacion y los
procedimientos de seguridad recomendados por el fabricante
del equipo de soldadura.

3. Parahacer la seccion de la caja, corte y suelde una seccion de

una pulgada por dos pulgadas de acero cuadrado suave,
segun las dimensiones C y D. Figura 10.2.
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Tabla AF: Sellos de Pifion Integrales e Impulsores de Sellos*

10 Herramientas Especiales

Nimero de NuUmero de
Pieza de Pieza

Modelos Servicio del Anterior del  Impulsores de  Impulsores de
Sencillos Modelos Tandem Modelo de Eje y Posicion  Sello Sello Sellos Bujes
MX-21-160 RT-34-144 /P 14X/16X/18X/38X Entrada  A1-1205X2728  A-1205R2592 2728T1 272812
MX-23-160R  RT-34-145 /P de Unidad Trasera de

Adelante (FUI)
RF-16-145 MT-40-143

14X/16X Salida de Unidad ~ A1-1205Y2729  A-1205P2590 2729T1 272912
RF-21-160 RT-40-145 /AP qrasera de Adelante (FUO)
RF-22-166  RT-40-149/AP " 4xEntradade Unidad  A1-120522730  A-1205N2588 2730TH No se necesita
RF-23-185 RT-44-145 /P Trasera de Atras (RUI) — El'buje esta
RS-17-145  RT-40-160 /A /P integrado
RS-19-145 RT-40-169 /A /P 16X/18X Entrada de A1-1205A2731  A-1205Q02591 2731T1 No se necesita
RS-21-145 RT-46-160 /A /P Unidad Trasera de Atras — El buje esta

(RUN) integrado
RS-21-160 RT-46-169 /A /P
RS-23-160 /A RT-46-164EH /P
RS-23-161 /A RT-46-16HEH /P
RS-25-160 /A RT-50-160 /P
RS-23-186 RT-52-185*
RS-26-185 RT-58-185*
RS-30-185

* S0lo hacia delante y entrada trasera.

Alos sellos de entrada y salida hacia delante debe darse mantenimiento con el sello y el buje juntos. EI nimero de pieza de servicio incluye
ambos, cuando se necesiten.
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11 Instrucciones para Remolcar el Vehiculo

Mensajes de Alerta de Peligro

Leay siga estrictamente todos los mensajes de alerta de
Advertencia y Precaucion en esta publicacion. Estos mensajes
proporcionan informacion que puede ser Util para prevenir lesiones,
dafios a componentes, 0 ambos.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar sufrir lesiones graves en los ojos utilice siempre
gafas protectoras cuando realice labores de mantenimiento o
servicio en un vehiculo.

Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloquee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo. Apoye el vehiculo
sobre soportes seguros. Nunca trabaje debajo de un vehiculo
que esté apoyado sélo sobre gatos. Los gatos pueden
reshalarse y caer. Si lo hace puede provocar lesiones
personales graves y dafios a los componentes.

Antes de dar servicio a una camara de resorte, siga
cuidadosamente las instrucciones del fabricante para
comprimir y bloquear completamente el resorte antes de
soltar el freno. Asegurese que no quede presion de aire en la
camara de servicio antes de proceder. La expulsion subita de
aire comprimido puede causar lesiones personales graves y
dafos a los componentes.

Ponga el freno de estacionamiento para evitar que se mueva el
vehiculo antes de comenzar con los procedimientos de
mantenimiento o servicio que requieran que se meta debajo
del vehiculo. Esto podria ocasionar lesiones personales
graves.

A\ PRECAUCION

Si el vehiculo esta equipado con un eje delantero motriz,
remolque el vehiculo por la parte delantera, con las ruedas
separadas del piso. Si esto no es posible, se debera desmontar
el semieje delantero motriz antes de remolcar el vehiculo. Los
componentes podrian dafarse.

No use un cincel o cuiia para aflojar el semieje y las clavijas
conicas. El uso de un cincel o cufia puede provocar daiios al
semieje, la junta y el sello, y la maza del eje.

NOTA: Para informacion completa sobre cémo remolcar el vehiculo,
consulte el Boletin Técnico TP-9579, Kit de Instrucciones para el
Conductor. Para obtener esta publicacion, consulte las Notas de
Servicio en el interior de la portada de este manual.
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Estas instrucciones sustituyen a todas las otras instrucciones para
fines de transportar vehiculos para servicio o para el rodaje inicial de
vehiculos nuevos con fecha anterior a abril de 1995, incluyendo
aquéllas contenidas en manuales de mantenimiento Meritor.

A menos que se aplique el procedimiento antes de remolcar un
vehiculo con uno 0 ambos ejes motrices sobre el piso, es posible
que los ejes se darien. Meritor recomienda utilizar el siguiente
procedimiento.

Tipo de Eje

Eje Sencillo con DCDL - Conjunto de
Desplazamiento Roscado (con Rosca), o Eje
Tandem con DCDL - Conjunto de
Desplazamiento Roscado (con Rosca) y con
Diferencial Entre Ejes (IAD)

Antes de Remolcar o Conducir el Vehiculo Nuevo

1. Aplique el freno de estacionamiento del vehiculo usando el
interruptor que se encuentra en el interior de la cabina
del vehiculo.

2. Ponga la transmision en neutral (0 punto muerto) y arranque el
motor del vehiculo.

3. Pase el DCDL a la posicion de deshloqueo (desacoplado)
usando el interruptor que se encuentra en el interior de la
cabina del vehiculo. Se apagara la luz indicadora del DCDL en
la cabina. Pase el IAD a la posicion de desbloqueo
(desacoplado) usando el interruptor que se encuentra en el
interior de la cabina del vehiculo. Se apagard la luz indicadora
del IAD en la cabina, si asi esta equipada.

4. Apague el motor.

5. Consulte la Tabla AG e identifique qué semiejes deben retirarse,
en funcion de la forma como se va a remolcar el vehiculo.

Tabla AG

Ejes Sencillos

Retirar ambos semigjes.

Ejes en Tandem

Eje de Adelante (Remolcando por el Frente):

No es necesario retirar los semigjes.

Eje de Adelante (Remolcando por Detras):

Retirar ambos semigjes.
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Eje de Atras (Remolcando por el Frente):

Retirar ambos semigejes.

Eje de Atras (Remolcando por Detras):
No es necesario retirar los semigjes.

6. Enejes equipados con DCDL, las ranuras del collar de
desplazamiento deben engranar con las ranuras de la caja del
diferencial antes de retirar el semigje. Engranar el collar de
desplazamiento del DCDL utilizando el siguiente Método de
Engrane Manual.

A\ PRECAUCION

En ejes traseros sencillos y en tandem equipados con DCDL, al
retirar el semieje del lado del bordillo (lado derecho), las
ranuras del collar del DCDL deben estar engranadas con las
ranuras de la caja del diferencial. Las ranuras del collar deben
quedar completamente engranadas con las ranuras de la caja
del diferencial. Es necesario hacer esto a fin de evitar que el
collar de desplazamiento caiga fuera de posicion a la hora de
retirar el semieje. Embone (engrane) el collar de
desplazamiento con la caja del diferencial antes de retirar el
semieje; de no hacerlo, los componentes podrian dafiarse.

A.  Desconecte la manguera de aire del cilindro de
desplazamiento. Figura 11.1.

CONJUNTO DE
DESPLAZAMIENTO
_ROSCADO

6 }k} TORRE DE

DESPLAZA-
“t\/ @

TORNILLO PRISIONERO
MANGUERA DEACOPLAMIENTO
DE AIRE MANUAL 4007979

ORIFICIO DE
ALMACENAJE
/

B.  Quite el tornillo prisionero de acoplamiento manual del
orificio de almacenaje. El orificio de almacenaje de los
conjuntos de desplazamiento roscados esta ubicado en la
torre de desplazamiento del portadiferencial que se
encuentra junto al cilindro. Figura 11.1.

C. Instale el tornillo prisionero de acoplamiento manual en el
orificio roscado que se encuentra en el centro del cilindro.
Figura 11.2,

Instrucciones para Remolcar el Vehiculo

TORNILLO PRISIONERO CONJUNTO DE
DEACOPLAMIENTO  DESPLAZAMIENTO
MANUAL  /, ROSCADO
//

i

‘ L\\J// >
=7

4007977a

A\ PRECAUCION

Si al girar el tornillo prisionero en el Paso D se siente una gran
resistencia, DEJE DE GIRAR EL TORNILLO PRISIONERO. Una
alta resistencia en el prisionero indica que las ranuras del
collar de desplazamiento y la caja del diferencial no estan
alineadas. Podrian dafarse las roscas del cilindro y del
prisionero. Para alinear las ranuras, contintie con los Pasos D
yF

D. Gire el tornillo prisionero hacia la derecha hasta que la
cabeza esté aproximadamente de 0.25 a 0.50 de pulgada
(6.4 a 12.7 mm) del cilindro. El tornillo prisionero esta
ahora en su posicion de servicio y el collar de
desplazamiento del DCDL esta completamente acoplado
(engranado). Figura 11.3. Cuando gire el tornillo
prisionero notara poca resistencia. Esto es normal. Si nota
una gran resistencia antes de alcanzar la distancia de
0.25 a 0.50 de pulgada entre la cabeza del tornillo
prisionero y el cilindro, DEJE DE GIRAR EL TORNILLO
PRISIONERO y contintie con los Pasos E y F.

0.25-0.50"
(6.4-12.7 mm)

Ny

\ CILINDRO

o 4007978a
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11 Instrucciones para Remolcar el Vehiculo

E. Levante la llanta y la rueda (del lado del eje DCDL),
separandolas del piso (dejando la llanta y la rueda del
lado opuesto en el piso) y apoye el eje sobre soportes.
Gire lentamente la rueda del semieje con DCDL que va a
retirarse, con la mano.

F. Verifique que el collar del embrague esté acoplado,
intentando girar la rueda levantada. Si ésta no gira, el
collar ha quedado bien embonado. Ahora puede proceder
a retirar el semieje.

¢ Sij sigue notando una gran resistencia: Deje de
girar el tornillo prisionero, desmonte e inspeccione 10s
componentes para detectar posible dafo o desgaste.
Cémbielos si es necesario.

7. ldentifique cada uno de los semiejes que vaya a retirarse del
conjunto del eje para que puedan ser instalados en el mismo
lugar luego de que se lleve a cabo el transporte o las
reparaciones. (Ejemplo: Identifique con marcas coincidentes
cada semieje y maza correspondientes).

8.  Quite las tuercas de los esparragos o tornillos prisioneros y las
arandelas de la brida del semieje. Figura 11.4.

RETENCION CON CLAVIJAS CONICAS |
1 ESPARRAGO

‘ ARANDELA
TORNILLO PRISIONERO  SgMIEJEO MAZA DEL
L~ | BRDA  SEMIEJE
RETENCION CON
CLAVIJAS NO CONICAS

1002581b

9. Afloje las clavijas conicas, si asi esta equipado, de la brida del
semieje. Consulte en la Seccidn 3 las herramientas y 10s
procedimientos de desmontaje recomendados. Figura 11.4.

10. Retire las clavijas conicas, los semigjes y las juntas, en caso de
que se utilicen. Figura 11.4.

11. Quite el(los) semigje(s) restantes de el(l0s) eje(s) que
permaneceran sobre la carretera cuando se transporte el
vehiculo, de acuerdo con la Tabla AG.
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12. Instale una cubierta sobre el extremo abierto de cada maza de
eje de donde se extrajo el semieje. Esto evitard que penetre
suciedad en la cavidad de los cojinetes, minimizando la
pérdida de lubricante.

NOTA: Si se va a utilizar un suministro de aire para el sistema de
frenos del vehiculo que se va a transportar, continlie con el Paso 13
y el Paso 14, si no, contintie con el Paso 15.

13. Conecte el suministro de aire auxiliar al sistema de frenos del
vehiculo que se va a transportar. Antes de mover el vehiculo,
cargue el sistema de frenos con la presion de aire adecuada
para hacer funcionar los frenos. Consulte en las instrucciones
suministradas por el fabricante del vehiculo los procedimientos
y especificaciones correspondientes. Si no se utiliza un
suministro de aire auxiliar, continte con el Paso 15.

14. Cuando la presion de aire en el sistema de frenos sea la
correcta, suelte los frenos de estacionamiento del vehiculo que
se va a transportar. No es necesario realizar el Paso 15.

A\ ADVERTENCIA

Si trabaja en una camara de resortes, observe con cuidado las
instrucciones de servicio del fabricante de la camara. Si un
resorte comprimido se llega a liberar repentinamente, puede
causar lesiones personales graves.

15. Si hubiese frenos de muelle o de estacionamiento en el(los)
eje(s) que queda(n) en contacto con la carretera cuando se va
a transportar el vehiculo, y no se pudieran soltar con la presion
de aire, comprima y bloquee manualmente todos los muelles
para liberar los frenos. Consulte las instrucciones del
fabricante.

Después de Remolcar o Conducir el Vehiculo Nuevo

1. Sise utiliza un suministro auxiliar de aire, aplique los frenos de
estacionamiento usando el interruptor que se encuentra en la
cabina del vehiculo. Si no se esta utilizando un suministro
auxiliar de aire, contindie con el Paso 2.

A\ ADVERTENCIA

Si trabaja en una camara de resortes, observe con cuidado las
instrucciones de servicio del fabricante de la camara. Si un
resorte comprimido se llega a liberar repentinamente, puede
causar lesiones personales graves.
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2. Aplique los frenos de muelle o estacionamiento, liberando
manualmente todos los muelles comprimidos antes de iniciar i
EJE SENCILLO O EJE DE ATRAS DEL

el transporte del vehiculo. Consulte las instrucciones TANDEM ILUSTRADO CON CONJUNTO DE
del fabricante. DESPLAZAMIENTO ROSCADO DEL DCDLY EN

. . o , LA POSICION DE BLOQUEO O ACOPLAMIENTO
3. Desconecte el suministro auxiliar de aire, si se estuviera

usando, del sistema de frenos del vehiculo que fue
transportado. Conecte el suministro de aire del vehiculo al
sistema de frenos. z

4. Retire las cubiertas de las mazas.

5. Instale el(los) semieje(s) indicado(s) en la Tabla AH. Los
semiejes con DCDL tienen una doble hilera de ranuras que se
acoplan con las ranuras del engranaje lateral y las del collar de
desplazamiento en la caja del diferencial. Figura 11.5.
Continte con el Paso 6. 3

Tabla AH 4

Ejes Sencillos

Retirar ambos semiejes.

Ejes en Tandem ! 5

Eje de Adelante (Remolcando por el Frente):

No es necesario retirar los semigjes.

Eje de Adelante (Remolcando por Detras): 7

Retirar ambos semiejes. 8 1002609h

SEMIEJE IZQUIERDO, LADO DE LA CALLE

CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO

COLLAR DE DESPLAZAMIENTO

SEMIEJE DERECHO, LADO DEL BORDILLO

DOBLE HILERA DE RANURAS

COLLAR DE DESPLAZAMEINTO Y RANURAS DE LA CAJA DEL
DIFERENCIAL ACOPLADAS 0 BLOQUEADAS

ENGRANAJE LATERAL

8  CAJA DEL DIFERENCIAL

NOTA: Asegurese de acoplar las ranuras del semieje en el engrane
lateral del diferencial y en el collar de desplazamiento. Estas deben
quedar completamente engranadas.

Eje de Atras (Remolcando por el Frente):
Retirar ambos semigejes.

Eje de Atras (Remolcando por Detras):

DO As WN =

No es necesario retirar los semigjes.

~

6. Instale la junta, si se estuviera usando, y el semieje en la caja
del eje y en el portadiferencial, en el mismo lugar de donde fue
quitada. La juntay la brida del semieje deben estar planas
contra la maza de la rueda. Gire el semieje o el sistema de
transmision seguin sea necesario para alinear las ranuras y los
orificios de la brida con los esparragos de la maza.

Figura 11.4.
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7. Coloque las clavijas conicas, si las estuviera utilizando, sobre
cada esparrago y dentro de los orificios conicos de la brida.

8. Instale las arandelas y los tornillos prisioneros o las tuercas de
los esparragos. Determine el tamafio de los tornillos y apriete
los tornillos prisioneros o tuercas hasta alcanzar el valor de
torsion correspondiente que se ilustra en la Tabla Al.

Tabla Al
Medida de Valor de Torsion Ibs-pie
Sujetador la Rosca (Nem)
Tornillos 0.31"-24 18-24 (24-33)
Prisioneros ¢ 5013 85-115 (115-156)
Tuercasde  0.44"-20 50-75 (68-102)
los 0.50"-20 75-115 (102-156)
Esparragos
0.56"-18 110-165 (149-224)
Tuerca .
comin 0-62'-18 150-230 (203-312)
0.75"-16 310-400 (420-542)
Tuercade  0.44"-20 40-65 (54-88)
Seguridad ¢ 5090 65-100 (88-136)
0.56"-18 100-145 (136-197)
0.62"-18 130-190 (176-258)
0.75"-16 270-350 (366-475)

9. Desbloguee o desacople el DCDL quitando del conjunto de
desplazamiento el tornillo prisionero de acoplamiento manual.

10. Instale el tornillo prisionero de acoplamiento manual en el
orificio de almacenaje. El orificio de almacenaje de los
conjuntos roscados de desplazamiento esta ubicado en la torre
de desplazamiento del portadiferencial que se encuentra junto
al cilindro. Apriete el tornillo prisionero hasta alcanzar una
torsion de 15 a 25 Ibs-pie (20 a 35 Nem). Figura 11.1. €@

11. Conecte la manguera de aire al cilindro de desplazamiento.
Apriete la manguera de aire hasta alcanzar de 22 a 30 Ibs-pie
(30 @ 40 Nem). 4»

12. Instale el semigje restante en la caja del eje y el
portadiferencial.

13. Revise el nivel de lubricante de los ejes y las mazas de donde
se sacaron los semiejes. Agregue el tipo y 1a cantidad correcta
de lubricante segin se requiera. Consulte la Seccion 7.

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)

Eje Sencillo con DCDL - Conjunto de
Desplazamiento Apernado, o Eje Tandem
con DCDL - Conjunto de Desplazamiento
Apernado y con Diferencial Entre Ejes (IAD)

Antes de Remolcar o Conducir el Vehiculo Nuevo

1. Aplique el freno de estacionamiento del vehiculo usando el
interruptor que se encuentra en el interior de la cabina
del vehiculo.

2. Ponga la transmision en neutral (0 punto muerto) y arranque el
motor del vehiculo.

3. Pase el DCDL a la posicion de deshloqueo (desacoplado)
usando el interruptor que se encuentra en el interior de la
cabina del vehiculo. Se apagara la luz indicadora del DCDL en
la cabina. Pase el IAD a la posicion de desbloqueo
(desacoplado) usando el interruptor que se encuentra en el
interior de la cabina del vehiculo. Se apagara la luz indicadora
del IAD en la cabina, si asi esta equipada.

4. Apague el motor.

5. Consulte la Tabla AJ e identifique qué semiejes deben
retirarse, en funcion de la forma como se va a remolcar
el vehiculo.

Tabla AJ

Ejes Sencillos

Retirar ambos semigjes.

Ejes en Tandem

Eje de Adelante (Remolcando por el Frente):

No es necesario retirar los semigjes.

Eje de Adelante (Remolcando por Detras):
Retirar ambos semiejes.

Eje de Atras (Remolcando por el Frente):
Retirar ambos semigjes.

Eje de Atras (Remolcando por Detras):

No es necesario retirar los semiejes.

6. En ejes equipados con DCDL, las ranuras del collar de
desplazamiento deben engranar con las ranuras de la caja del
diferencial antes de retirar el semigje. Engranar el collar de
desplazamiento del DCDL utilizando el siguiente Método de
Engrane Manual.



A\ PRECAUCION

En ejes traseros sencillos y en tandem equipados con DCDL, al
retirar el semieje del lado del bordillo (lado derecho), las
ranuras del collar del DCDL deben estar engranadas con las
ranuras de la caja del diferencial. Las ranuras del collar deben
quedar completamente engranadas con las ranuras de la caja
del diferencial. Es necesario hacer esto a fin de evitar que el
collar de desplazamiento caiga fuera de posicion a la hora de
retirar el semieje. Embone (engrane) el collar de
desplazamiento con la caja del diferencial antes de retirar el
semieje; de no hacerlo, los componentes podrian dafiarse.

A. Desconecte la manguera de aire del cilindro de
desplazamiento. Figura 11.6.

CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO DCDL APERNADO

ORIFICIO DE ALMACENAJE
SUPERIOR PARA EL
TORNILLO PRISIONERO DE
ACOPLAMIENTO MANUAL

LINEA DE AIRE

TORNILLO PRISIONERO DE F
ACOPLAMIENTO MANUAL

TAPON
Y JUNTA

A

ORIFICIO DE ALMACENAJE
INFERIOR PARA EL
TAPONY LA JUNTA

CABLE

ORIFICIO DELTORNILLO
PRISIONERO DE LA
POSICION DE SERVICIO

1002613b

B.  Quite el tornillo prisionero de acoplamiento manual del
orificio de almacenaje. El orificio de almacenaje de los
conjuntos de desplazamiento roscados esta ubicado en la
torre de desplazamiento del portadiferencial que se
encuentra junto al cilindro. Figura 11.6.

C. Instale el tornillo prisionero de acoplamiento manual en el
orificio roscado que se encuentra en el centro del cilindro.
Figura 11.7.
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CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO DCDL APERNADO

TORNILLO PRISIONERO
DE ACOPLAMIENTO
MANUAL

Figura 11.7

A\ PRECAUCION

Si al girar el prisionero en el Paso D se siente una gran
resistencia, DEJE DE GIRAR EL TORNILLO PRISIONERO. Una
alta resistencia en el tornillo prisionero indica que las ranuras
del collar de desplazamiento y la caja del diferencial no estan
alineadas. Podrian dafiarse las roscas del cilindro y del tornillo
prisionero. Para alinear las ranuras, continte con los Pasos E
yF

1002614b

D. Gire el tornillo prisionero hacia la derecha hasta que la
cabeza esté aproximadamente de 0.25 a 0.50 de pulgada
(6.4 a 12.7 mm) del cilindro. El tornillo prisionero esta
ahora en su posicion de servicio y el collar de
desplazamiento del DCDL esta completamente acoplado
(engranado). Figura 11.8. Cuando gire el tornillo
prisionero notara poca resistencia. Esto es normal. Si nota
una gran resistencia antes de alcanzar la distancia de
0.25 a 0.50 de pulgada entre la cabeza del tornillo
prisionero y el cilindro, DEJE DE GIRAR EL TORNILLO
PRISIONERO y contintie con los Pasos E y F.

%
‘@f_\
0.25-0.50"
(6.4-12.7 MM) 1002615b

Figura 11.8
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E. Levante la llanta y la rueda (del lado del eje DCDL),
separandolas del piso (dejando la llanta y la rueda del
lado opuesto en el piso) y apoye el eje sobre soportes.
Gire lentamente la rueda del semieje con DCDL que va a
retirarse, con la mano.

F. Verifique que el collar del embrague esté acoplado,
intentando girar la rueda levantada. Si ésta no gira, el
collar ha quedado bien embonado. Ahora puede proceder
a retirar el semieje.

¢ Sij sigue notando una gran resistencia: Deje de
girar el tornillo prisionero, desmonte e inspeccione 10s
componentes para detectar posible dafo o desgaste.
Cémbielos si es necesario.

7. ldentifique cada uno de los semiejes que vaya a retirarse del
conjunto del eje para que puedan ser instalados en el mismo
lugar luego de que se lleve a cabo el transporte o las
reparaciones. (Ejemplo: Identifique con marcas coincidentes
cada semieje y maza correspondientes).

8.  Quite las tuercas de los esparragos o tornillos prisioneros y las
arandelas de la brida del semieje. Figura 11.9.

RETENCION CON CLAVIJAS CONICAS |
] ESPARRAGO

[ W
TUERCA ARANDELA
DE ESPARRAGO / cayiua JUNTA

3
o

Lo SR \

TORNILLO PRISIONERO  SgMIEJEO MAZA DEL
L~~~ | BRIDA SEMIEJE
RETENCION CON

CLAVIJAS NO CONICAS 1002581b

9. Afloje las clavijas conicas, si asi esta equipado, de la brida del
semigje. Consulte en la Seccion 3 las herramientas y los
procedimientos de desmontaje recomendados. Figura 11.9.

10. Retire las clavijas conicas, los semiejes v las juntas, en caso de
que se utilicen. Figura 11.9.

11. Quite el(los) semieje(s) restantes de el(los) eje(s) que
permaneceran sobre la carretera cuando se transporte el
vehiculo, de acuerdo con la Tabla AJ.
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12. Instale una cubierta sobre el extremo abierto de cada maza de
gje de donde se extrajo el semieje. Esto evitara que penetre
suciedad en la cavidad de los cojinetes, minimizando la
pérdida de lubricante.

NOTA: Si se va a utilizar un suministro de aire para el sistema de
frenos del vehiculo que se va a transportar, continlie con el Paso 13
y el Paso 14, si no, contintie con el Paso 15.

13. Conecte el suministro de aire auxiliar al sistema de frenos del
vehiculo que se va a transportar. Antes de mover el vehiculo,
cargue el sistema de frenos con la presion de aire adecuada
para hacer funcionar los frenos. Consulte en las instrucciones
suministradas por el fabricante del vehiculo los procedimientos
y especificaciones correspondientes. Si no se utiliza un
suministro de aire auxiliar, continte con el Paso 15.

14. Cuando la presion de aire en el sistema de frenos sea la
correcta, suelte los frenos de estacionamiento del vehiculo que
se va a transportar. No es necesario realizar el Paso 15.

A\ ADVERTENCIA

Si trabaja en una camara de resortes, observe con cuidado las
instrucciones de servicio del fabricante de la camara. Si un
resorte comprimido se llega a liberar repentinamente, puede
causar lesiones personales graves.

15. Sihay frenos de muelle o de estacionamiento en el(los) eje(s)
que queda(n) en contacto con la carretera cuando se va a
transportar el vehiculo, y no se pudieran soltar con la presion
de aire, comprima y bloquee manualmente todos los muelles
para liberar los frenos. Consulte las instrucciones del
fabricante.

Después de Remolcar o Conducir el Vehiculo Nuevo

1. Sise utiliza un suministro auxiliar de aire, aplique los frenos de
estacionamiento usando el interruptor que se encuentra en la
cabina del vehiculo. Si no se esta utilizando un suministro
auxiliar de aire, contindie con el Paso 2.

A\ ADVERTENCIA

Si trabaja en una camara de resortes, observe con cuidado las
instrucciones de servicio del fabricante de la camara. Si un
resorte comprimido se llega a liberar repentinamente, puede
causar lesiones personales graves.



2. Aplique los frenos de muelle o estacionamiento, liberando
manualmente todos los muelles comprimidos antes de iniciar
el transporte del vehiculo. Consulte las instrucciones del
fabricante.

3. Desconecte el suministro auxiliar de aire, si se estuviera
usando, del sistema de frenos del vehiculo que fue
transportado. Conecte el suministro de aire del vehiculo al
sistema de frenos.

4. Retire las cubiertas de las mazas.

5. Instale el(los) semieje(s) indicados en la Tabla AK. Los semigjes
con DCDL tienen una doble hilera de ranuras que se acoplan
con las ranuras del engranaje lateral y las del collar de
desplazamiento en la caja del diferencial. Figura 11.10.
Continte con el Paso 6.

Tabla AK

Ejes Sencillos

Retirar ambos semigjes.

Ejes en Tandem

Eje de Adelante (Remolcando por el Frente):

No es necesario retirar los semigjes.

Eje de Adelante (Remolcando por Detras):
Retirar ambos semiejes.

Eje de Atras (Remolcando por el Frente):
Retirar ambos semigejes.

Eje de Atras (Remolcando por Detras):

No es necesario retirar los semigjes.

11 Instrucciones para Remolcar el Vehiculo

_ EJE SENCILLO O EJE DE ATRAS DEL
TANDEM ILUSTRADO CON CONJUNTO DE
DESPLAZAMIENTO APERNADO DEL DCDLY EN
LA POSICION DE BLOQUEO O ACOPLAMIENTO

3
4
5
6
7
8 1002616b
1 SEMIEJE IZQUIERDO, LADO DE LA CALLE
2 CONJUNTO DE DESPLAZAMIENTO
3 COLLAR DE DESPLAZAMIENTO
4  SEMIEJE DERECHO, LADO DEL BORDILLO
5  DOBLE HILERA DE RANURAS
6 COLLAR DE DESPLAZAMEINTO Y RANURAS DE LA CAJA DEL

DIFERENCIAL ACOPLADAS 0 BLOQUEADAS
7  ENGRANAJE LATERAL
8  CAJA DEL DIFERENCIAL

NOTA: Asegurese de acoplar las ranuras del semieje en el engrane
lateral del diferencial y en el collar de desplazamiento. Estas deben
quedar completamente engranadas.

6. Instale la junta, si se estuviera usando, y el semieje en la caja
del eje y en el portadiferencial, en el mismo lugar de donde fue
quitada. La juntay la brida del semieje deben estar planas
contra la maza de la rueda. Gire el semigje o el sistema de
transmision segln sea necesario para alinear las ranuras y los
orificios de la brida con los esparragos de la maza.

Figura 11.9.

7. Cologue las clavijas conicas, si las estuviera utilizando, sobre
cada esparrago y dentro de los orificios conicos de la brida.
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11 Instrucciones para Remolcar el Vehiculo

8. Instale las arandelas y los tornillos prisioneros o las tuercas de
los esparragos. Determine el tamafio de los tornillos y apriete
los prisioneros o tuercas hasta alcanzar el valor de torsién
correspondiente que se ilustra en la Tabla AL.

Tabla AL
Medida de Valor de Torsion Ibs-pie
Sujetador la Rosca (Nem)
Tornillos 0.31"-24 18-24 (24-33)
Prisioneros (5013 85-115 (115-156)
Tuercasde  0.44"-20 50-75 (68-102)
los 0.50"-20 75-115 (102-156)
Esparragos
0.56"-18 110-165 (149-224)
Tuerca .
Comin 0.62"-18 150-230 (203-312)
0.75"-16 310-400 (420-542)
Tuercade  0.44"-20 40-65 (54-88)
Seguridad ¢ 5090 65-100 (88-136)
0.56"-18 100-145 (136-197)
0.62"-18 130-190 (176-258)
0.75"-16 270-350 (366-475)

9. Desbloguee o desacople el DCDL quitando del conjunto de
desplazamiento el tornillo prisionero de acoplamiento manual.

10. Instale el tornillo prisionero de acoplamiento manual en el
orificio de almacenaje. El orificio de almacenaje de los
conjuntos de desplazamiento apernados esta ubicado en la
parte superior de la cubierta del cilindro de desplazamiento.
Apriete el tornillo prisionero hasta alcanzar una torsion de 15 a
25 Ibs-pie (20 a 35 Nem). Figura 11.6. €9

11. Quite el tapdn y la junta del orificio de almacenaje. Instale el
tapon y la junta en el orificio roscado ubicado en el centro de la
cubierta del cilindro de desplazamiento. Apriete con una
torsion de 15 a 25 Ibs-pie (20 a 35 Nem). €

12. Instale el (los) semieje(s) restante(s) en la caja del eje y el
portadiferencial. Siga los Pasos 6 a 8.

13. Revise el nivel de lubricante de los ejes y las mazas de donde
se sacaron los semiejes. Agregue el tipo y la cantidad correcta
de lubricante segin se requiera. Consulte la Seccion 7.

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)

Eje Delantero Tandem sin Bloqueo de
Diferencial Principal Controlado por el
Conductor (DCDL), con Diferencial Entre Ejes
(IAD)

Antes de Remolcar o Conducir el Vehiculo Nuevo

1. Estacione el vehiculo sobre una superficie plana. Bloguee las
ruedas para evitar que se mueva el vehiculo.

2. Aplique el freno de estacionamiento del vehiculo usando el
interruptor que se encuentra en el interior de la cabina
del vehiculo.

3. Ponga la transmision en neutral (0 punto muerto) y arranque el
motor del vehiculo.

4, Pase el IAD a la posicion de desbloqueo (desacoplado) usando
el interruptor que se encuentra en el interior de la cabina del
vehiculo. Se apagara la luz indicadora de la cabina.

5. Apague el motor.

NOTA: Quite los dos semigjes de el(l0s) eje(s) que permanecera(n)
en contacto con la carretera cuando se transporte el vehiculo.

6. Quite las tuercas de los esparragos o tornillos prisioneros y las
arandelas de la brida del semieje. Figura 11.11.

7. Afloje las clavijas conicas, si asi esta equipado, de la brida del
semigje. Figura 11.11. Consulte la Seccion 3.

RETENCION CON CLAVIJAS CONICAS
1 ESPARRAGO

W
TUERCA ARANDELA

ﬁ ARANDELA
TORNILLO PRISIONERO  SgMIEJEO MAZA DEL
LM | BRDA  SEMIEJE

RETENCION CON
CLAVIJAS NO CONICAS

1002581b

8. Identifique cada uno de los semiejes que saque del conjunto
del eje para que puedan ser instalados en el mismo lugar luego
de que se lleva a cabo el transporte o las reparaciones.



Instrucciones para Remolcar el Vehiculo

9.  Quite del conjunto del eje las clavijas conicas, la junta, si se Instale la junta, si se estuviera usando, y el semieje en la caja
esta utilizando, y el semieje. Figura 11.11. del eje y en el portadiferencial, en el mismo lugar de donde fue
. . uitada. La junta y la brida del semieje deben estar planas
10. Instale una cubierta sobre el extremo abierto de cada maza de a J y . ) . . P
. ) L o contra la maza de la rueda. Gire el semigje o el sistema de
eje de donde se extrajo el semieje. Esto evitara que penetre L . . .
) . N . . transmision segln sea necesario para alinear las ranuras y los
suciedad en la cavidad de los cojinetes, asi como peérdida L , )
: orificios de la brida con los esparragos de la maza.
de lubricante. .
Figura 11.11.
NOTA: Si se va a utilizar un suministro de aire para el sistema de 6. Coloque las clavijas conicas, si las estuviera utilizando, sobre

frenos del vehiculo que se va a transportar, contintie con el Paso 11
y el Paso 12, si no, contintie con el Paso 13.

cada esparrago y dentro de los orificios conicos de la brida.

7. Instale las arandelas y los tornillos prisioneros o las tuercas de
los esparragos. Determine el tamafio de los sujetadores y
apriete los tornillos prisioneros o tuercas hasta alcanzar el valor
de torsion correspondiente que se ilustra en la Tabla AM.

11. Conecte el suministro de aire auxiliar al sistema de frenos del
vehiculo que se va a transportar. Antes de mover el vehiculo,
cargue el sistema de frenos con la presion de aire adecuada
para hacer funcionar los frenos. Consulte en las instrucciones

suministradas por el fabricante del vehiculo los procedimientos Tabla AM Medida de Ia Valor de Torsion
y especificaciones correspondientes. Si no se utiliza un Sujetador Rosca Ibs-pie (Nem)
suministro de aire auxiliar, contintie con el Paso 13. -

Tornillos 0.31"-24 18-24 (24-33)

12. Cuando la presion de aire en el sistema de frenos sea la Prisioneros 0.50"-13 85-115 (115-156)
correcta, suelte los frenos de estacionamiento del vehiculo que -
se va a transportar. No es necesario realizar el Paso 13. Ej:rcas de 0.44"-20 50-75 (68-102)

13. Si hubiese frenos de muelle o de estacionamiento en el(l0s) Esparragos
eje(s) que queda(n) en contacto con la carretera cuando se va Tuercas 0.50"-20 75-115 (102-156)
a transportar el vehiculo, y no se pudieran soltar con la presion Comunes 0.56"-18 110-165 (149-224)
de aire, comprima y bloquee manualmente todos los muelles '
para liberar los frenos. Consulte las instrucciones del 0.62"-18 150-230 (203-312)
fabricante. 0.75"-16 310-400 (420-542)

i . i Tuerca de 0.44"-20 40-65 (54-88)

Despues de Remolcar o Conducir el Vehiculo Nuevo Seguridad 0.50"-20 65-100 (88-136)

1. Sise utiliza un suministro auxiliar de aire, aplique los frenos de 0.56"-18 100-145 (136-197)
estacionamiento usando el interruptor que se encuentra en la 0.62"-18 130-190 (176-258)
cabina del vehiculo. Si no se esta utilizando un suministro '
auxiliar de aire, continlie con el Paso 2. 0.75"-16 270-350 (366-475)

2. Aplique los frenos de muelle o estacionamiento, liberando 8. Revise el nivel de lubricante de los ejes y las mazas de donde

manualmente todos los muelles comprimidos antes de iniciar
el transporte del vehiculo. Consulte las instrucciones del
fabricante.

se sacaron los semiejes. Agregue el tipo y la cantidad correcta
de lubricante segun se requiera. Consulte la Seccion 7.

3. Desconecte el suministro auxiliar de aire, si se estuviera
usando, del sistema de frenos del vehiculo que fue
transportado. Conecte el suministro de aire del vehiculo al
sistema de frenos.

4. Retire las cubiertas de las mazas.
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12 Diagndsticos

Deteccion y Eliminacion de Fallas
El Vehiculo No Se Mueve

Inspeccione
visualmente el

Revise si el portadiferencial
portadiferencial tiene mas dafos. Si no se
en la caja del eje. Danad . detectan mas dafios, repare

Loana °J° 5 Si o lace la bomba de aceite,
Retire el limpie o reemplace la malla
portadiferencial de de aceite e instale el
| la caja del eje. portadiferencial. Consulte
YT Si Repare el N las Secciones 3y 5.
¢ portadiferencial o °
instale un - -
portadiferencial Inspeccione el conjunto del
remanufacturado. diferencial entre ejes para ver
No si hay dafios. Consulte TP-9955,
Analisis de Fallas de Componentes
Drene e de Ejes Motrices.
inspet_: ione Revise si el portadiferencial
el lubricante. tiene mas danos. Si no se
Consulte MM 1. detectan mas dafios,
Si reemplace los componentes
del diferencial entre ejes
danados e instale el
portadiferencial. Consulte
Si Determine las Secciones 3y 5.
¢C ? la fuente de
contaminacion.
¢Caja de’
Soldada diferencial entre’
ejes apernada
No o soldada?
Retire el Apernada
portadiferencial de | - ]
la caja. Consulte nspeccione los
o pifiones satélite
la Seccion 3. \ Desensamble la
y la cruceta. caja del diferencial
Consulte TP-9955, entre ejes.
Analisis de Fallas

de Componentes de
Ejes Motrices.

Inspeccione visualmente
la corona y el pifién para ver
si estan dafados. Consulte
TP-9955, Analisis de Fallas de
Componentes de Ejes Motrices.

Inspeccione la cruceta,
los engranajes laterales,
las arandelas de empuje y
los cojinetes del diferencial
entre ejes. Consulte
TP-9955, Anilisis de Fallas de

Componentes de Ejes Motrices. N N N .

Repare el Revise si el portadiferencial

portadiferencial o tiene mas dafos. Si no se

i instale un detectan mas dafos,

¢Dafado? Si portadif ial ) rzerlnglface Io_s ;:ompon_entes

remanufacturado. _ D Si del diferencial er]tre ejes e

Consulte las ¢D instale el portadiferencial.
Secciones 3y 5. Si la caja del diferencial entre

No

ejes esta soldada, reemplace
la caja completa del diferencial
No entre ejes. Consulte
las Secciones 3y 5.
Retire y desmonte el conjunto de
eje impulsor y diferencial entre
ejes. Consulte la Seccion 3.

Inspeccione los cojinetes
del diferencial principal para
ver si estan dafiados. Consulte
TP-9955, Analisis de Fallas de
Componentes de Ejes Motrices,

Si el portadiferencial es un modelo

Repare el
con bomba, inspeccione la bomba ) porti?\i‘tf:lr::sal o
de aceite del eje impulsor para ver ‘Dafiado? Si portadiforencial
si hay dafos y la malla de aceite remanufacturado
para ver si hay contaminacion. .

Consulte TP-9955, Analisis de Fallas

Consulte las
de Componentes de Ejes Motrices. No

Secciones 3y 5.

Revise el juego de la corona
y anote y registre la lectura.
Consulte la Seccion 4. Use
la medida de holgura cuando
reensamble el portadiferencial.

Este diagrama de flujo contintia
en la pagina siguiente.
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12 Diagndsticos

Cuando vuelva a
ensamblar el
portadiferencial mas
tarde, ajuste el juego
a la medida antes
registrada.

Este diagrama de flujo es continuacion

de la pagina anterior.

ZJuego’

dentro de las

especifica-
iones?,

Retire del
portadiferencial el
ji del diferencial

Cuando vuelva a
ensamblar el
portadiferencial mas
tarde, ajuste el juego
segun las especifi
Consulte la Seccion 5.

iones.

principal y la corona.
Consulte la Seccion 3.

!

Inspeccione los cojinetes
del diferencial principal para ver
si estan dahados. Consulte
TP-9955, Analisis de Fallas de
Componentes de Ejes Motrices.

Desensamble el
diferencial principal.
Consulte la Seccion 3.

!

Inspeccione la caja del
diferencial principal,
los engranajes laterales y
la cruceta para ver si estan
dafiados. Consulte TP-9955,
Analisis de Fallas de
Componentes de Ejes Motrices.

Repare el
portadiferencial o
instale un
portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las
Secciones 3y 5.

Repare el
portadiferencial o
instale un
portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las
Secciones 3y 5.

Inspeccione el pinén de mando,
el cojinete interior del piiidn de
mando y el cojinete de espiga
para ver si estan daiados.
Consulte TP-9955, Analisis de Fallas
de Componentes de Ejes Motrices.

¢Daiado?

Reensamble e
instale el diferencial
principal. Consulte
la Seccion 5.

!

Reajuste el juego.
Consulte la Seccion 5.

Repare el
portadiferencial o
instale un
portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las
Secciones 3y 5.

Si estan danados, repare el eje
impulsor, el diferencial entre
ejes, los engranajes laterales
o los cojinetes. Instale el eje

impulsor. Consulte las
Secciones 3y 5.

Instale un sello
integral nuevo.

Ponga el juego
axial del eje impulsor
a la especificacion
correcta. Consulte
la Seccion 5.

Instale el portadiferencial.
Consulte la Seccion 5.
Haga una prueba
de conduccion del vehiculo.
Regrese el vehiculo a servicio.
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12 Diagndsticos

El Diferencial Hace Ruido

Inspeccione
visualmente
el portadiferencial

on la caja del ce. Revise si el portadiferencial

tiene mas dafos. Si no se
Retire el ,Dafiado o Si detectan m.a's daiios, repare

portadiferencial de o o reemplace la bomba

Si la caja del eje. Repare de aceite, limpie o reemplace

¢Danado? el portadiferencial o la malla de aceite e instale
. el portadiferencial. Consulte

po:ast:gleer::cial las Secciones 3y 5.
No remanufacturado.

Inspeccione el conjunto

Revise el juego del diferencial entre ejes

axial del eje para ver si hay danos.
impulsor. Consulte Consulte TP-9955, Analisis
la Seccién 5. de Fallas de Componentes
de Ejes Motrices.
Ajuste el juego - Rgvise si’el po!'tadifc_erencial
No | ol doisi tene mas danes.Sino
ay dentro de el lubricante. Si .
especifica- ‘especifi Consulte MM 1. ;Danado? ' lace los compone!
iones?, las especifi : del diferencial entre ejes
Consulte la S 6n 5.} dafiados e instale el
portadiferencial. Consulte
las Secciones 3y 5.
No
Drene e inspeccione Si
el lubricante.
Consulte MM 1.
Soldada
ejes apernada
Llene en el 0 soldada?
. . ortadiferencial
Si IE?SZLTem:e la zantidad correcta
contaminacion. g:;:g;:z:g:e. |I'ISPe_ECI0"e Apernada
! Seccién 7. los p,nones
Haga una prueba de Y Desensamble
Retire ol conduccion del vehiculo. la cruceta. la caja
portadiferencial Tp-a9ms. Anglisis| | ¢! diferencial
! H entre ejes.
de la caja. Si de Fallas de
C Ite la Seccion 3. Componentes
l de Ejes Motrices.
- " Inspeccione la cruceta,
Inspeccione visualmente los engranajes laterales,
la corona y el pifién para ver Regrese las arandelas de empuje
si estan daiiados. Consulte el vehiculo y los cojinetes del diferencial
TP-9955, Analisis de Fallas de a servicio. entre ejes. Consulte TP-9955,
Componentes de Ejes Motrices. Analisis de Fallas de
Componentes de Ejes Motrices.
Revise si el portadiferencial
| . tiene mas danos. Si no se
Si Repare el portadiferencial si detectan mas dafos, reemplace
¢(Danado? o instale un portadiferencial ¢Daiiado? ! los p del diferencial
remanufacturado. entre ejes daifados e instale
Consulte las Secciones 3y 5. el portadiferencial. Consulte
No las Secciones 3y 5.

Retire y desmonte
el conjunto de eje
impulsor y diferencial
entre ejes. Consulte
la Seccion 3.

Inspeccione los cojinetes del
diferencial principal para ver
si estan dafados. Consulte
TP-9955, Analisis de Fallas de
Componentes de Ejes Motrices.

Repare el portadiferencial
o instale un portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las Secciones 3y 5.

Inspeccione la bomba de
aceite del eje impulsor para
ver si esta daiada y la malla

de aceite para ver si esta

contaminada. Consulte
TP-9955, Anilisis de
Fallas de Componentes de
Ejes Motrices.

¢(Danado?

Revise el juego de
la corona y anote y
registre la lectura.
I Consulte la Seccién 5.

Este diagrama de flujo continia
en la pagina siguiente.
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12 Diagndsticos

Este diagrama de flujo es continuacion
de la pagina anterior.

3

Cuando vuelva a
Cuando vuelva a ensamblar el diferencial :
ensamblar el diferencial ¢Juego principal mas tarde, Reensamble e instale
incipal ma d dentro de las’ . . - el diferencial principal.
principal mas tarde, especifica- ajuste el juego segiin Consulte la Seccion 5.
ajuste el juego a la ciones? las especificaciones. .
medida antes registrada. Consulte la Seccion 5.

Retire del
ponad_lferenmal Reajuste el juego.
eld(_:fon]unt_oldel Consulte la Seccion 5.
iferencial y

la corona. Consulte
la Seccion 3.

Si estan danados, repare el eje
impulsor, el diferencial entre
ejes, los engranajes laterales o
los cojinetes. Instale el
eje impulsor. Consulte
las Secciones 3y 5.

Inspeccione los cojinetes del
diferencial principal para ver
si estan dafiados. Consulte
TP-9955, Analisis de Fallas de
Componentes de Ejes Motrices.

Instale un sello

Repare ol integral nuevo.
portadiferencial o
Si instale un
¢(Danado? portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las Ajuste el juego axial
Secciones 3y 5. del eje impulsor
No a la especificacion
correcta. Consulte
la Seccion 5.
Desensamble el
diferencial principal.
Consulte la Seccion 3.
Instale el portadiferencial.
Consulte la Seccion 5.
Haga una prueba de conduccion
del vehiculo. Regrese el vehicul
a servicio.
Inspeccione los engranajes
de la caja del diferencial
principal, los engranajes
laterales y la cruceta para
ver si estan daiados.
Consulte TP-9955, Analisis
de Fallas de Componentes
de Ejes Motrices.
Repare el
portadiferencial o
» Si instale un
¢Dafado? portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las
Secciones 3y 5.
No

Inspeccione el pifién de mando,
el cojinete interior del pifién de
mando y el cojinete de espiga
para ver si estan dafnados.
Consulte TP-9955, Analisis
de Fallas de Componentes
de Ejes Motrices.

Repare el
portadiferencial o
Si instale un

portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las
Secciones 3y 5.
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12 Diagndsticos

Fuga de Aceite

Inspeccione
visualmente
el portadiferencial
en la caja del eje.

Drene e Inspeccione
el lubricante.
Consulte MM 1.

Retire el portadiferencial
de la caja del eje.
Repare el portadiferencial

(Dafiado? Si o instale un
portadiferencial
remanufacturado.
Consulte las A
No Secciones 3y 5. Retire el portadiferencial

de la caja del eje.
Consulte la Seccion 3.

Inspeccione
el respiradero.

Y

Limpie y prepare la caja
y las bridas del
portadiferencial. Aplique

Limpi bi la junta o el silicon
. :I“r‘:: (i,r:g::ole correcto. Consulte
L‘Respirad;ero Si Un respir:dero tal.)ado la Seccién 4.
tapado? puede causar
una fuga del sello.
A
No
Instale
el portadiferencial.
Consulte la Seccion 5.
Inspeccione
el sello del eje
impulsor para
ver tiene fugas. |

Llene en el portadiferencial
la cantidad correcta

de lubricante especificado.
7E1 seld si Reemplace el sello Consulte la Seccion 7.
tiene fugas? »| del eje impul
/ con un sello integral.
A
No
A Haga una prueba de
conduccion del vehiculo
Llene en para comprobar que
Inspeccione el sello el portadiferencial la fuga esté reparada.
del eje de salida para la cantidad correcta Regrese el vehiculo
. de lubricante especificado. a servicio.
ver tiene fugas. ..
Consulte la Seccion 7.

Limpie el area del sello.

Reemplace el sello . i
del eje de salida Si ~¢El sello
con un sello integral. tiene fugas? Haga una prueba de
conduccion del vehiculo
para comprobar que
la fuga esté reparada.

No Regrese el vehiculo
Llene en el portadiferencial - — g sone.
la cantidad correcta de Inspeccione la unién
lubricante especificado. entre el portador y
Consulte la Seccion 7. la caja para ver si
Limpie el area del sello. tiene fugas.

Inspeccione las soldaduras
de la caja del eje para ver
si tiene grietas o fugas.
Si encuentra grietas
de soldadura, consulte
con Meritor los
procedimientos de
reparacion con soldadura.

Haga una prueba de
conduccion del vehiculo
para comprobar que la fuga
esté reparada. Regrese
el vehiculo a servicio.

¢La union
tiene fuga?

ArvinMeritor Manual de Mantenimiento 5L-SP (Revisado 01-10)



Lubricante Contaminado Encontrado Durante el Mantenimiento Preventivo

12 Diagndsticos

Indica que
esta entrando
agua al eje.

Inspeccione
el
respiradero.

(Respiradero
tapado?

No

Inspeccione los
sellos del portadi-

Lechoso,
Marron

Inspeccione
visualmente
el lubricante.

del lubricante?

Limpie o cambie
el respiradero.
Un respiradero tapado
puede causar una
fuga del sello.

ferencial para ver
tienen fugas.

¢El sello
tiene fugas?

Reemplace el sello
con fuga con un
sello integral.

Llene en el
portadiferencial
la cantidad correcta de
lubricante especificado.
Consulte la Seccion 7.

Limpie el area del sello.

Haga una prueba de
conduccion del vehiculo
para comprobar que
la fuga esta reparada,
regrese el vehiculo a
servicio.

Inspeccione la unién
del portador a la caja
para ver si tiene fugas.

Si

Drene e
inspeccione el
lubricante.
Consulte MM 1.

Desmonte el
portadiferencial
del eje.
Consulte la Sec. 3.

Indica
contaminacion
metalica.

Envie una muestra de
lubricante para andlisis.
Aconseje al propietario a
que regrese
por los resultados.

Si los resultados del analisis
indican desgaste o averia del
portadiferencial, consulte el
diagrama de flujo de
diagnéstico “El Diferencial
Hace Ruido” en
esta publicacion.

Inspeccione los puntos de
soldadura de la caja del eje para
ver si tiene grietas o fugas. Si
encuentra grietas de soldadura,
consulte con Meritor los
procedimientos de reparacion
con soldadura.

¥

Limpie y prepare la caja y las
bridas del portadiferencial.
Aplique la junta o el silicon

correcto. Consulte la
Seccion 4.

Instale el
portadiferencial.
Consulte la Seccion 5.

Llene en el portadiferencial
la cantidad correcta de
lubricante especificado.

Consulte la Seccion 7.

Haga una prueba de
conduccion del vehiculo
para comprobar que la
fuga esté reparada. Regrese
el vehiculo a servicio.
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